Provozni manual pro vysokorychlostni
automaticky zaposivaci stroj s primym
pohonem a zabudovanym energeticky

uspornym motorem
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DULEZITE!

Manual obsahuje dulezité zasady tykajici se spravného, bezpeéného a ekonomického pouzivani stroje. Dodrzenim
doporuceni, ktera jsou obsazena v tomto manualu, dosahnete maximalniho vyuziti stroje, zvysite jeho spolehlivost a
trvanlivost, a zvySite bezpecnost prace.

Manual musi byt vzdy k dispozici na pracovisti. Stroj mGze byt obsluhovan pouze zaméstnancem vy$kolenym v pramyslové
bezpecnosti a to poté, co se seznami s timto manualem.

Dodavatel neni zodpovédny za poskozeni zpusobené nespravnym pouzitim produktu nebo pouzitim produktu k jinym Géeldm,
nez ke kterym byl navrzen.

OBECNA BEZPECNOSTNi OPATRENI

Kvuli minimalizaci rizika pozaru, elektrického Urazu nebo jiného zranéni, dodrzujte nasledujici opatreni:

- Udrzujte pracovisté Cisté.

- Berte na védomi pracovni prostfedi stroje, nevystavujte ho atmosférickym jevim.

- Neinstalujte stroj do prostor(, které jsou prasné, dochazi v nich k rozpraSovani aerosold nebo jsou zadsobovany kyslikem.
- Udrzujte pracovisté dobfe osvétlené.

- Davejte pozor na nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

- Vénujte pozornost oble€eni. Volné dlouhé viasy nebo volny odév mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi stroje.
- Zabrante poskozeni napajeciho kabelu.

- Pokud se stroj nepouziva, vypojte ho ze sité.

- Dejte pozor na nechténé spusténi stroje.

- V pfipadé jakéhokoliv poSkozeni vzdy zkontrolujte, jestli je nutné poskozenou soucast vymenit.

- Nikdy nepouzivejte jiné nastavce a pfislusenstvi nez ty doporu¢ené vyrobcem a dodavatelem.

- Stroj sami neupravuijte.

- Nenechavejte déti v blizkosti stroje bez dohledu operatora.

Elektricka instalace

Zkontrolujte, jestli napéti v zasuvce odpovida napéti uvedenému na $titku stroje — jednofazové napéti 230V 50Hz.
Zkontrolujte spravnost elektrického zapojeni zastréky a elektrické zasuvky. Dbejte na preventivni opatfeni proti urazu
elektrickym proudem.

Nepouzivejte prodluzovaci kabely.

Dodrzujte platné elektrické a pramyslové bezpeénostni normy.

POZOR - veskera prace tykajici se elektrické instalace musi byt provedena kvalifikovanym elektrikairem.

Predtim nez za¢nete pracovat

Pouziti stroje bez ochrannych pomucek (ochrana prstu, ochrana oci, apod.) je nebezpeéné pro operatora.

Béhem prace by se na pracovnim stole stroje mély nachazet pouze predméty nezbytné pro Siti.

PFed pfipojenim stroje do sité, vzdy uvolnéte pedal a pustte tlacitko start.

Nepouzivejte tupé nebo ohnuté jehly.

Béhem chodu stroje se nedotykejte zadné z pohyblivych ¢asti stroje, jako je jehla, jehlova ty¢, napinac nité nebo nitova
paka, nebo chapac.

Vypnéte stroj pred: vyménou jehly, navijenim nité, pfipojenim prislusenstvi, vyménou civky nebo pouzdra civky.

Pokud si vSimnete jakychkoliv abnormalit v chodu stroje, vypnéte ho a informujte mechanika nebo vaseho nadfizeného. Po
dokonceni prace vypnéte stroj a odpojte jeho zastréku ze zasuvky. V pfipadé selhani sité odpojte stroj od sité.
Tento stroj neni hracka!

Doufame, ze tento stroj budete pouzivat s potéSenim a po dlouhou dobu.



UZIVATELSKY MANUAL

ZaposSivaci stroj TEXI, model Tronic 5 je vysokorychlostni Sici stroj, navrZzeny pro $iti tkanin nebo pletenin nebo
jinych textilii.

Pozor!

Stroj nesmi byt pouZit pro praci s jinymi materialy, nez pro které byl navrzen.

NedodrzZeni tohoto pravidla vytvafi riziko pro uzivatele a mize vést k nezvratnému poskozeni stroje.

PFed pouzitim by mél byt uzivatel seznamen s timto manualem, s obecnymi preventivnimi opatfenimi a
pokyny k udrzbé stroje.

1. Pfedtim nez za¢nete pracovat

N

Po zapnuti stroje a b&hem jeho operace se nedotykejte jehly a nestrkejte prsty do
chranice stfihace nité.

2. Béhem Siti nestrkejte prsty do chranice jehly.

3. Vypnéte stroj pfed manipulaci s hlavou stroje nebo odstranénim chranicu.

4, Vypnéte stroj pfedtim, nez ho ponechate bez dozoru.

5. Pfi chodu stroje nedovolte pfitomnosti vlas(, volného obleceni, prsti nebo jinych objektu
v blizkosti femenice.

6. Necdistéte stroj fedidlem.

Technické specifikace

Model Tronic 5

Pougit? Lehk® stSedn? materigly
Nap§jen? AC 220-240 V, 550 W
Frekvence 50-60 Hz

ProveR hluku 81 dB(A)

Vibrace 0,2 m/sec?2

Gic? rychlost

5000 stehT/min

Maxim8In2? d®lka stehu

5mm

VTgka zdvihu p$tlaln® patky

8 mm (standard), 15 mm (max)

Jehla

135x5 se gpilkou vhodnou pro danT materi§l

Mazac? olej

Olej pro vysokorychlostn? stroje

V8ha bez balen?

42 kg

Velikost balen?

685 x 247 x 570 mm




2. Instalace

Instalace olejové nadrzky:
Olejova nadrzka by méla stat na Ctyfech rozich ve vyfezu stolu stroje (Obr. 1).
- Pripevnéte dvojramenné tésnéni (1) na stranu A olejové nadrzky (3), ve sméru k uzivateli (Obr 2).
- Pripevnéte dvé tésnéni (2) na stranu B olejové nadrzky (3), (ze sméru pantl) a zafixujte nadrzku (3) (Obr. 1,
Obr. 2).

Instalace hlavy stroje:
- Vlozte pant (1) do otvoru v hlavé stroje, umistéte hlavu stroje na stdl pantem do prohlubné a zafixujte ji na

tésnénich ve ¢Etyfech rozich nadrzky (Obr. 3, Obr. 4).

Pozor: CtyFfi gumova t&snéni umisténa v rozich zabalené olejové nadrzky slouZi pouze pro prevoz.

3. Mazani

1. Naplnite olejovou nadrzku (1) olejem pro
vysokorychlostni stroje az po uroven vysSi znacky A.
2. Jakmile hladina oleje klesne na uroven nizsi
znacky B, dopliite nadrzku olejem.

3. Béhem provozu stroje Ize v kukatku (2) pozorovat
pfitomnost oleje. Pamatujte, Ze mnozstvi oleje v
kukatku se nevztahuje na mnozstvi oleje v nadrzce.

Upper engraved
marker line

* Pozor: Pfi prvnim spusténi stroje, nebo po dlouhé

dobé necinnosti, by mél byt stroj spustén na rychlosti L;)wer engraved
mezi 2000 a 2500 otacek/min po dobu pfiblizné 10 Engraved marker line
minut, aby se pohyblivé ¢asti stroje zabé&hly. marker line



4. Spravna davka oleje pro chapac¢

1. Pfedtim neZ zaénete s regulaci:

1) Zaprvé, otestujte stroj tak, ze ho nechate bézet bez latky po dobu pfiblizné 3 minut.

2) Kontrola oleje pomoci papirového indikatoru by méla probéhnout béhem chodu stroje. Ujistéte se, Zze hladina
oleje v nadrzce se nachazi mezi horni a spodni znackou.

3) Kontrola oleje by méla trvat 5 sekund.

2. Uroveri oleje
Nedostate€né mnozZstvi oleje mize zpUsobit prehfivani nebo zachytavani chapace. Pfili§ mnoho oleje mlze
znedistit Sitou latku.

3. Regulace dodavky oleje pro chapac
Pozor: Zkontrolujte mnozZstvi oleje tfikrat a nastavte mnozZstvi oleje tak, aby skvrna na papirovém indikatoru
hladiny oleje byla vzdy stejna.

1) Otocenim Sroubu, umisténém na pfednim krytu hfidele chapace, ve sméru A se dodavka oleje zvysi, oto¢enim
ve sméru B se sniZi.
2) Poté, co zménite dodavku oleje, nechte stroj bézet 30 sekund bez latky, abyste mohli zkontrolovat, jestli je

mnozstvi oleje spravné.



5. Pripevnéni jehly

POZOR: Pied pfipevnénim jehly vypnéte stroj.

1. Vyberte velikost a hrot jehly vhodny pro Sity
steh a materidl.

2. Otacejte femenici, dokud jehlova ty¢
nedosahne nejvyssi pozice.

3. Uvolnéte Sroub (2) a drzte jehlu tak, aby
¢ast A byla ve sméru B.

4. Vlozte jehlu do drzéku jehly ve sméru Sipky
az na doraz.

5. Utahnéte Sroub (2).

6. Zkontrolujte, jestli drazka na jehle C mifi ve
sméru D.

6. Vlozeni civky do pouzdra civky

1. Vlozte civku do pouzdra civky tak, aby se T A
nit odvijela doleva. |
2. Vedte nit skrz mezeru a tahnéte ji ve e,
sméru C. Takto bude nit prochazet pod — e
. p — - =\
pruzinou pouzdra civky B. . 0 DA\
3. Zkontrolujte, Ze se tazenim za nit civka - s j i

otaci ve sméru Sipky.

7. Navlékani stroje

Fig.11




8. Navinuti civky

Umistéte civku do navije€e civky a navirite na ni nit
podle obrazku.

9. Regulace délky stehu

1. Otocte koleCkem regulace délky stehu (1)
ve sméru Sipky pro nastaveni pozadované
hodnoty na indikatoru A na rameni stroje.
Kolecko je cejchovano v milimetrech.
Chcete-li prodlouzit délku stehu, otocte
koleckem (1) ve sméru Sipky zatimco tlacite
na paku zpétného Siti (2).

Sl

10. Instalace stojanu na nité

1. Sestavte stojan na nité a vlozte ho do
otvoru ve stole stroje.

2. Utahnéte fixani matici (1), abyste stojan
zajistili.

3. Pokud mate kabelaz vedenou na stropé,

muUZete napajeci kabel vést skrz stojan na
nité.

Fig.13




11. Vyména pevného noze a pohyblivého noze

Fig.16
Fig.17.1
1. Rozebrani pevného noze:
1) Vypnéte stroj.
2) Uvolnéte Sroub (1) a kolik (2).
3) Uvolnéte Sroub (3) a pevny nliz (4) (Obr. 16).
Pokud pevny ndz neprefizne nit, je tfeba ho vymenit.
2. Rozebrani pohyblivého noze:
1) Zdvihnéte pritlacnou patku pomoci paky manualniho zdvihu.
2) Uvolnéte Sroub (5) a stehovou desku (6).
3) Otacejte femenici, aby se jehlova ty¢ dostala do své nejvyssi polohy.
4) Posunte nozovy mechanismus (Obr. 17.1) a zastavte ho v pozici, ve které je viditelny Sroub (8).
5) Uvolnéte Sroub (9) a pohyblivy naz.
Pozor:

PFed uvolnénim stehové desky a pohyblivého noze odstranite jehlu.
Instalace nozd probiha v opaéném poradi.



12. Regulace odstfihu nité
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Regulace pozice vacky stfihace nité. Otocte Femenici stroje. Jehlova ty€ se zvedne 5 mm nad spodni
kone&nou polohu, vacka stfihae nité bude zatlaCena a vytlagi kuli¢ku, ¢im dojde ke kontaktu s drazkou na
vacce stfihace nité (1). Pouzijte fixacni Sroub (2) pro do€asné upevnéni. Nasadte vacku stfihace nité (4)
zatimco povolujete Sroub (2), abyste vacku (1) nastavili do pozice. Vzdalenost mezi vackou a hfideli pohonu
stfihace nité by méla byt rovna 0,5 mm. Utahnéte fixaéni Sroub (2).

Regulace polohy pevného noze a pohyblivého noze. Kdyz se hfidel pohonu stfihace nité (3) prekFizi s vackou,
vznikne 0,2-0,5 mm mezera mezi €elni rovinou pevného noze (8) a hranou pohyblivého noze (7). Pokud
neprobéhne stfih, posunte packu noze (6) tak, aby hfidel pohonu stfihace nité prekfizila vacku (1), aby do sebe
Celni rovina pevného noze (8) a hrana pohyblivého noze (7) zapadala a utahnéte Sroub (5).



13. Zdvih pfitlaéné patky pomoci kolenni paky

1. Standardni vyska zdvihu pfitlaéné patky pomoci
kolenni paky je rovna 10 mm.

2. Lze ji zvysit na 13 mm pomoci regulaéniho Sroubu
kolenni paky (1).

3. Po nastaveni vysky zdvihu patky na hodnotu vyssi

nez 10 mm, zkontrolujte, jestli spodek jehlové tyce

patky (3).

14. Obsluha pedalu

Fig. 19

Pedal pracuje ve &tyfech krocich:

1. Lehkeé stlaceni predni ¢asti pedalu (B)
spusti pomalou rychlost Siti.

2. Je-li pfedni ¢ast pedalu stlacena vice (A),
rychlost $iti se zvysi.

3. KdyzZ je pedal uvolnén do neutralni pozice

(C), stroj se zastavi (se zdvizenou nebo
spusténou jehlou).

4. Pfi plném stlaCeni zadni ¢asti pedalu stroj
odstfihne nit (D).

* Stroj odstfihne nit i pfi seSlapnuti zadni ¢asti pedalu
ihned po Siti vysokou nebo nizkou rychlosti.

* Stroj odstfihne nit, i kdyZ je pedal vracen do
puvodni pozice ihned po zaéatku odstfihu nité.

Fig.20 ®

* Kdyz se stroj zastavi s jehlou ve spodni poloze a
jehla by méla byt zdviZena, seslapnéte jednou zadni
Cast pedalu.

* Pokud je stroj vybaven systémem automatického
zdvihu pfitlacné patky pedal by mél byt po zastaveni
stroje sedlapnut jednou dozadu, aby se patka
zdvihla, a uvolnén, aby se patka spustila.

10




15. Napinag¢ nité

1. Regulace napinace s odstfihem nité:

1)

2)
3)

4)

Otocenim knofliku napinace (1) vpravo
(smér A) se zkrati nit, ktera zistane po
odstfihu v jehle.

Otocenim knofliku vlevo (smér B) se nit
prodlouzi.

Otocenim knofliku napinace (2) vpravo
(smér C) se napéti horni nité zvétsi.
Otocenim knofliku vlevo (smér D) se
napéti zmensi.

2. Uprava napéti spodni nité:

1)
2)

Otocenim Sroubu pruziny pouzdra civky
(3) vpravo (smér E) se napéti zvysi.
Otocenim Sroubu vlevo (smér F) se
napéti zmensi.

16. Regulace kompenzaéni pruziny

1. Zména pracovni délky kompenzacni pruziny (1):

1)
2)

3)

Povolte Sroub (2).

Otocenim Sroubu regulace napéti (3)
doprava (smér A) se zvétsi pracovni délka
pruziny.

Otocenim Sroubu doleva (smér B) se
zmen§i pracovni délka pruziny.

2. Zména napéti kompenzaéni pruziny (1):

1)

2)
3)

4)

Povolte Sroub (2) a odstrarite napinac z
hlavy stroje.

Povolte Sroub (4).

Otocenim €epu napinace (3) doprava
(smér A) se zvysi napéti pruziny.
Otocenim €epu napinace doleva (smér B)
se snizi napéti pruziny.

17. Manualni zdvih patky

Aby se stroj zastavil se zdvizenou
patkou, packa manualniho zdvihu (1)
by méla byt otoc¢ena ve sméru (A).
Patka se zdvihne pfiblizné 0 5,5 mm a
zastavi se.

Pritlatna patka se vrati do plvodni
pozice oto¢enim packy ve sméru (B).
Pouzitim kolenni paky je mozné
zvednout patku 0 10 mm (standard)
nebo o maximum pfiblizné 13 mm.

11



18. Regulace pritlaku patky

1. Povolte matku (2). Oto€enim regulatoru
pfitlaku vpravo (smér A) se pfitlak zvysi.
Otocenim regulatoru pfitlaku vlevo (smér B)
se pritlak snizi.

Po nastaveni pfitlaku utahnéte matku (2).
Pro vétSinu tkanych latek je standardni
vyska pfitlaéné pruziny od 29 mm do 30
mm.

wn

19. Casovani podavani

1. Pro nastaveni povolte Srouby (2) a (3),
které zpUsobi uvolnéni excentrické vacky Standardni Sasovani podévani
(1), a umistéte ji poZzadovanym zpusobem
na hlavni hfidel. Pak utahnéte Srouby.

2. Pro zrychleni synchronizace a zajisténi
rovnomérného podavani materialu posurite
vacku ve sméru Sipky.

3. Pro zpozdéni synchronizace a hustsi stehy
posunte vacku v opacéném sméru Sipky.

20. Sklon podavace

1. Standardni sklon (horizontalni poloha)
podavace je dosazen, kdyz znacka A na
hfideli je na stejné drovni se znackou (B) na
zaveésu (1).

2. Pro naklon podavace ¢elem vzh(ru, aby se
zabranilo zvrasnéni latky, Sroubovédkem
povolte Sroub a otocte hfidel o 90° ve sméru
Sipky.

3. Pro naklon podavace ¢elem dolu, aby se
zabranilo nerovnomérnému podavani,
povolte Sroub a otocte hfidel o 90° ve sméru
opacném k Sipce.

Pozor:
Tato Uprava zpusobi zménu vySky podavace, ktera
by tak méla byt opét zkontrolovana.

Fig.26. 1

(a) ¢elo snizeno (b) standard
(c) €elo snizeno (d) stehova deska

12



21. Vyska podavace

1. Tovarni nastaveni podavace umoZzriuje jeho
vysunuti nad povrch stehové desky ve vySce 0,75
az 0,85 mm (1,15 az 1,25 mm pro tézké materialy).

2. Regulace vysky podavace:

1) Povolte Sroub (2) na klice (1).
2) Nastavte vySku posunem ty&e nahoru

nebo dold. [a] Podavag [b] Stehova deska
3) Utahnéte Sroub (2).

22. Regulace jehlové tyée a chapace

1. Nastaveni synchronizace jehlové tyCe a
chapace:
Otacejte femenici, dokud se jehlova ty¢

Sroub (1).

2. Nastaveni vysky jehlové tyce:
Zarovnejte znacku A na jehlové tyci se
spodnim koncem pouzdra jehlové tyce (3) a
utdhnéte Sroub (1).

3. Uprava pozice chapace (A):
Povolte dva Srouby chapace, otocte
femenici a zarovnejte znacku B na jehlové
ty€i se spodnim koncem pouzdra jehlové
tyce (3).
Po vykonani této upravy, zarovnejte Spicku
chapace (5) se stfedem jehly (4). Nastavte
interval od 0,04 do 0,1 mm mezi jehlou a
chapacem a utahnéte Srouby chapace.

23. Nastaveni rozmezi patkové tyce

1. Povolte Sroub (1). Nastavte vysku a uhel O
pfitlacné patky.
2. Po nastaveni patky utahnéte Sroub. L1 ]
Fig.29

13
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24. Nastaveni vodice nité

Béhem Siti silnych materialt by mél byt
vodi€ nité (1) posunut vlevo (smér A), aby
se zvysSila délka nité tazena nitovou pakou.
Béhem Siti lehkych material( by mél byt g
vodi€ nité (1) posunut vpravo (smér B) aby i

se snizila délka nité tazena nitovou pakou. i
Bézné je vodic nité (1) nastaven tak, aby b
byla znacka (C) zarovnana se stfedem
Sroubu.

25. Nastaveni koneéné polohy jehly

Fig.31

Konec&na poloha jehly po odstfihu nité

Po zastaveni stroje a odstfihu nit&, jehla by se méla nachazet ve své nejvyssi poloze. Pak je vzdalenost mezi
povrchem stehové desky a hrotem jehly rovna:

- pro stfedni materialy v rozsahu od 1 do 20 mm (€erveny bod A na zadnim chrani€i je zarovnany s €ervenym
bodem B na femenici);

- pro tézké materialy v rozsahu od 10 do 14 mm (Cerveny bod A je zarovnany s ¢ervenym bodem E na hornim
kole).

. Pro zménu pozic jehly povolte dva Srouby (1) a umistéte jehlu do prohlubné.

1) Pokud je Sroub posunut ve sméru C, jehlova ty¢ se zastavi ve své nejvysSi pozici.

2) Pokud je Sroub posunut ve sméru D, jehlova ty€ se zastavi ve své nejnizSi pozici.

Pozor: Sroub by mé&l byt pouze povolen, ne zcela vySroubovan.



26. Zména pritlaku pedalu

1. Nastaveni tlaku nutného pro stlaceni pfedni Casti

pedalu:

1) PFitlak Ize zménit nastavenim pozice
pruziny regulace tlaku (1).

2) PFitlak je snizen, pokud je pruZina
pfipojena vlevo.

3) Pritlak je zvySen, pokud je pruzina

pfipojena vpravo.

2. Nastaveni tlaku nutného pro stlaceni zadni ¢asti

pedalu:

1) Tento pfitlak Ize nastavit pomoci
regulaéniho Sroubu (2).

2) PFitlak je zvySen, pokud je Sroub utahnut.

3) PFitlak je sniZen, pokud je Sroub povolen.

3. Nastaveni rozsahu pedalu:
Rozsah pedalu se snizi, pokud je spojovaci ty¢
umisténa do levého otvoru.

27. Regulace pedalu

1. Regulace rozpérné tyce:
Posurite pedal vpravo nebo vlevo podle Sipek,

abyste zarovnali rozpérnou ty¢ a fidici paku motoru.

2. Regulace sklonu pedalu:

1) Sklon pedalu muzete nastavit zménou
délky rozpérné tyce.
2) Povolte regulaéni Sroub a nastavte délku

rozpérné tyce.

Fig.33
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28. Mechanismus automatického Siti pfi zpétném chodu

1. Pouziti mechanismu:

1) Po stisknuti vypinace (1) stroj ihned pfepne do Siti
se zpétnym chodem podavace.

2) Stroj Sije v opacném sméru tak dlouho, dokud je
vypina¢ sepnut.

3) Jakmile je vypina€ uvolnén, stroj se vrati zpét do

bézného rezimu Siti.

2. VySka vypinace

1) Nastavte vySku vypinace (1), aby bylo jeho pouziti
pohodIngjsi.
2) Povolte Sroub (2) a posunite vypina¢ nahoru nebo

dold, podle potfeby.

Kontrola hladiny oleje

A Upozornéni: Pfed zahdjenim prace vypnéte napdjeni, abyste predesli nehodé zptisobené
nahlym spusténim Siciho stroje.

Pfi chodu siciho stroje zkontrolujte, zda mazaci
olej prevodovky je v dostatecném nebo ne. Pridejte
dostatek oleje v¢as. Pokud nebude oleje dostate¢né
mnozstvi, stroj vas na toto upozorni a zastavi se.
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Ovladaci panel Tronic 6

Instrukce k ovladacimu panelu

Funkce nastavujeme pred zacCatkem Siti




FUNKCE

TLACITKO

CINNOST STROJE

Vybér pocate¢niho /
koncového zapositi

Nastaveni zapositi na zac¢atku — stiskem tohoto tlacitka si nastavite
funkci zapositi jednoduché (B). Druhym stiskem se nabizi zapositi
tam i zpét (AB). Tretim stiskem se toto zapositi opakuje 2x. (ABAB).
Ctvrtym stiskem funkce bude deaktivovana.

Nastaveni zaposSiti na konci — stiskem tohoto tlacitka si nastavite
funkci zapositi jednoduché (C). Druhym stiskem se nabizi zapoSiti
tam i zpét (CD). Tfetim stiskem se toto zapoSiti opakuje 2x. (DCDC).
Ctvrtym stiskem funkce bude deaktivovana.

Programové Siti

Po stisknuti tohoto tlaCitka se objevi na display 2-ciferné Cislo, které
tlaCitky + a — (umisténé pod danymi Cisli) Ize nastavit na hodnotu az
99 stehl, tzn. po seslapnuti pedalu na stroji odsijete nastaveny pocet
stehll (pokud mate aktivni funkci odstfihu nité, stroj automaticky nit
odstfihne, pokud mate aktivni funkci zdvihu patky po odstfihu, tak
stroj po usiti a odstfihu automaticky zdvihne patku. Po uvolnéni
pedalu patka klesne).

Zavorkovani

Stiskem tohoto tlaCitka aktivujete funkci zavorkovani. Na display se
zobrazi 4-Cislice oznacené ABCD, tzn. ABC je nastaveni poctu stehl
a D je nastaveni po&tu opakovani (zavorkovani), které Ize ménit
tlaCitky + a — pod Cislicemi. Po seSlapnuti pedalu a nasledném
spusténi stroj provede funkci zavorkovani (pokud mate aktivni funkci
odstfihu nité, stroj automaticky nit odstfihne, pokud mate aktivni
funkci zdvihu patky po odstfihu, tak stroj po usiti a odstfihu
automaticky zdvihne patku. Po uvolnéni pedalu patka klesne).

Programové Siti

Stisknutim tohoto tlacitka aktivujete funkci obsivani etiket. Na
display se zobrazi dvé dvouciferna Cisla oznacena E a F, které Ize
tlaCitky +a — pod Cislicemi ménit az na max. 99 stehu. Stiskem
tlaCitka S pfejdeme na nastaveni poctu stehl pro G a H. Na display
se zobrazi dvé dvouciferna €isla oznacena G a H, které |ze tlaCitky
+a — pod ¢islicemi ménit az na max. 99 steh(l. Po seslapnuti pedalu a
nasledném Siti, stroj odsije dany pocet stehl v dané sekci, (pokud je
aktivni funkce zdvihu patky) stroj zastavi a zdvihne patku. Naslednym
seSlapnutim pedalu se toto opakuje ve viech sekcich. (pokud mate
aktivni funkci odstfihu nité, stroj automaticky nit odstfihne, pokud
mate aktivni funkci zdvihu patky po odstfihu, tak stroj po usiti a
odstfihu automaticky zdvihne patku. Po uvolnéni pedalu patka
klesne).

Stiskem tohoto tlagitka aktivujete funkci programového Siti
(rozSifené programovani poctu steh(l). Na display se objevi Cislo
(pismenko) sekce — a 2-ciferné Cislo. Prvni Cislice znamena Cislo
sekce (1 az 9 a dale A az F). 2-ciferné Cislo znamena pocet stehll
(max.99). (pokud mate aktivni funkci odstfihu nit&, stroj automaticky
nit odstfihne, pokud méate aktivni funkci zdvihu patky po odstfihu, tak
stroj po usiti a odstfihu automaticky zdvihne patku. Po uvolnéni
pedalu patka klesne).

Nefunkéni tlagitko pro tento stroj

Cyklicke Siti

Funkce tohoto tladitka je aktivni pouze pfi programovém Siti.




Zdvih jehly / korekce Siti

Stisknutim tohoto tlagitka pfi Siti (dle délky stisku) provede korekci o
Y, stehu az o 1 a vice stehd.

o
dopfedu , t !
NS
)
o _— Pozice jehly pfi zastaveni v pribéhu Siti. Je-li funkce aktivni, je
Pozice jehly

—
<a

pozice jehly nahofe. Je-li funkce vypnuta, je pozice jehly dole.
Neslouzi na krokovani jehly.

Zapnuti / Vypnuti odstfihu nité

UmoZhuje zapnuti nebo vypnuti odstfihu nité

Zdvih patky v pribéhu Siti a
pfi programovém Siti

S

Je-li funkce aktivovana, patka se automaticky v prabéhu Siti pfi
zastaveni zvedne. (vyuziti pro programoveé Siti)

Zdvih patky po odstfihu niti

I

Je-li funkce aktivni, stroje pfi dositi a odstfihu niti zvedne automaticky
patku, ktera zlistane i po uvolnéni nohy z pedalu cca 10vtefin v horni
poloze, po té sama klesne.

Pomaoci tohoto tlacitka se dostavame do nastavovacich parametrd.
UPOZORNENI: pouze pro mechaniky

Potvrzovaci tla¢itko pro nastaveni parametrd

UPOZORNENI: pouze pro mechaniky

Néabéh rychlosti Siti

Je-li funkce aktivni, stroj i pfi seSlapnuti pedalu naplno se rozjizdi
plynule. Je-li funkce vypnuta, stroj se rozjizdi dle seSlapnuti pedalu.

Zména hodnot

Stisknutim téchto tlacitek ménime Ciselné hodnoty na display (napf.
pocty steht)

Zmeéna rychlosti otacek stroje

Stisknutim tla€itka sniZime otacky stroje.

& ] ) @ =] =)

Stisknutim tlacitka zvySime otacky stroje




TEXI Tronic 6 operation manual

Otazky na dodavatele

Strojova jehla s hrotem vhodnym pro Sity material:

R - zaohlena, standardni hrot pro vétsinu |atek

SPI — velmi tenky, ostry hrot, pro pfesné propichovani
husté tkanych materiald

SES — lehky kuli¢kovy hrot, obzviasté vhodny na Zerzej,
trikot, elasticke tkané materidly

SUK — stfedni kulickowy hrot, nejlepsi pro korzety,
dZinsovinu, hrubé pletend latky a take elasticke materialy

SPIRIT 2

Metoxicky, nedpinici, bezbanyy olej bez zapachu

a neutralni k um2lé hmoté. Perfektni pro mazani Sicich
strojd (zapo3ivaci, overlock, interlock, atd.), jehel,
tkacich vatek a jinych pfesnych mechanismd v textilnim
prinysiu.

SPIRIT 37

Y
b

spirit - . . e W -
O — Silikonova tekuting upravena specialné pro texdini

ebbvema flie primysl. Poufivana pro pfipravu Sici nitd a pfize,
- mazani jehel pletaiskych strojl. Bezbarvy a bez
zapachu. Nanaseny Stétkou, pokropenim nebo
ponaofenim.

-- —2 TWEG

Finzeta
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CE PROHLASENI O SHODE

Distributor:

Strima Czech s.r.o.
Zelezna 5

619 00, Brno

Prohlasujeme, Ze nasledujici produkt:

Automaticky zaposSivaci stroj

model Tronic 6

ke kterému se toto prohlaseni vztahuje, vyhovuje nasledujicim smérnicim:
Smeérnice pro strojni zafizeni 2006/42/\WE
Smeérnice pro nizké napéti 2006/95/WE

V souladu s normou: EN 60204-1
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Dealer:






