NAVOD K OBSLUZE STROJE
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BEZPECNOSTNI OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna priprava odbornikem
nebo kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatrenimi.

1. Kazdy $ici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

2. Vezméte v Uvahu platné bezpecnostni predpisy Vasi zemé.

3. Sici stroj smi byt pouZit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouziti neni
pripustné.

4. Na stroji musi byt dodrzena vsechny bezpecnostni opatreni pred uvedenim do provozu
nebo v provozu.

5. K zajisténi osobni bezpecnosti se dorucuje pouzivat pri praci na stroji ochranné bryle.

6. Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpeCnostni
predpisy. Upravy jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7. Pri nasleduijicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac stroje nebo vytazena vidlice ze
zasuvky elektrického proudu (pfi pouZziti mechanicky ovladanych spojkovych motorl bez
pojistky proti spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):

7.1. Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.

7.2. Pfi vyméné jehel, pritlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace,
chranice jehly, chranice prstd, vodice dila apod.

7.3. PFi opusténi pracovisté a pfi ponechani pracovisté bez dozoru.

7.4. Pri Udrzbé stroje (pri Cisténi)

8. Opravy, Udrzba a Uprava strojt smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou
osobou. Pro opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9. Préce na elektrické instalaci stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod
fizenim a dozorem kvalifikovanou osobou.

10. Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pripustné.

11. Pred Udrzbou a opravou na pneumatickych zarizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu. Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pred zapocetim praci.

12. Je odpovédnosti uzivatele, jestlize bezpecnostni opatreni uvedena v navodu k obsluze
nebudou dodrZovana.

Bezpecnostni pokyny:

1. Stroj smi byt pouzivam jen podle svého urceni. PFi Upravé na jind provedeni je nutno
dodrzet vSechna platna bezpecnostni ustanoveni.

2. Provoz stroje bez ochrannych zarizeni, jimiz byl vybaven z vyrobnich zavodu, neni
dovolen.

3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezité poucena osoba (obsluha)

4. Pfi vyméneé Sicich nastrojd, jako napf. jehly, pfitlacné patky, stehové desky, podavace a
civky pfi opusténi pracovisté a pri udrzbarskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut
hlavnim vypina¢em nebo odpojenim od sité.

5. Préce na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky - elektrotechniky nebo
nalezité poucenymi osobami.



2. MANIPULACE S HLAVOU SICIHO STROJE

- se strojem manipulujte ve dvou osobach dle obrazkuc.5

- drzte stroj za kryt femenice dle obrazku A, drzenim za femenici mlze stroj vyklouznout z
rukou

-se strojem manipulujte v pracovnim odévu a protiskluzové obuvi

) B5/Fig. 5

3. UMISTENI SICIHO STROJE

- instalujte Sici stroj mimo elektronické spotrebice jako je televize, radioprijimace a
telefony, mlze dochazet ke vzajemné interferenci obr.6

- zapojeni do elektrické sité provedte primo do zasuvky, nikoliv prostrednictvim
prodluzovaci Sidry
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4. INSTALACE OLEJOVE VANY

1. Olejova vana je ulozena ve vyrezu stolu a podloZena ve ctyrech rozich.

2. Upevnéte dvé gumové podlozky na stranu A (obr.1) (provozni stranu) pomoci hiebikd.
Upevnéte dvé gumové podlozky (obr.1) na stranu B (otocnou stranu) pomoci specialniho
lepidla. Potom umistéte olejovou nadobku 4 na upevnéna sedatka

3. Upevnéte zavés 1 do otevireného loZe stroje a upevnéte hlavu stroje do gumovych
zavésl 2 stolu pred umisténim hlavy na podlozky ve ctyfech rozich (obr. 3,4)

5. INSTALACE JEHLY

1. Vypnéte stroj a otacejte rucénim koleckem, dokud nebude jehelni ty¢ v nejvyssi poloze

2. Povolte Sroubek (2) a drzte jehlu (1) vybranou ¢asti (A) vpravo ve sméru B a ujistéte se,
Ze dlouhé vybrani jehly (C) je vlevo ve sméru (D).

3. Jehlu vlozZte do otvoru az nadoraz a utahnéte Sroubek (2).
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6. NAVLECENI HORNI NITE

1. Rid'te se podle zobrazeni na obrazku

7. INSTALACE NITOVEHO STOJANKU

1/ Pred instalaci nitovy stojanek zkompletuijte, dale jej nasad'te do otvoru v rohu desky dle
obrazku ¢.16

2/ Upevnéte nitovy stojanek pomoci matice na spodni strané pracovni desky a pevné
utahnéte

E16/Fig. 16




8. NASTAVENI DELKY STEHU

1. Otacejte knoflikem délky stehu (A) a zvolte pozadovanou Cislici proti znacce A.
(Obr.19.).
2. Cislice oznacuji délku stehu v milimetrech.

[E19/Fig. 19

9. NASTAVENI NAPETi SPODNI | HORNI NITE

Pnuti horni nité (obr.22.)

a. Pnuti horni nité si nastavite pomoci nastavovaciho knofliku (1). Pfi otaCeni ve sméru A
bude konec nité v jehle po odstfihu kratsi.

b. Konec nité bude delSi, pokud budete otacet nastavovacim knoflikem ve sméru B.
c. Zvyseni pnuti horni nité otacenim nastavovaciho knofliku ve sméru C.
d. Pnuti nité snizime otacenim nastavovaciho knofliku ve sméru D.

Pnuti dolni nité (obr.22.)

a. Pnuti dolni nité zvysite otacenim nastavovaciho Sroubku (3) ve sméru E.
b. Pro snizeni pnuti dolni nité otacejte nastavovacim Sroubkem ve sméru F.




10. NASTAVENI VYSKY KOLENNI PAKY

1. Standardni vySka kolenni paky je 10mm
2. Povolte 3roub (1) a mdzete kolenni paku zvednou az na 13mm

3. Pokud mate nastavenou kolenni paku pres 10mm, tak pro jistotu zkontrolujte spodni
Cast jehelni tyce (2), ktera se nesmi ve spodni pozici dotykat patky (3)

11. NASTAVENI PRUZINY VYROVNAVAJICI NAPETI

Nastaveni zdvihu pruziny (1) mdZeme zménit

Povolte Sroub (2)

Zdvih pruziny se zvétsi, kdyz celou brzdicku napéti (3) otoCime ve sméru A.
Pokud brzdicku (3) otocime ve sméru B, zdvih zmensime.

Nastaveni predpéti pruziny vyrovnavajiciho napéti

Povolte Sroub (2) a vyjméte komplet brzdicky (5).

Povolte Sroub (4)

Predpéti pruziny zvétsime, pokud budeme otacet hrideli brzdicky ve sméru A.
Predpéti pruziny zmensime, pokud otocime hridelkou ve sméru B.
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12. NASTAVENI PEDALU

1. Spojovaci délena tycka(2) (35.) se posune i s pedalem tak, aby byla presné pod ovladaci
pakou (1).

2. Nastaveni sklonu pedalu.
- Délku spojovaci tycky nastavte tak, aby byla co nejlepsi pro obsluhu.
- Povolte Sroub (4) a posunite tahlo (2).

[B35/Fig. 35

13. PRAVIDELNA UDRZBA

Pro zvySeni kvality vyroby a Zivotnosti Siciho stroje je potrebné pravidelné stroj Cistit a
promazévat

1/ zvednéte patku do horni polohy

2/ odsroubujte dva Sroubky €.1 a sundejte stehovou desku 2

3/ kartackem nebo Stétcem vycistéte drahu zoubkl ¢.3 dle obrazku od prachu a necistot
4/ po vycisténi nasad'te zpét stehovou desku a zasroubuijte ji

@43/Fig. 43




14. MAZANI OLEJEM

a) Olejovou vanu dopliite olejem uréenym do Sicich stroji po horni rysku A.(obr. 44)
b) Jakmile hladina oleje klesne pod rysku B, je tfeba doplnit olej.
c) Ujistéte se, Ze olej vystiikuje do prizoru (2), kdyZ je stroj v provozu.

d) Kdyz je stroj dan poprvé do provozu nebo nebyl delSi dobu pouzivan, je tfeba nechat jej
volné bézet pri 3000-3500spm po dobu 10 min., aby se sniZilo riziko zadfeni.

Mazani pod celnim krytem stroje (obr.45)

a) Otacejte ventilem (1) pro zvySeni nebo snizeni mnozstvi oleje dodavaného do kliky
jehelni tyce (2) a nitového tahliku (3).

b) Zmenseni prdtoku oleje dosdhneme otocenim ventilu (1) ve sméru B tak, aby znacka A
byla blize k ojnici (2)

@ E44/Fig. 44




Ovladaci panel
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Funkce tlacitek na ovlddacim panelu stroje

lkona

Nazev

Popis

Parameter setting key

Tlacitko pro nastaveni éiselnych parametrt

Presser foot key

Tlagitko zdvihu patky po odstfihu / Tlagitko zdvihu patky po ukonéeni Svu

Start back tacking

setting key

Tlacitko pocatecniho zaposivani

End back tacking

setting key

Tlagitko zadniho zapoSivani

Thread clamp/ sensor
for automatic presser

foot lifting key

Tlagitko odhozu nité /
Tlacitko sensoru automatického zdvihu patky

Free sewing/trimming

key

Tlacitko pro volné §iti /
Tlacitko pro zapnuti - vypnuti odstfihu

W bar tacking /
Multi-section

constant-stitch sewing

Tlagitko pro dvojité zapoSivani - rygl /
Tlagitko pro nastaveni opakovaného Siti

The parameter

increment setting key

Tlagitko pro pridavani parametr(

The parameter

decrement setting key

Tlagitko pro ubirani parametri

The left selection key

Tlacitko smér vievo

The right selection key

Tlacitko smér vpravo
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