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ASafety Pokyny

1. Uzivatelé jsou povinni si pted instalaci nebo uvedenim do provozu peclivé a Giplné piecist navod k obsluze.

2. V3echny pokyny oznadené symbolem A\, jinak mde dojit k trazu.

3. Produkt by mél byt instalovan a pred uvedenim do provozu otestovan dobie proskolenymi osobami.

4, Pro dokonaly provoz a bezpeénost je zakdzano pouZzivat pro ptipojeni k napajeni prodluzovaci kabel s vice
zasuvkami.

5. Pti ptipojovani napajecich kabell ke zdrojim napajeni je nutné se ujistit, ze napéti je niz$i nez 250 VAC a odpovida
jmenovitému napéti uvedenému na typovém Stitku motoru.

AN Upozornéni: Pokud je ovladaci skiinka systému AC 220 V, nepfipojujte ji k sitové zasuvce AC 380 V. V
opacném piipadé dojde k chybé a motor nebude fungovat. V takovém piipade okamzité¢ vypnéte napajeni a zkontrolujte
napéti.

6. Nepouzivejte zafizeni na ptimém slunci, venku a v mistnostech, kde je teplota vyssi nez 45 °C nebo nizsi nez 5 °C.

7. Vyhnéte se provozu v blizkosti topeni v oblasti s rosou nebo pii vlhkosti niz$i nez 30 % nebo vyssi nez 95 %.

8. Nepouzivejte v prostiedi s vysokym obsahem prachu, korozivnich latek nebo tékavych plynt.

9. Zabratite tomu, aby na napdjeci kabel plsobily t&7ké pfedméty nebo nadméma sila, nebo aby byl nadmémé ohnuty.

10. Zemnici vodi¢ napajeciho kabelu musi byt pfipojen k uzemnéni vyrobniho zdvodu pomoci vodi¢t a svorek vhodné
velikosti. Toto ptipojeni by mélo byt trvale upevnéno.

11. Vsechny pohyblivé ¢asti musi byt chranény pied odhalenim pomoci dodanych dild.

12. Pii prvnim zapnuti stroje provozujte Sici stroj pii nizké rychlosti a zkontrolujte spravny smér otaceni.

13. Pfed nasledujici operaci vypnéte napajent:

a) Pfipojeni nebo odpojeni jakychkoli konektort na ovladaci skiifice nebo motoru.

b) Navle€eni jehly.

¢) Zvedani hlavy stroje.

d) Opravy nebo mechanické sefizovani.

e) Provoz stroji na volnobéh.

14 .Opravy a tdrzbu na vysoké urovni smi provadét pouze elektroniéti technici s prislusnym skolenim.

15. VSechny nahradni dily pro opravy musi byt dodany nebo schvaleny vyrobcem.

16. Nepouzivejte zadné predméty ani silu k udertim nebo

naraziim do produktu. Zaruc¢ni doba

Zaru¢ni doba tohoto produktu je 1 rok od data zakoupeni nebo 2 roky od data vyroby. Podrobnosti zaruky:

Jakékoli zavady zjisténé béhem zarucni doby pii bézném provozu budou opraveny bezplatn€. V nasledujicich ptipadech
vsak budou tctovany naklady na udrzbu, i kdyz se jedna o zaruéni dobu:

1. Nespravné pouziti, vCetné: nespravného piipojeni vysokého napéti, nespravného pouziti, demontaze, opravy,
upravy nekompetentnim persondlem nebo provozu bez dodrzeni bezpecnostnich opatieni, provozu mimo specifikovany
rozsah nebo vlozeni jinych ptedmétti nebo tekutin do produktu.

2. Poskozeni zplisobené pozarem, zemétiesenim, bleskem, vétrem, povodni, korozi soli, vlhkosti, abnorméalnim napé&tim a
jakékoli jiné poskozeni zptisobené piirodni katastrofou nebo nevhodnym prostredim.

3. Pad po zakoupeni nebo poSkozeni pii prepravé zakaznikem samotnym nebo prepravni agenturou zakaznika. Poznamka:

Vynakladdme maximalni usili, abychom produkt otestovali a vyrobili tak, aby byla zaji$téna jeho kvalita. Je vSak

mozné, ze tento produkt miize byt poskozen v dusledku vnéjsiho magnetického ruseni a elektronického statického
elektfiny nebo Sumu nebo nestabilniho zdroje napajeni vice, nez se ocekava; proto musi uzemmovaci systém provozni
oblasti zaru¢ovat dobré uzemnéni a doporucuje se také instalovat bezpecnostni zafizeni. (Naptiklad proudovy
chranic)



1 Instalace
1.1 Pfipojeni k napajeni
A Pro zemé nebo regiony s nestabilnim napajenim se doporucuje instalace stabilizatoru napéti.
1.2 Instalace motoru: Instalace
vnitiniho motoru

2 Magneticky pevny disk () Ruéni kolecko

1.3 Nastaveni sily poti‘ebné k ovladani nozniho pedalu

Pruzina A. Nastaveni sily smérem doli
For General Application | For Venturi Device Attached Sroub B: Nastaveni sily smérem dozadu

Otvor C: Nastaveni zdvihu pedalu
.. 'V ptipadé pfipojeni vzduchového spinace na ty¢i pedalu k
aktivaci Venturiho zafizeni prosim posunte polohu A a C, jak je
Znazornéno nize.
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1.5 Ladéni horni a dolni zarazky, ladéni pomalého startu spoje

alrin

V normélnim provoznim rozhrani, kdyz bylo . V normalnim provoznim TOZNTant, Kay. tlacitko .
tlacitko na obrazovce, kontrolka svitila'v 8 na obrazovee, kontrolka s u Slow
parkovaci poloze, kontrolka zhasne po dobu parkovani  play slot otevieny, kontrolka sviti « pomaly

pro dolni doraz jehly prehravani mimo Sev.

2: Funkce klaves

Po nastaveni funk¢niho kodu stisknéte toto tlacitko, abyste zkontrolovali pfednastaveny parametr, a poté

Nastaveni < | S muZete parametr odpovidajicim zptisobem upravit.
parametru Kontrola

Po nastaveni parametri stisknéte tlacitko pro ulozeni nastaveni a ukonceni.
L
d OTUZUIIT

1. Stisknutim tlacitka P prejdéte do rezimu nastaveni uzivatelskych parametru.
P 2. Podrzte stisknuté tlacitko P a soucasné zapnéte napajeni, abyste vstoupili do rezimu nastaveni

Vstup do rezimu systémovych parametru.

parametrii
Na tlacitku pro . . . ‘A
nastaveni vyberte A 1. Vyberte polozky parametrii regionu klavesou pro zvySovani
Zkratku jehly. -ll 2. Tlagitko pro zvySeni hodnoty nastaveni parametra

3. Vyberte zkratkovou pozici rucicky
Pod tlacitkem pro nastaverfi 1. Vyberte polozky parametru regionu s klesajicim klicem
klavesy/ Zkratky pro vybé Yr. 2. Nastaveni parametrd klesajiciho klice
pomalého prehravani 3. Zkratky pro vybér pomalého piehravani




3 Nivod k obsluze
3.1: Resetujte systém

A4

Stisknéte a podrzte horni a dolni
potvrzeni; nastavte kli¢ pfi vypinani

Stisknéte fS] pro
vypnuti restart

3.2 Zadejte uZivatelsky argument a uloZte zmény

¥ § G

V normalnim rezimu Stisknéte horni a dolni Stisknét Stisknéte horni a dolni klavesu isknite ki3
Stisknéte [Pj pro zadani ||klavesu pro nastaveni; X 11'5 ne eS pro nastaveni; upravte hodnoty Stisknéte af’esu [S]
uzivatelskych Zméite parametry pomoci avesur[ ,] parametrii provpotrvrzem

N R pro zadani ulozeni
pararetrtr sehryeirktéves

3.3 Vstupte do technického rezimu a uloZte zmény.

Y8 O () G (&

Stiskngte a podrzie tlacitko [P] |[Stisknutim klavesy Nahoru c 1o . Stisknéte tlacitka Nahoru a Dolu || Stisknéte klavesy
. 8 . . Stisknéte klavesu S L ]
a Dolt spust'te klavesy pro nastaventi ; <3 [Sj klavesy pro nastaveni ; oodif Y| pro potvrzeni
Mod, pokud jsou parametry techyfika parametry hodnot parametri ulozit
Gl
4:  Parametry uZivatele a parametry technika v "
4.1 Parametry uzivatele
Parametry Parametr Funkce ReAge Vychozi Popis
nastavte maximalni rychlost §iti (zobrazi se  skute¢né &islo
P01 Maximdlni rychlost 010—3500 450 -
*10=  rychlost)
P02 poloha zastaveni jehly _ Nastavte polohu zastaveni jehly (0: jehla nahote 1: jehla
vybér dol)
P03 nastaveni mékkého 000—001 000 nastaveni mékkého startu skitch (0: VYPNUTO 1 : ON)
startu
P04 Setrny start $iti 010—150 04 Nastaveni rychlosti §iti s mékkym startem (zobrazit skute¢na
rychlost *10= rychlost)
pocet stehti » 001—099 004 nastavte pocet stehti pro meékky start, kazda jednotka odpovida
P05 114 -
mékkého startu poloviné stehu
nastavte minimalni rychlost (zobrazte  ¢islo aktualni rychlosti
P06 Minimélni rychlost 020-600 500 Y ( Y
*10- rychlost )
4.2 Technicky pfedméfic
Parametr 8 Parametr Funkce Rozsah Vychozi Popis
P07 Nastaveni horni polohy 000—024 000
Poloha doli
P08 . 000-024 012
Adjustnent
Needles stoupa 5 4dnd funk
P09 Automaticky jako vikon 000—001 001 0: Zadna funkee.
zapnutym 1: Napéjeni zapnuto, jehla se automaticky posune nahoru
P11 N?i;a‘)’em Kfivky otadek 001-100 032 Cim vétsi hodnota, tim rychlejs zvy3eni rychlosti
. /0
0: Polovi¢ni steh
P15 Rezim korekce stehu 000—003 000 1: Jeden steh
2. Kontinualni korekce poloviny stehu
Kontinualni korekce stehu a rychlé zastaveni stroje.
.. . nastaveni sméru ota¢eni motoru (0: ve sméru
P21 nebo otoc¢it smérem 000—001 000 . , i . N . ,
hodinovych rucicek 1: proti sméru hodinovych
rucicek)
Nastaveni automatické rychlosti chodu (zobrazuje uje
P22 automatickd rychlost chodu 020-500 skute&né &islo)
350
*10—  nirychlost)
P23 automaticky cas jizdy 010—250 020 nastavte automatické spusténi na true v testovani
P24 automatické spusténi 010—250 02 nastavit automatické spusténi zastavit I ice v testovani
zastavit t inie
Test polozky A nastaveni (pokracovat v provozu s konstantni
P25 Polozka A test 000-001 000 ’
rychlosti)
P26 Polozka B test 000—001 000 Nastaveni testu polozky B (proved’te béh nastavené smycky)
P36 Typ 000—010




5  Tabulka chybovych kodii:

Error Problém

Mé¥eni

1) Pfi zapnuti bylo zjisténo piili§ vysoké napéti.
EO1 2) Pokud je napajeci napéti prilis vysoké

Vypnéte napéajeni systému a zkontrolujte, zda je napajeci napéti
spravné. (Nebo prekracuje jmenovité napéti.
)
Pokud je spravné, vyméiite ovladaci skiitiku a informujte
vyrobce

a) Spatné pripojeni konektoru motoru.

b) Stroj je zablokovany nebo v femenici motoru
E07 uvizl predmét.

¢) Sici material je pili§ silny.

d) Vystup modulu je abnormalni.

Zkontrolujte hlavu stroje, zda se v femenici motoru nezachytily
néjaké predmeéty

femenici motoru. Pokud ano, nejedna se o poruchu strojni ¢asti
hlavy stroje

Porucha.

Pokud je provoz normaélni, zkontrolujte, zda neni uvolnény
konektor enkodéru a konektor napajeciho kabelu motoru. Pokud
je uvolnény, pevné jej piipojte.

Pokud je ptipojeni v poradku, zkontrolujte, zda je napajeci napéti
abnormalni nebo zda neni nastavena piili§ vysoka rychlost. Pokud ano,
proved'te Gipravu.

Pokud je vSe v potadku, vyméiite ovladaci skiinku a informujte
vyrobce.

Vypnéte napajeni systému a zkontrolujte enkodér motoru

E09 . . Zkontrolujte, zda neni konektor uvolnény nebo vypadly, obnovte
Chyba signalu synchronizatoru. L . \ , .
Ell normalni stav a restartujte systém. Pokud to stale nefunguje,
vyméiite motor a informujte
vyrobce.
Napdieni i to bez siendl hronizat Motor mize stale bézet, ale automaticky se spusti rezim spojky.
E12 apajent je zapnuto bez signalt synchronizatory. Vsechny vzory Siti s konstantnim stehem a funkce ofezavace/stérace

jsou neplatné. Zkontrolujte synchronizator.

El4 Chyba signalu enkodéru.

Vypnéte napajeni systému, zkontrolujte, zda neni konektor enkodéru
motoru uvolnény nebo odpadly, obnovte normalni stav a
restartujte systém. Pokud to stale nefunguje, vyménte motor a
informujte

vyrobce.

Napédjeci napajeciho abnormalni nad  proti

EIS proudu

Vystup ovladate modulu a vystup hlavy se uzaviou. Cekéni na
otevieni / resetovani napajeni. ( peclivé zkontrolujte napajeci
desku napajeni kazdou funkeci)

Bezpecnostni spinac Siciho stolu neni ve

E17 o
spravné poloze

Zkontrolujte, zda je Sici stil otevieny, zda neni bezpecnostni spinac
Siciho stolu

bezpecnostni spinac Siciho stolu neni poskozeny a zda zasuvka neni
vadna.

- —

6: Schéma zapojeni portu

6.1.1:  Nazvy jednotlivych portu:

1 Funkcni rozhrani

Funkce Rozhrani
Kontrolky oblegeni: 1 (GND). 4 (+5V)

| Jog fill jehla: 3(GND). 6 (signal)

Rozhrani pedala
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