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ABezpeénostm’ pokyny
. Pred instalaci nebo uvedenim do provozu si uZivatelé musi pe¢livé a dikladné pre¢ist navod k obsluze.
. Vsechny pokyny oznacené symbolem& musi byt dodrzovany nebo provedeny; v opaéném piipadé mize dojit k trazu.

3 . Produkt by mél byt instalovan a pfed uvedenim do provozu otestovan dobte proskolenymi osobami.
4. Pro dokonaly provoz a bezpe¢nost je zakazano pouzivat pro ptipojeni k napajeni prodluzovaci kabel s vice zasuvkami.

. Pri ptipojovani napajecich kabelti ke zdrojim napéjeni je nutné se ujistit, Ze napéti je nizsi nez 250 VAC a odpovida jmenovitému napéti uvedenému na typovém
Stitku motoru.

A %% Upozornéni: Pokud je ovladaci skiiiika systému AC 220 V, nepfipojujte ovladani.

Pripojte k sitové zasuvee 380 V sttidavého proudu. V opaéném piipadé dojde k chybé a motor nebude fungovat. Pokud

k tomu dojde, okam?Zit& vypnéte napajeni a zkontrolujte nap&ti.

6. Nepouzivejte zafizeni na pfimém slunci, venku a v mistech, kde je teplota vyssi nez 45 °C
nebo pod 5 °C.
7 . Vyhnéte se provozu v blizkosti topeni, v rosném prostiedi nebo pii vihkosti nizsi nez 30 % nebo vyssi nez 95 %.
8. Nepouzivejte v prostiedi s vysokym obsahem prachu, korozivnich latek nebo tekavych plyni.
9 . Zabraiite tomu, aby na napéjeci kabel pisobily tézké pfedméty nebo nadmérna sila, nebo aby byl nadmérné ohnuty.

1 0 . Zemnici vodi¢ napajeciho kabelu musi byt pfipojen k uzemnéni vyrobniho zavodu pomoci vodi¢i a svorek vhodné velikosti. Toto pfipojeni by mélo byt trvale
zajisténo.

1 1 . VSechny pohyblivé ¢asti musi byt chranény pomoci dodanych dild.
12 Pfi prvnim zapnuti stroje Sijte na nizké rychlosti a zkontrolujte spravny smér otaceni.
1 3 . Pfed nasledujicimi ukony vypnéte napajeni:
a) Ptipojovani nebo odpojovani jakychkoli konektorii na ovladaci skiifice nebo motoru.
b) Navleceni jehly.
C) Zvedani hlavy stroje.
d) Opravu nebo provadéni jakychkoli mechanickych tprav.
e) Stroje b&Zi na volnobéh.
14 Opravy a udrzbu na vysoké urovni smi provadét pouze elektroniéti technici s pfislusnym $kolenim.
14 V3echny nahradni dily pro opravy musi byt dodany nebo schvaleny vyrobcem.

1 5 . Nepouzivejte zadné predméty ani silu k aderim nebo nérazim do produktu.



Jméno

kli¢

Oznatit

Zagatek/konec zpétného
Siti Vyber

Provedeni za¢inajici zadnim $vem segmentu B nebo provedeni za¢inajici zadnim $vem (segmenty A, B) 1Provedeni za¢inajici zadnim
Svem (segmenty A, B) 2krat

Provedeni ukon¢eni zadniho $vu segmentu C nebo provedeni ukonéeni zadniho $vu (segmenty C, D) 1Provedeni kon¢i zadnim §vem

0 B B
% (segment C, D) 2krat | b [
. J d {
Volné siti : Jakmile se $lapka stlaci, stroj za¢ne §it. Jakmile se $lapka vrati do neutralni polohy, stroj se okamzité zastavi. Jakmile se $lapka zvedne, 0
Zkratky ) stroj automaticky spusti cyklus ofezavani. 0
,.J JLU
Jakmile selapnete pedal, viechny $vy prositi budou dokonéeny Dkrat a poté bude nit automaticky odstfiZzena. Poznamka: Jakmile se BN T
Zkratky pro prositi spusti, nezastavi se, dokud nebude dokonéen cyklus stiihani, s vyjimkou situace, kdy pedal stlacite zpét, ¢imz akci zrusite. 1 A
kontinualni zadni A 0
sev LA s
— Jakmile je pedal seslapnuty, iti konstantnim stehem E, F, G nebo H se provadi po jednotlivych tsecich. Jakmile se pedal v jakémkoli
Nekteré zkratky pro useku vrati do neutralni polohy, stroj se okamzité zastavi. Jakmile je pedal znovu seslapnuty, zbyvajici stehy E, F, G nebo H pokracuji.

pevné stehy

Zkratky pro vice nastaveni
stehti

Kli¢ nastavitelny &tyfi,
sedmisegmentové, osmisegmentové a dalsi viceSvové Sici vzory. Kdyz se zobrazi P1 ~ PF, stisknéte klavesu [S] pro potvrzeni zmén
vicestupiiovych Sicich vzort P1 ~ PF, které jsou vhodné pro upravu poctu segmenti, pfi¢emz posledni dva slouZi k upravé

¢islo segmentového pinu.

Tlacitko Enter a
potvrzeni \ ulozeni

Zadejte hodnoty parametri, které se po upravé zméni, a stisknéte klavesu [S] pro potvrzeni uloZeni. Poznamka: Parametry se ukladaji
piimo klavesou [S].

Zminka o jehlach /
tlacitko pro vyplnéni

jehlou

Kromé nepfetrzitého zadniho $vu, jakéhokoli druhu zastaveni Siti, kliknéte pro zvednuti jehly nebo piedni pInéni poloviny jehly. Jakykoli
druh ukonceni $iti neni

neni te¢né, kliknéte pro zvednuti jehly nebo predni vypli poloviny jehly.

Tlagitko automatického
spusténi

1 . Pfi volném $iti: Jednim stisknutim tohoto tlac¢itka se ozve pipnuti, aniZ by se

funkce a LED dioda se nerozsviti.

2. Pri Siti konstantnim stehem: Jednim seSlapnutim pedélu se automaticky provede pocet stehli E, F, G nebo H. Opakovanym
seslapnutim pedalu

dokonéete zbyvajici ¢asti, dokud nebude vzor hotovy.

Funkéni tlacitka te¢ny

1. Nastavte nebo zruste pouziti funkce te¢ny.

2.  Pokud pfislu$na ikona nesviti, vypnéte pfislusné funkce.

Funkéni klavesa

vstup do oblasti parametrii

'V normalnim rezimu stisknéte klavesu [P] pro vstup do rezimu uZivatelskych parametra. Stisknéte a podrzte klavesu [P] pro spusténi
v rezimu parametrd. Technik

Zvyseni nastavené hodnoty /
klavesa pro zvyseni

parametru

Sekce A\ B, C. D. E. F. G. H,zvyste pocet nastavenych stehi.

Zvyste parametr ve vybéru parametrtl.

W=

Zvyste nastavenou hodnotu v hodnoté parametru.

Snizeni nastavené
hodnoty / klavesa pro
snizeni

parametry

A. B, C. D, E. F. G, H snizte pocet nastavovacich steht

Snizte parametr v ¢asti Vybér parametrtl.

Snizte nastavenou hodnotu v hodnoté parametru.

Tlacitka pro zastaveni jehly
nahoru a doli

-L Rozsvicena kontrolka LED signalizuje zastaveni stroje v horni poloze jehly.

-I-Rozsvicené kontrolka LED signalizuje zastaveni stroje v dolni poloze jehly.

Zkratky pro
piitlaénou patku

My

la.

+  LED sviti = pfitla¢na patka se automaticky zvedne po zastaveni motoru.

LED sviti = pfitla¢na patka se po ofiznuti automaticky zvedne.

W N =N =W N =

Obé ikony sviti = pfitlatna patka se automaticky zvedne po

ofiznuti a zastaveni motoru.

Obé ikony LED VYPNUTE = Péta je neaktivni.

Zkratky pro pomalé Siti

Rozsviti se prislu§na ikona, pomalé spusténi $iti je oteviené.

Funkeéni tlacitka svorky

2. Pislusna ikona nesviti, funkce pomalého startu $iti neni aktivni.
1 . Rozsviti se prislusna ikona, funkce stfihani niti je zapnuté.

Prislusna ikona nesviti, funkce odstfihovani niti neni aktivni.

Tlacitko pro nastaveni
maximalni rychlosti

Tla¢itko pro zvyseni rychlosti: rychlost by neméla byt nizsi nez hodnota nastavena technikem

Tlagitko pro zpomaleni: minimalni rychlost je 200 ot./m




1.2

Srovnavaci
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1.3

Ruéni nastaveni polohy

-y

s

s

Press and hold
the\j;\key to
boot into the
needle position

Enter the parameter content, the hand wheel
adjustment supreme needle position (parameter
will change with the hand wheel position),
the zg}key to save the parameters (after

P72 term saving, under the needle position will be

correction automatically adjusted accordingly), the key [

parameters to exit without saving the parameters. B
1.4 Obnovit tovrni nastaveni

| J‘ v
o

Hold down the

left two [—]

EEI

=]

&

Double—click the [S]
key to confirm it,

key to boot shutdown restart
2 Parametry uZivatele a technika
Parametr Funkce parametru Rozsah Vychozi | Kli¢ | Popis
Na normalni obrazovce stisknéte [P]
PO1 100-3700 3700 I‘ ‘ Maximalni rychlost §iti stroje
Maximalni rychlost §iti (ot./s)
P02 1-100 30 T — Cim vys8i hodnota, tim rychlejsi zvySeni rychlosti.
Nastaveni kiivky rychlosti (%) =J
PO3 Jehla nahorw/dolil UP/DN DN ‘ﬁljl UP: Jehla se zastavi v horni poloze DN: Jehla se zastavi ve
spodni poloze
P04 200 180 ([ — Nastaveni rychlosti zpétného S$iti na zacatku
Rychlost zpstného siti (1/S) (+1=]
P05 200-3200 1800 (o) Nastaveni rychlosti zpétného $iti na konci
Konegné rychlost zpétného siti (r/S) L’j
P06 200-3200 1800 () Opakované nastaveni rychlosti prosivani
Rychlost zpétného siti (r/S) L ’j
P07 200-1500 400 L‘ _J Nastaveni rychlosti mékkého startu
Rychlost mekkého startu (r/S) Cjl=
P08 Pocet stehil pro mekky start 0 2 L‘ - J Nastaveni stehti pro mékky start (jedna jednotka = pil stehu)
Automaticky konstantni steh Rychlost §iti s konstantnim stehem [034.SMP] je nastavena na A (nebo kdy? je
P09 200-4000 3700 L‘ ﬁJ aktivni signal jednoho zabéru)
Rychlost giti (r/S)
Parametr Funkce parametru Rozsah Vychozi Klavesa Popis




Automatické §iti zpétného stehu (mtiZe zneplatnit funkei
korekce stehu)

Korekee stehu je platna pfi zastaveni $iti. Poznamka: Plati pouze v piipadg, ze je
nastavena hodnota  [0.11.RVM] na B

Zapnuto: Neplatné (it konstantnim stehem, 1ze automaticky pokracovat v akei jako
funkce CD) Vypnuto: Platné (nelze pokragovat v provadéni funkce CD)

P10 Zapnuto/vypnuto Zap \i”:J
J  Rezim JUKI (aktivuje se, kdyz je stroj
P11 Vb rezimu zpétného Siti B il F= zastaveny nebo v chodu
B . Rezim BROTHER (aktivuje se pouze pfi chodu stroje)
A Jednim seslapnutim pedalu se automaticky spusti
Spusténi zpétného Siti Vybér Spusténi zpétného it
. R pusténi zpétného Siti.
P12 rezimu AM A (+)=]
M ! Ovladani pedalem a motor se miize zastavit
libovolné
CON ! Na konci startu zpétného Siti
Vybér rezi konci spusténi
Yberrezimu na konet spusient stroj pokracuje v $iti, pokud je seslapnut pedal, nebo
&tného Siti o
P13 » CON/STP CON wg Signal START zapnuty (stacionarni provoz) STP: Na konci zpétného Siti
se
se stroj zastavi
P14 Mekky start ZAP/VYP Zap \I”—‘ ZAP: Funkce pomalého startu je zapnuta.
o VYPNU
TO: Funkce pomalého startu je vypnuta.
P15 Rezim vyrovnavaciho koliku 0 0 (I =
4 T o potovient kolik ; 1 kolik
P16 Nastaveni steht B na zacatku zpétného @[j] Rezerva; nastaveni zde neplatné
prosivani
P17 Nastaveni otoceni zaCatku zpétného \I”t‘ Rezerva; nastaveni zde neplatné
Siti B
Vyvazeni stehu pro zp&tné §iti na ) 0 200 Postupné zpozdéni akce
P18 y pro zps 0 13 MD pne zpo:
zacatku 1 0
P19 Vyvazeni stehu pro zacatek zpétného 15 \I”—‘
prosivani 2 o
A ! Piiuplném seslapnuti pedalu se automaticky spusti
Vybér rezimu pro koncové zapositi Stného Gt
P20 M A \I”—‘ konec zpétného §iti
M ! Ovladani pedalem a motor se miize zastavit
libovoln¢
Zapnuto: funkce ukonceni je zapnuta Vypnuto: funkce ukonéeni je vypnuta
Vybér funkce ukonceni zpétného Siti Rychlé nastaveni zepiedu, kde je nastaveni neplatné
P21 ZAP z W”j‘
P22 Nastaveni stehii C koncového zpétnho ?”j‘ [Zadni zarazka] Nastaveni poctu koliki segmentu C, D Rychlé nastaveni zepredu,
prosivéni — kde je nastaveni neplatné.
Nastaveni stehtit D na konci zpétného -
P prosivani MB
P24 Body pedal proti §lapani; nap&ti 0 110 \i” - J
P25 Vyvazeni stehu pro koncové zapositi 3 131 \i” ] 0 200 Postupné zpoZdéni akce
0 (=
0
P26 Vyvazeni stehu pro koncové zpétné 158 @’j
prosivani 4
Pridani 1 stehu do segmentu C koncového zpé&tného stehu. 1: Tenké materialy
P27 01 0 0: Silné materialy




Parametr Parametr Funkce Rozsah Vychozi Kli¢ Popis
Zpeviovaci steh, zpétny solenoidovy ucinek:
A Jednim seslapnutim pedélu se automaticky provede zpevnéni.
P28 Vybér rezimu pro zapositi AM A ‘ T ”j| M : Ovladani peddlem a motor se miize zastavit
libovolné
P29 Tangenta po brzdné sile 1-50 20 @[j]
P30 Tlusty material pfidavného spalovani 0 0 (F=
P31 Pridavné spalovani pro stfihdni materialu 0 2 \i” QJ
P32 Vyvazeni stehu pro zapositi 5 13 \L” J o—» 200 Postupné zpozdéni akce
4+ =
0-200
P33 Vyvazeni stehu pro zapositi 6 158 L/‘ J
=
A Jednim seslapnutim pedalu se automaticky spusti
Vybér rezimu pro Siti s konstantnim Konstantni steh
P34 stehem AM A \I”—‘
M : Ovladani pedalem a motor se miize zastavit
libovoln¢
P35 Vybér funkee konstantniho stehu ZAP Vypnuto ?”j‘ Rezerva; nastaveni zde neplatné
Nastaveni steht pro sekei P1 §iti s konstantnim stehem
P36 0 (I — Rezerva; nastaveni zde neplatné
|#] g
Vybér funkce stérace nebo nastaveni tlaku pfitlaku nité 0: Zadna akce 1: Cinnost stérade
P37 0 8 \I”t] 2-11: Cinnost upinaciho Sroubu a tlak
postupné zvy$ovin)
P38 Vybér funkce zastfihovace ZAP/NYP ZAP \I”t] Zapnuto: Trimmer platny
o Vypnuto: Trimmer neplatny
UP : Pfidavna patka se automaticky zvedne DN : Pfidavna patka ziistane dole (
Pridavny pfitlak nahoru/doli v mezilehlé poloze Ovladano
P39 UP/DN DN I | pedilem)
UP  Pridavna patka se automaticky zvedne DN : Pfidavna patka zistane dole (
Zvednuti/spusténi pfitlaéné patky po ofiznuti Ovladano
P40 UP/DN DN [F[=] | pedalem)
P41 Zobrazeni mnozstvi usitych kusi 0 Pogitani mnozstvi dokon¢eného Siti
NOl Sériova Eisla elektricky ovladané verze
NO2 Vybrana verze jehlové kazety NO3 Rychlost
C.4 Pedaly AD,
NO5 Uhel polohovéni (0-359), NO6
Pod tthlem polohovani
P42 Zobrazeni informaci N-01 NO7 Napéti sbérnice AD
o3 Nastaveni sméru ota¢eni motoru cowiew cow = CW : Ve sméru hodinovych rutiek
=
CCW : proti sméru hodinovych rucicek
Stisknéte a podrzte tlagitko [P] pro spusténi
P44 Brzdné sila 0 16 F =] Usili o zastaveni stroje pfi vybéru.
P45 Pracovni cyklus zadniho $vu (%) 1090 30 (= Cinnost zadniho $vu pii periodickém vykonu
Motor se po ofezani zastavi s obrédcenym Gihlem ZAP: Po ofezani se automaticky spusti funkce zpétného chodu
P46 ZAPVYP VY @’j‘ ofezani (thel se nastavi podle
parametru [047.TR8] VYPNUTO : Zadna funkce
P47 Nastaveni thléi zp&tného chodu 50-200 160 + B Nastaveni zp&tného sméru po ofiznuti




Parametr Parametr Funkce Rozsah Vychozi Kli¢ Popis
po ofiznuti
P48 100 210 (o) Nastaveni polohovaci rychlosti
Nizk4 (polohovaci) rychlost (r/S) MD
P49 100-500 250 (I — Nastaveni rychlosti ofezavani
Rychlost ofezavani (r/S) E ”—l
P50 Doba zvedani patky 10-990 250 \i” _J Nastaveni zvedani nohou
Nastaveni pracovniho cyklu zvedani nohou (%) Nastaveni pracovniho cyklu zvedani nohou / zpétného $iti (jemné doladéni
P51 10-90 30 =
[ =] | maze snisit prehtivni)
P52 Doba stlaceni pedalu 10-990 12 ‘ + ”j| Nastaveni pohybu pedélu doli
o - - A ON ! Polovi¢ni seslapnuti pedalu bez zvednuti nohy
ZruSeni zvedani nohy pfi polovi¢nim
Ps3 seslapnuti pedalu ZAP/VYP vyenuto | () | funkee
Vypnuto: Poloviéni seslapnuti pedalu se zvednutim nohy
funkce
P54 10-990 200 (T — Nastaveni ¢asu sekvence ofezavani
Doba trimovani (ms) \i/ﬁ
P55 Nastaveni ¢asovani stéracti 10-990 380 + ‘ J Nastaveni sekvence stéraci
Ps6 Jehly se automaticky zvednou Zapnuto/vypnuto Zapnuto @J[j] Zapnuto: Po zapnuti napajeni se jehla zvedne do horni polohy.
po zapnuti napajeni .
automaticky Vypnuto . Zadna funkce.
P57 Doba ochrany prozvedani nohy §) 1-120 10 ) Pokud zveddk nohou ziistane zvednuty déle nez nastavena doba, automaticky se
o spusti doli.
Nastaveni horni polohy
Rucicka se zastavi, kdyz hodnota klesne.
P58 Nastaveni horni polohy 0-1440 40 @’—‘ Jehelka se zastavi s prodlevou, kdyz se hodnota zvysi.
Nastaveni dolni polohy
Jehla se zastavi, kdyZ hodnota klesne.
P59 Nastaveni dolni polohy 0-1440 750 @ _ Jehla se zastavi se zpozdénim, kdyz hodnota vzroste.
P60 100-3700 2000 (== Nastaveni rychlosti testovani.
Testovaci rychlost (r/S) ! ’j
P61 Testovéni A VYPNUTO ‘ *ﬂ“”j‘ Moznost testovani A, po nastaveni stisknéte [060.
TV] pro nastaveni rychlosti, aby test pokratoval.
Moznost testovani B, po nastaveni stisknéte [060. TV] pro nastaveni rychlosti a
proved'te cyklus Start —
P62 Testovéni B VYPNUTO ‘ ﬁg Siti — Zastaveni — Ofezavéani
Moznost testovani C, po nastaveni stisknéte [060. TV] pro nastaveni rychlosti a
spust'te cyklus Start —
P63 Testovéni C VYPNUTO \L‘”j Siti — Zastaveni bez funkce polohovani
Doba trvani testovani B a — . - -
P64 c 1-250 2 w’j Nastaveni doby trvani testovani B a C
P65 Doba ukonceni testi Ba C 1-250 20 @[j] Nastaveni doby ukonceni testovani B a C
Testovani ochranného spinace stroje .
P66 0 1 \i” . ] 0 : Zakazat, 1 : Testovani nulového signalu, 2 : Testovani
| Kladného signilu
P67 Ochranny spina¢ pro trimovani ZAP/VYP vy W‘ |j| Vypnuto: Zakazat ON : Povolit
Testovani
Stisknéte a podrzte klavesy [P] a [S] béhem spousténi.
P69 Vypoustéci buffer zpétného stehu (ms) 0 5 W“j‘ Faktor zpozdéni pomalého uvolnéni
P70 Vybér typu z vyroby ]|




Parametr Parametr Funkce Rozsah Vychozi Kli¢ Popis
P71 Odtlakova¢ patky (ms) 0 5 R ‘ _J Usili o zkraceni doby uvolnéni tlaku patky
P72 Korekce polohy jehly
P73 Korekce polohy jehly pod
Vystup zpétného stehu po celou dobu
P76 (ms) 250-990 250 \I’j
Volnost $iti zadniho $vu rovnomémé
P77 doba ukonceni pauzy (ms) 20-200 75 W |j|
P78 Uhel uvolnéni svorky zavitu 1-990 100 ¥[j] Uhel polohovani pogateeni svorky
P79 Uhel spusténi svorky 1-990 270 \I’j Uhel polohovani uvolnéni
Nastaveni ahlu piivodu stiihové linie (pod definovanym
P80 Uhel piivodu stiihové linie 0-359 18 \I’j 0°)
Nastaveni Ghlu stfihu ptidavného spalovani (definovano jako 0 ©)
P81 Uhel stiihové linie pridavného spalovani 1-990 140 Eljl definovéno jako 0 °)
Nastaveni ahlu stfihové linie pfi zasunuti (pod definovanym
P82 Uhel zasunuti Rezna linie 1990 172 [(F]=] | jako0?)
3 Seznam chybovych kodi
Chybovy kod Problém Strategie
Napéjeci modul je vadny. Abnormalni nadproud nebo
napéti. Systém bude vypnuty, dokud se napajeni neobnovi. Zkontrolujte podrobné napajeci desku.
E1
Odpor je poskozeny nebo pojistka F1 je spalend.
Motor a stroj se vypnou.
1) pii zapnuti bylo zjisténo pfili§ nizké hlavni napéti.
E2
2) Piipojeno nespravné napéti, piilis nizké. Zkontrolujte napéjeni stiidavym proudem. (Pfili§ nizké) Zkontrolujte
hlavni desku pocitace.
E3 Operacni skiifika pfipojena k rozhrani CPU méla Motor a stroj se vypnou.
komunikaéni chybu. Zkontrolujte ovladaci skiifku.
Motor a stroj se vypnou.
E5 Chyba pfipojeni nozniho pedalu L, ; ,
Zkontrolujte pfipojeni nozniho pedalu nebo
jeho problém.
a) Spatné piipojeni konektoru motoru. Motor a stroj se vypnou. Zkontrolujte konektory motoru, stav synchronizatoru a stav
E7 b) Stroj je zablokovan nebo se v femenici motoru zasekl néjaky predmét. stroje.
C) Sici material je pili3 silny. d Vystup modulu je
abnormalni.
Motor a stroj se vypnou, dokud se
E8 Ruéni zpétné Siti trva 15 sekund. i L
obnoveni napéjeni.
Zkontrolujte, zda je horni a dolni polohovaci signal normalni; neni automaticky aktivovan rezim
lokatoru a te¢na; stéra¢ niti; polohovani a viechny funkce stylu §iti pevnym stehem jsou také
neplatné. Motor nemiize normalné fungovat.
E9 Chyba synchroniza¢niho signalu. (Zkontrolujte abnormality signalu polohovani.)
Motor stale muze bézet, ale automaticky spusti rezim spojky. VSechny funkce $iti konstantnim
stehem a ofezavace/stérace jsou neplatné. Zkontrolujte prosim
E12 Napéjeni je zapnuto bez synchroniza&niho signalu. synchronizator.
Zkontrolujte prosim pfipojeni mezi vikonovym modulem a chladi¢em.
E13 Piehfati Ochrana napajeciho modulu
E14 Chyba signalu enkodéru. Zkontrolujte signal enkodéru nebo vyméiite enkodér.
E15 Abnormalni nadproudova ochrana napéjeciho modulu. Systém bude vypnuty, dokud nedojde k resetovani napdjeni.
Zkontrolujte podrobné napajeci desku.
E17 Chyba trimrového spinace. Zkontrolujte, zda je trimrovy spina¢ v

spravné poloze.




Schéma porti

4.1 Nazev kazdého portu
Presser foot Head 14P Pedals N ZZOY
patch port function port plug port power line
el ——
oOE5O0gT: 0o
pooEoon :: oo frOol0
4.2 : Tabulka funkei porti 14P
7 13 12 11 10 9 8
1
- - [ ] L ] - - -
o | o | o | @ e | e | o
7 6 5 4 3 2 1

(DTrimming Solenoid: 1. 8

@Clamp, dial line solenoid: 2. 9

@Clothing lights: 4 (Signal ground) . 11 (+5v)

@®Backstitch manually switch: 5 (Sensor signal) . 12 (Signal ground)
(®Backstitch solenoid: 6. 13

®Complement Needle switch: 7 (Sensor signal) . 14 (Signal ground)



POZNAMKY

Prodejce:




