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BEZPECNOSTNi POKYNY

Tento navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro spravny, bezpecny a efektivni zpusob pouzivani vaseho stroje.
Nasledujici doporu¢eni obsazené v tomto manualu snizi dobu prace, zvysi spolehlivost a odolnost stroje a vase prace bude

Tento navod k obsluze musi byt vzdy dostupny u stroje. Stroj je tfeba servisovat pouze autorizovanym pracovnikem.

Dodavatel neodpovida za Skody vzniklé nespravnym pouzivanim tohoto stroje nebo pouzivanim stroje k jinému ucelu, nez byl
navrzen a vyroben.

Pro minimalizovani rizika poraneni, elektrického Soku &i zranéni osob, postupuje dle nasledujicich pokynu:

- Udrzujte pracovni prostor Cisty.

- Vénujte pozornost svému pracovnimu okoli.

- Neinstalujte stroj do prasného prostiedi, nebo mistnosti, kde se pracuje s aerosolovymi spreji nebo dochazi ke zpracovani
kysliku.

- Pracovni plochu méjte dobfe osvétlenou.

- Uvédomuijte si nebezpeci zasahu el. proudem, budte opatrni.

- Vénuijte pozornost vlastnimu odévu. Rozpusténi vlasy, volné oble€eni mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi stroje.
- Pracujte opatrné, aby nedos$lo k poSkozeni pfivodniho kabelu.

- Pokud stroj nepouzivate, odpojte jej z el. sité.

- Dbejte, aby nedoSlo k nechténému spusténi stroje.

-V pfipadé sebemensi Skody vzdy zkontrolujte, zda poskozeny dil neni tfeba vymeénit.

- Nikdy na stroj nepfipeviujte pfisluSenstvi a doplriky jiné, nez jsou doporu€ené vyrobcem a dodavatelem.

- Sami neprovadéjte zadné modifikace stroje.

- Neponechavejte zapnuty stroj bez dozoru, pokud jsou v okoli déti.

Elektricka instalace

Zkontrolujte, zda se hodnoty vasi el. sité shoduji s idaji na vykonovém S§titku stroje - 1-fazové napéti 230V 50Hz.

Zkontrolujte, zda je vSe spravné zapojeno, vSechny kabely spravné pfipojeny ve stroji i v el. siti.

Nepouzivejte prodluzovaci kabely.

Pouzivejte spravné elektrické a primyslové bezpecnostni normy.

UPOZORNENI — veskeré prace souvisejici s elektrickou instalace je tfeba provadét pouze prostrednictvim kvalitifkované
osoby.

Pred zahajenim prace

Pouzivani stroje bez bezpecnostnich prvkud (chrani¢ prstd, bezpeénostni bryle, atd. ) neni pro obsluhu bezpecéné.

V priibéhu prace je nezbytné mit na stole pouze pomucky, které potfebujete ke své praci.

Pfed zapojenim stroje do el. sité vzdy uvolnéte pedal a tladitko start.

Nepouzivejte tupé nebo ohnuté jehly.

Nedotykejte se v prib&hu prace zadnych pohyblivych ¢asti stroje, jako je jehla, jehelni tyé nebo posuvna paka &i chapac.

Vypnéte vzdy stroj, pokud: vyménujete jehlu, navilékate nit, instalujete pfisluSenstvi.

Pokud si vS§imnete na stroji jakychkoliv abnormalit v bézném fungovani, ihned vypnéte stroj a informujte autorizovaného
mechanika. Po dokon&eni prace vypnéte stroj a odpojte pfivodni kabel z el. sité. V pfipadé selhani el. sité odpojte zafizeni.

Tento stroj neni hracka!

Veéfime, Ze vam bude stroj slouzit spolehlivé a co nejdéle!



NAVOD K OBSLUZE

Pramyslovy overlock TEXI, model Tre 04 N, Quattro 24 N a Cinque 35 N, jsou vysokorychlostni Sici stroje navrzené

pro Siti a seSivani tkanych a Upletovych materiald a jinych textilii.

Upozornéni!
Stroj neni uréen pro Siti jiny specialnich materialt, nez standardnich, pro které byl navrzen.
Pokud nebudete nasledovat tato doporu¢eni, maze dojit k nevratnému poskozeni stroje.

Pfed pouzitim je tfeba, aby se obsluha seznamila s t€mito pokyny, vSeobecnymi bezpecnostnimi doporu€enimi a béZnou

udrzbou stroje.

—_
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. Pfed zahajenim prace
. Po zapnuti stroje a v prabéhu Siti se nedotykejte jehly ani jinych pohyblivych ¢asti stroje.

.V prubéhu Siti nepfiblizujte prsty k chranici jehel.
. Pfed odstranénim chrani€e jehel vypnéte stroj a odpojte pfivodni kabel z el. sité.
. Pokud stroj ponechavate bez dozoru, vypnéte jej.

. Doporu€ujeme nenosit rozpusténé vlasy nebo volné odévy pfi Siti, aby nedoslo k jejich zachyceni pohyblivymi ¢astmi stroje.

. Nepouzivejte na Cisténi stroje fedidlo.

Technicka specifikace

Model Tre 04 N Quattro 24 N Cinque 35N

Pouziti stroje Lehké & stfedni Lehké & stfedni Lehké & stredni
materialy materialy materialy

Zdroj el. energie 230V 230V 230V

Frekvence 50 ~ 60 Hz 50 ~ 60 Hz 50 ~ 60

Pocet jehel 1 2 2

Pocet niti 3 4 5

Rychlost Siti 7000 steht za 7000 stehu za 7000 stehu za

(max) minutu minutu minutu

Sitka stehu 4 mm 6 mm 8 mm

Jehly B-27 B-27 B-27
se spravnym se spravnym se spravnym
hrotem pro Sity hrotem pro Sity hrotem pro Sity
material material material

Mazaci olej Pro vysokorychlostni | Pro vysokorychlostni|Pro vysokorychlostni

stroje stroje stroje
Nett vaha 37 kg 37 kg 37 kg

Rozméry baleni

515 x 360 x 466
mm

515 x 360 x 466
mm

515 x 360 x 466
mm




NASLEDUJTE TYTO BEZPECNOSTNi POKYNY

- Abyste predesli nehodam, neodstrariujte v pribéhu Siti zadné ¢asti stroje.
- Neponechavejte naradi ani jiné nepotfebné pfedméty na pracovni ploSe stroje v pribéhu Siti.

- Pred cCisténim, udrzbou, navlékanim, ¢i vyménou jehel, se ujistéte, Ze je stroj vypnuty, abyste predesli pfipadnému
zranéni el. proudem. Zkontrolujte také, zda stroj nesije, pokud seslapnete pedal.

- Pokud ponechavate stroj bez dozoru, vypnéte hlavni vypinac.

- Pokud dochazi k vykyvim napéti v el. siti, vypnéte stroj.

- Ujistéte se, Ze je stroj bezpe&né uzemnén.

POZNAMKA:

Pokud pouzivate spojkovy motor, bude se otacet setrvacnosti i po vypnuti stroje (1). Pokud neumysiné seSlapnete
pedal (2), muze dojit k neCekaném spusténi stroje. Je proto tfeba Slapata na pedal stroje (2), dokud se motor zcela
nezastavi i po vypnuti stroje.



1. Montaz stroje na pracovni desku

2. Mazani

Po naplnéni nadrzky na olej by méla hladina oleje byt mezi znackami
(H) a (L). Doplrite olej, pokud hladina dosahne znacky (L) nebo je lehce
pod touto hranici.

Poznamka: Pouzivejte specialni oleje pro vysokorychlostni Sici stroje.

3. Manualni mazani
Aplikujte 2 nebo 3 kapky oleje podle typu olejni¢ky, pfed prvnim pouZitim stroje nebo pokud stroj déle stoji a
nepracuje.

Poznamka: Pouzivejte specialni olej pro vysokorychlostni Sici stroje.




4. Doplnovani silikonového oleje (mazaci systém) pro §iti problematickych materiala

Aplikace silikonového oleje do specialnich nadrzek s filcem - slouzi pfi Siti velmi specifickych materiald (napf.
neopren), abyste predesli zlomeni jehly, trhani niti nebo poskozeni materialu.

Poznamka: pouzijte silikonovy olej




5. Navlékani stroje

Otevrete tfi kryty a odstrante
pfitlacnou patku - dle obrazku
smérem do boku.

Privazte naviékanou nit ke

@ konci pavodni pfednavlecené
/ niti a protahnéte ji do stroje.

Navlekani jehly

Konce niti odstfihnéte
Uhledné ostrymi
nuzkami, abyste
usnadnili jejich
navleceni od ocka jehly.

Navlékejte spravné dle
nazorného schématu na
vnitini strané krytu stroje.

Navlékaci schéma

Nit klickafe

Uzliky navazanych niti
odstfihnéte po provleceni
ocCkem klickare.



6. Nastaveni pritlaku patky

Otocte koleCkem pro nastaveni pfitlaku patky pro regulaci pfitlaku. PFitlak patky by mél byt co nejlehéi, pfesto
dostatecny, abyste docilili spravného vzhledu a tvorby steh(.

7. Nastaveni poméru diferencialniho podavani

- Pokud je tah hlavniho podavace vétsi, nez tah diferencialniho podavace, dojde tim k natahovani Sitého materialu.

- Pokud je tah hlavniho podavace mensi, nez tah diferencialniho podavace, dojde k nafaseni Sitého materialu.

Uvolnéte Sroub a posurite pa¢ku nahoru nebo dolli pro dosazeni spravného poméru diferencialniho podavani. Po
dosazeni pozadované pozice packy podavace, utahnéte Sroub zpét.




8. Vyména spodniho noze

Odstranéni spodniho noze

Docasné uvolnéte (1)
zasunutim drzaku
spodniho noZe vlevo

@ Odstraite spodni niz

Nasazeni spodniho noze

@ Otocte ruénim kolem dle
obrazku

Uvolné&nim $roubu ®
posunete bo¢ni stranu
drzaku doprava

asadte spodni niiz
postupujte dle obr.)

Spravny uhel pro
nabrouseni spodniho noze

5 nebo 6 niti

3 nebo 4 nité

Rezné hrana
spodniho noze

V7772222222222

—\750

e

75

B

—\450

b

/ Horni ndz

Horni povrch
stehové desky A

V2772222222722

Uroven [A]=Urove [B]

Spodni nuz

Zkontrolujte, zda nuz feze spravné.



9. Vyména jehly

- Peclivé zkontrolujte, aby zkoseni na jehle sméfovalo k zadni strané stroje.
- Zasunite jehlu dostate¢né hluboko do svorky a pevné utahnéte.

- Pouzivejte jehelni systém B 27 se spravnym druhem hrotu uréenym pro Sity material (viz. “Zeptejte se svého dodavatele” )

OK! NE!

<= zkoseni

10. Nastaveni délky stehu

(1) Zastimco pfidrzujte tlacitko stisknuté, otacejte rué¢nim kolem a hledejte pozici, ve které bude mozné tlacitko zatlacit

hloubégji.
(2) Poté, zatimco stéle pfidrzujete tlacitko stisknuté, otocte ru¢nim kolem a nastavte pozadovanou hodnotu dle znacek.

Poznamka: Nastaveni délky stehu je tfeba provadé pouze po zméné nastaveni poméru diferencialniho podavani.

Drsny

N

jemny

stisknuté tlacitko



Vymeéna oleje a olejového filtru

1.

Odstranite Sroub a vypustte olej ze stroje. Poté znovu utahnéte Sroub.

ésicu.

troje a poté kazdych 6 m

t

Sténi s

Olej je tfreba vyménit zhruba po mésici od prvniho spu

ésica.

dych 6 mé

z

Zkontrolujte a vymeénte olejovy filtr ka
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12. Adjusting thread tension

Make tension adjustment with the needle thread knob (1), upper looper knob (2), and lower looper knob (3).

(@)

uvolnéni utazeni

13. Cisténi stroje

Zejména drazky na stehové desce a podavac je tfeba pravidelné Cistit.

11



DULEZITA PRAVIDLA A DOPORUCENI

Upozornéni : akékoliv zasahy a Upravy stroje musi provadét pouze autorizovany technik. Ochranné kryt stroje je

tfeba vzdy po provedeni pozadované Upravy vzdy nasadit zpét pfed spusténim stroje.

Nastaveni

0

A

Ll

b

Vyaka jehelni Spodnll kll.ckar ke Hornl.kllc.kar ke Vysk'a Vyaka sitého
tyce (mm) zdvihu jehly zdvihu jehly spodniho materialu (mm)
y (mm) (mm) podavace (mm)
Tre 04 N 10.1 4.2 3.3 09-1.1 5.5
Quattro 24 N 10.6 4.2 3.3 09-1.1 5.5
Klickar
et .| Spodni klickar ke Horni kli¢kar ke Vyska Sitého | fetizkového
Vyska jehelni o . .
tyce (mm) zdvihu jehly zdvihu jehly materialu stehu ke
y (mm) (mm) podavace (mm) (mm) zdvihu jehly
(mm)
Cinque 35N 10.6 3.9 3.3 09-11 5.5 1.5

12




ZEPTEJTE SE SVEHO DODAVATELE

Druhy jehel dle hrotu pro rizné materialy:

R - kulaty hrot, standardni pro vétSinu materialG.

SPI - velmi tenky hrot, ostry, pro precizni propichnuti
husté tkanych materiald.

SES - lehce zaobleny hrot, zvlasté vhodny pro
jersey, trikot, elastické tkané materialy.

SUK - stfedné zaobleny hrot, vhodny na jeansovy
material, hrubé tkaniny a také elastické materialy.

teresstic T32

TERESSTIC T32

Olej nejvysSi kvality pro vysokorychlosti stroje -
overlocky i coverlocky (interlocky). Na principu
mineralnich oleju. Pouziva se pro centralni a
bodové mazani.

SPIRIT 37

Silikonovy fluid upraveny specialné pro textilni
pramysl. Pouziva se pro pfipravu Sicich niti a
vlaken, mazani jehel na uplety. Bezbarvy a
bezzapachovy.

Aplikace s provadi kartdckem nebo prostfednictvim
ponofeni.

TWEG

Pinzeta
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CE Prohlaseni o shodé

Distributor:
Strima Sp. z 0.0.
Swadzim, ul. Poznanska 54

62-080 Tarnowo Podgérne, Poland

ProhlasSujeme, Ze néasledujici produkty:

Vysokorychlostni overlockovy stroj
Tre 04 N (ZJ-B9500-17-02)
Quattro 24 N (ZJ-B9500-13H-02)
Cinque 35 N (ZJ-B9500-38-02)

Timto prohlasenim deklarujeme, Ze splfiuje nasledujici nafizeni:

Nafizeni o strojich 2006/42/EC
Nafizeni o nizkém napéti 2014/35/EU

Sladéna pouzita norma: EN 602 04-31:2013
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Poznamky
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Poznamky
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