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2. Uvod do zakladnich funkci parametrt

2.1 Nastaveni parametru

1. Normalni parametry:

. Dlouhym stisknutim tlacitka P pFejdéte do rezimu parametra,

. stisknutim tlacitek + ‘ |
. - pro vybér parametru. P __..' A ' u
Stisknutim tladitka S potvrdte parametr -
= Po upravé parametrii pomoci klavesy + - stisknéte
. klavesu S pro uloZeni -
. Stisknutim tlacitka P reZim opustite
2. Pokrogilé parametry:
+  Stisknéte a podrzte klavesu P po dobu 5 sekund, abyste vstoupili do pokrocilych parametri. Zadejte
*  heslo 1111
Nastaveni parametrii *  astisknéte klavesu S pro potvrzeni. @
*  Stisknéte klavesu + -, abyste vybrali parametr ‘ ' ‘ ‘
*  Stisknéte klavesu S pro potvrzeni parametru ‘ ' ' '

Zadejte ruzné urovné parametru (parametry jsou
rozdéleny do 2 trovni)

= Po Upravé parametrii pomoci tlacitek +-
= stisknéte klavesu S pro uloZeni Stisknéte klavesu P pro ukonéeni

2. Uvod do zakladnich funkci parametrd

2.2. Nastaveni délky stehu

0@ e @
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= Stisknéte + - pro nastaveni délky stehu, MA M X -|—

= délka stehu je 0—10 mm. ‘
= Kdyz je délka stehu nastavena na maximum, prejdéte do rezimu

Siti vzoru.

1. Nastaveni délky jehly

b &b S0
Poznamka: Zadejte heslo pro zadani parametri: P-91: Délka stehu je
uzaméena, délku stehu nelze ménit P-150: Nastaveni maximalni
vzdalenosti jehly,
0-10 mm V tomto okamziku: nastavte podle tovarnich
predpisu stroje

Nastaveni délky jehly/vzoru

Zadejte ruzné urovné parametr(i (parametry jsou rozdéleny
do 2 trovni) 2. Po Gpravé vzoru
* se délka stehu zvysi na 10 mm, « pokracuijte stisknutim

tlacitka + pro vybér vzoru d1-d9 e potvrdte stisknutim tlacitka S. '




2. Uvod do zakladnich funkci parametra

2.3. Nastaveni rychlosti

@ )

Y
-
£3
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1. Nastaveni rychlosti

¢ Ovladaci panel - T P
e Stisknéte tlacitko < > pro zvySeni nebo snizeni rychlosti M N X -t_

2.N i imalni rychl

®  Dlouze stisknéte tlacitko P ® @

*  Vyberte P-1 ®
*  Potvrdte stisknutim tlagitka S g -
o A - - | ann
®  Nastavte maximalni rychlost v normalnim rezimu (] Lyl
B

e  Stisknéte S pro ulozeni, stisknéte P pro ukonéeni

Nastaveni rychlosti

. Breemi rezim: Pfimé nastaveni zvySenim nebo

snizenim rychlosti. 3. Zamek maximalni rychlosti
. Pavr_ametr P-1: Nastaveni maximalini rychlosti v normalnim e Stisknéte a podrite tlagitko P po dobu 6 sekund @ @ Pleces _ Stitch length{mm) ® @
rezimu o Zadejte heslo 1111 ik il
® Pokrocilé parametry P-80: zdmek maximalni rychlosti o Potvrdte stisknutim tlagitka S ~ —nv n n n
*  Vyberte P-80 — omezeni maximalni rychlosti. -&B U&LB I.l oo
®  Stisknéte tlacitko S pro potvrzeni zamku maximalni rychlosti.

®  Stisknéte S pro ulozeni, stisknéte P pro ukonceni

Poznamka: Po zméné rychlosti P-80 je tfeba zménit rychlost P-1. Poté v normalnim provoznim rozhrani stisknéte klavesu rychlosti a upravte rychlost.

2. Uvod do zakladnich funkci parametrii

2.4. Predni a zadni $vy

OXT e

1. Pfednilzadni zapositi - -
- 33 3313.0

K dispozici jsou ¢tyfi typy prednich zapositi pro predni a zadni fixacni Sev. -

Stisknutim tlac¢itka zapoSiti prepnete model

P ghl e =l
PFedni a zadni vy 2.Nastaveni poétu stehti pro Siti
1. Rezimy predniho a zadniho Siti
I it énit odpovidajici
Z6 upravit a zmenit odpovidajicl = Stisknutim tlacitka S vstoupite do rozhrani nastaveni ® @ ®

pocet stehu.

=== RTyvAji. Nastaveni parametru P-8 najdete = Stisknéte tlacitko < >. Postupné vyberte segmenty A, B, C aD. =
na nasledujici strance. - Stisknéte tacitko + - 3 3 3 3
=Upravte pocet jehel v segmentech ABCD v poradi "
7

«Po provedeni zmény stisknéte tlacitko S pro navrat do normaliniho rozhrani



2. Uvod do zakladnich funkci parametri

2.5. Funkce ofezavani/upinani niti

Stitch I
®o@ )
1. Ofezavanilupinani zavitu —n
* Kratkym stisknutim zapnete nebo vypnete funkci ofezavani zavitu. 3 3 3 3 I 3 u I
.

* Dlouhym stisknutim zapnete nebo vypnete funkci upinani ‘ —_—
W B T

b o -l

0@  mr ®
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2. Nastaveni sily upnuti VM P{N X -+

* U modelt s funkci upinani stisknéte a podrzte tlacitko S, aby

>g Ofezavani zavitu
[funkce upinani zavitu

..R[ se zobrazila sila upnuti 1-9.
o i oyRs] & e o
Clmnvyss! mslo.’nm Vitsl sila. . ) t_;l- xi—l r
* DalSim stisknutim tlacitka S funkci opustite. = =
1. Kratké stisknuti: zapnuti a vypnuti funkce nizek ‘

2. Dlouhé stisknuti: zapnuti a vypnuti funkce upinani
3. Dlouhé stisknuti tlacitka S: nastaveni sily upinani

2. Uvod do zakladnich funkci parametr

2.6. Funkce zvedani pritlaéné patky

2. Uvod do zakladnich funkci parametrt

* Dlouze stisknéte klavesu P
* vyberte parametr P-25
* zménte hodnotu parametru na:
: Bez zvedani pfitlacné patky
: Zvedani pfitlacné patky
2: Zvedani pfitlacné patky je béhem $iti zakazano, ale pfi ofezavani je
mozné ji zvednout.

=0

2. Uvod do zakladnich funkci parametr

Funkce zvedani pfitlacné patky

b
— Dlouze stisknéte tlacitko P, zadejte heslo 1111 a vyberte parametry souvisejici s nastavenim pfitlatné patky:
P-12: Prvni uhel zvedani pfitlaéné patky (nastaveni zvuku) P-13: Nastaveni
vas@a\fte (]ak §ipiho st.roje pomoci matice pro regulaci tlaku, vysky pritlacné patky
abyste dosar’ﬂl r'uznych vxsledku P-14: Rychlost zvedani pfitlacné patky
Kratky cyklus pritlaku: P-15: Rychlost uvolnéni pfitiagné patky P-16: Prvni thel pritladné patky

pauza uprostied a zvednuti pfitlatné patky/Zvednuti pritiacné patky po
orezavani/Zvednuti pfitlaéné patky po ofezavani/Zavrit

Poznamka: V zavislosti na $ité latce Ize kombinaci parametrl nastavit zvuk pfitlacné patky, vysku pfitlacné patky atd.



2. Uvod do zakladnich funkci parametru

2.7. Mékky start/poloha jehly nahofe a dole

2. Uvod do zakladnich funkci parametrti

1. Mékky start

Dlouhé stisknuti:
zapnuti a vypnuti funkce mékkého startu

P-2 nastavuje pocet stehtl pfi mékkém startu -
P-21~23 nastavuje rychlost mékkého startu

2. Horni a dolni poloha jehly

* Dlouhym stisknutim tlacitka pro zastaveni jehly nahoru/dol
vyberte zastaveni jehly nahoru nebo dold
* P-69 Nastavte dolIni polohu zastaveni jehly

1. Zapnéte funkci m&kkého startu, abyste G&inn& zabranili vytazeni nit pfi iti.
Pokud neni potfeba, vypnéte ji.

2. Zkuste nastavit polohu zastaveni jehly vhodnym zptisobem. Vyfeste

problém s vybogenim stehu

2. Uvod do zakladnich funkci parametr

2.8. Obnoveni tovarniho nastaveni

1. Obnoveni jednim kliknutim

* Dlouhym stisknutim tlacitka Reset obnovite véechny
parametry v tabulce parametrd.

m Obnovit tovarni nastaveni

2. Sekundarni obnoveni parametri

1. PIn& obnovte parametry funkci nastavené na opera&ni obrazovce a - . -
* Vnormalnim provoznim rozhrani:

parametry nastavené v tabulce parametrii
* dlouze stisknéte klavesu P -
2. Pokud potfebujete provést komplexni tpravy stroje a potvrdit jeho *  vstupte do rezimu parametrd, vyberte P-79,
optimalni stav, miZete pouzit uloZeni parametri P-131 a pozdéji tento * potvrdte stisknutim tlacitka S
stav obnovit e  Zméfite 0 na 8.

* Kdyz se na obrazovce zobrazi YES, stisknéte S pro
potvrzeni a P pro ukonéeni.
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3. Specialni Svy a funkce

3.1. Rezim upravy vzoru

2. Uvod do zakladnich funkci parametri

1. Vybér vzoru

* V normalnim provoznim rozhrani dlouze stisknéte klavesu pro '
Upravu vzoru. (]

* stisknéte klavesu +-, abyste vybrali vzor, ktery chcete upravit — —

= stisknéte klavesu S pro potvrzeni.

2. Nastavte parametry vzoru
Zleva doprava:

* nastavte pocet segmentl ® @ :‘: ssu\”im ® @
[}
!

* pocet jehel, délka stehu
* pocet opakovani.

Rezim uprav vzoru

« 1 piedstavuie Prvni Sick obsafr s = ssssssusasssasssnnnsns,
1 predstavuje 1 steh

3,0 predstavuje délku stehu 3 mm.

7 predstavuje zpétné a dopfedné stehy

opakované 7krat

‘ednastavené vzory H1-H9 Ize pfizpusobit podle potfeby
rucny popis:
Nejprve zvazte kazdy vzor, kolik steht by mélo byt provedeno, zpétny steh a kolikrat by se
mélo opakovat tam a zpét?
Obvykle je pocet opakovani 3 nebo 5. Pokud vzor neni dostate¢né piny, zkuste 7, 9, 11...
Pokud chcete jit rovné, nemusite vzor obracet a jako pocet opakovani vyberte 1.
@ Zadejte vhodnou délku stehu pro kazdy vzor.

pi fje pocet segmenttr
fedstavuje pocet steht

3,0 = predstavuje délku Svu

7 = opakovat 7krat

{ UMW M

Rezim upravy vzoru

Vzor D2 pred upravou (vlevo)

Segmenty Délka stehu Poget opakovani
1 4 mm 1 7 I
2 2'mm 1 1

Modifikovany vzor D2 (vpravo)

Segmenty Délka stehu Pocet opakovani




3. Specialni Svy a funkce

3.2. Nastaveni pfedniho a zadniho vzoru prosivani

N

. Vzory pfednich a zadnich zapositi H : | H E | q n |
L

* V normalnim provoznim rozhrani A \1 X -+
* kratce stisknéte tlacitko vzoru proivani a vybrany vzor Ize

pouzit jako pfedni a zadni pro$ivani 2
* Stisknutim tlacitka S vstoupite do f *ﬂl(

<> pro vybér predniho a zadniho pro$ivani.
Stisknéte + - pro upravu pfedniho a zadniho vzoru
prodivani. Po vybéru stisknéte S pro uloZeni.
e Stisknéte S konceni.
1Sknete S pro ukoncent Predni prosivani pouziva vzor H1 a

‘ zadni prosivani pouziva vzor H2.

Nastaveni pifedniho a zadniho vzoru prosivani
1. Kdyz je tato funkce zapnuta, predni a
zadni $vy podle vlastniho vzoru.
% T

g

Poznamka: 1. Pro pfedni upevnéni pouzijte vzor H1 (vzorové Siti).

2. Pro zadni uchyceni pouzijte vzor H2 (Siti podle vzoru)

H1
. }!P




3. Specialni Svy a funkce

3.3. Jednostupiiové Siti

Cyklus: é Siti/Volné Siti

Nastavte pocet stehl pro jeden stupen, rozsah Ize nastavit od 0 do
99 stehi

Poznamka:
Stisknéte
tlacitko stage.

pro automatické usiti jednoho stehu

3. Specialni $vy a funkce

3.4. Viceélankovy Sev

Viceclankovy steh

Cyklus: J
stehl pro vice stupiit a nastavte rozsah pro kazdy stupeii 0-99 stehu.

é Siti. pocet

Poznamka: Sti ! - !tl citka t tomatické
oznamka: Sti: . acitka pro automatické

Siti.

1. Nastaveni délky jehly

Stisknéte jednou tlagitko segmentového $iti, abyste vstoupili do rezimu
segmentového $iti.
Pomoci tladitka + - nastavte pevnou vzdalenost jehly.

2. Nastaveni poétu zpétnych steh

Stisknutim tlacitka S nastavte pocet steh(i pro zpétné Siti v
tomto rezimu.

=

3. Nastaveni poctu pevnych jehel
Stisknéte klavesu S pro nastaveni poctu steht v tomto rezimu.

1. Nastaveni délky jehly Stisknéte
dvakrat tlagitko pro $iti segmentu a prejdéte
do rezimu $iti vice segment(. Pomoci
tlagitek + - nastavte pevnou délku jehly.

=)

2. Nastaveni poétu zpétnych steha Stisknutim
tlacitka S nastavte rezim zpétného $iti od
zacatku do konce a pocet stehli v tomto
rezimu.

=>

3. Nastaveni poétu pevnych jehel

Stisknéte klavesu S a nastavte pocet
stehu pro kazdou sekci v tomto rezimu.

=

£

S



3. Specialni svy a funkce

3.3. Jednostupriové Siti

Poznamka: 1) 3 stehy pro pfedni a zadni zapositi
2) Pevny steh 18 steha

10




3. Specialni svy a funkce

3.4. Viceélankovy Sev

Predstaveni vzoru:

Cast 1: Pfedni zapositi (3 stehy) + 16 stehi x 7 mm Faze 1: 11 steh(i x 7
mm

Faze 2: 12 stehd x 7 mm

Cast 4: 8 steh(l x 7 mm

Cast 5: 12 steh(i x 7 mm + Zadni zapositi (3 stehy)

11



3. Specialni Svy a funkce

3.5. W-sev / testovaci rezim

1. Rezim zkusebni kalibrace

Stitch length(mm)
V rozhrani pro vicelsekové $iti stisknéte a podrzte klavesu T, ® @ #E mm ®

abyste vstoupili do zkuSebniho kalibraéniho rezimu.

2. Otestujte pocet stehu.
Seslapnéte pedal a Sijte aZ do pozadované délky stehu.
Elektronické ovladani automaticky zaznamena pocet stehu. Jak je
znazornéno na obrazku, pocet stehli zaznamenany v F1 je 23.
Pomoci klavesy + - miZete podle potieby upravit pocet steht.

Stisknéte tlacitko > a nastavte pocet jehel ve fazi T2 . Nastavte
postupné pocet jehel v kazdé fazi. Po nastaveni pozadovaného
popis: poctu fazi stisknéte nozni pedal, aby se odstfihla nit a ukoncil se
etody mizete provést jeden zkusebni steh a elektronické ovladani rezim testovaci kalibrace.

automaticky zaznamena pocet steht v kazdém segmentu. Po zkusebnim stehu

nemusite pocitat stehy jeden po druhém a poté je ru¢né zadavat, coz vyrazné
zvySuje efektivitu.

1. Délka stehu pro upevnéni

V normalnim provoznim rozhrani kratce stisknéte tlacitko pro nepfetrzité Siti + -,
abyste vybrali délku stehu, a stisknéte toto tlacitko znovu, abyste se vratili do
rozhrani pro volné Siti.

W-Sev / testovaci rezim

2. Nastaveni poétu steht

. . . " e winit e Stisknutim tlacitka S pfepnete na nastaveni poctu stehti a poctu steht. Jak je @ @ ®
nuti cyklu: steh W/volny steh, pouziva se hlavné pro $iti Stitk( Znazomeno na obrazku, pocet steht je 4 a pocet steh je 5. i,

12



3. Specialni $vy a funkce

ré

i rezim

3.5. W-sev / testovac
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3. Specialni Svy a funkce

3.6. Viceélankovy vzorovy Sev

@ )

1. Nastaveni vzoru V normalnim [
ovladaci rozhrani, stisknéte tlacitko reZimu vzoru segmentového (] B
$vu a nastavte vzor segmentového Svu.
Jak je znazornéno na obrazku, nastavte prvni segment na vzor D1 a M N x _'_ f—

usijte 8 segmenty vzoru

2. Nastavte pocet zpétnych stehi
Stisknutim tlacitka S nastavte pocet zpétnych steht na zacatku a na
konci tohoto rezimu.
Viceélankovy vzor $vu Pokud tuto funkci nepotiebujete, vypnéte funkci zpétného stehu. #
X1 ~ XN
—
. Cyklus: §iti vice¢lankového vlastniho vzoru/volné
Siti
2. Lze nastavit vice sekci iti a kazdou sekci Ize
nastavit s riznym vzorem $iti nebo normalni délkou 3.Nastaveni poétu steht pro kazdou sekci Stisknéte klavesu S
stehu. pro nastaveni po¢tu stehu pro kazdy segment vzoru v tomto
rezimu.

3. Specialni Svy a funkce

3.7. Husty steh

1. Funkce hustého stehu

V normalnim provoznim rozhrani stisknéte tlagitko Husty steh, abyste funkci hustého @ @ et
stehu zapnuli nebo vypnuli.

Parametr P-78 — Nastaveni reZimu hustého stehu Parametr P-118 —
Nastaveni poctu stehli hustého stehu Parametr P-119 — Nastaveni

vzdalenosti hustého stehu

.. . ' 2. Funkee tlagitka hlavice stroje
Funkce tlagitka husty steh/hlava stroje
Tlacitko hlavice stroje Ize nakonfigurovat podle potfeby. Funkce Parametr
P-115 — Funkce tlacitka zpétného stehu
i a husté stehy uprostfed, krasné stehy; Funkéni parametr P-116 — Nastaveni funkce tlacitka pro plnici jehlu @ @ ®

é stehy v z adu, konce niti jsou kratké a nit se nevytahuje Funkéni parametr P-117 — Nastaveni hustoty stehu v poloving
Pavodni tlagitko Ize pfifadit k libovolné funkci. —_—
S o
[ ]
0: Zpétny steh

1: Husty steh
2: Opravny steh
3: Zpétny steh + opravny steh

.

PO
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3. Specialni Svy a funkce

3.6. Viceélankovy vzorovy Sev

Predstaveni vzoru:

Sekce 1: Predni zapositi (3 stehy) + 18 stehu x 6 mm Sekce 2: Vzor typu D1 x
8 stehu

Cast 3: Vzor typu D2 x 5 steht Cast 4: Vzor typu
D3 x 4 stehy




3. Specialni Svy a funkce

3.7. Husty steh

Ve srovnani s normalnim rezimem Siti bude
krasny Sev husté proSity po dodateéném
zafixovani $vu (s nastavitelnou délkou mezi 1-
1,5 mm).

Konec nité fezné linie je mensi nez 3 mm
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4. Hlavni upravy

4.1. Nastaveni polohy zastaveni jehly pro odstfihavani niti

1. Ladéni zastihovani nité a polohy zastaveni jehly Po dokongeni zastfihovani
nité postupujte podle téchto kroku, abyste vstoupili do reZimu parametrti a nastavili
polohu zastaveni jehly:

1) Vstup do rezimu parametri:

Stisknéte a podrzte klavesu P pro vstup do rezimu parametri. Vyberte P-
75.

Potvrdte stisknutim tlagitka S.

®
®

a0 @
)
-J
w1
(NN
(NN

2) Aktivujte stroj:
Stisknéte pedal dopredu, aby se stroj rozbéhl.

3) Nastaveni zastfihovani niti a polohy zastaveni jehly: Otocte ruénim
koleckem o dvé celé otacky.
Zastavte, kdyz stroj dosahne spravné polohy zastfihovani niti a zastaveni jehly:
«  Paka napinani nité by méla byt v nejvyssi poloze.
* Poté otacejte ruénim koleckem dozadu, dokud packa navijeni neklesne o 1 mm
pod nejvyssi bod.

Nastaveni polohy zastaveni jehly pro odstfihavani niti Vstupte do ladéni
prostfednictvim parametr( a nastavte polohu zastaveni jehly po
odstfihavani niti 4) Nastavte polohu $picky jehly (v zavislosti na materialu):
U tenkych material( (DBx1): $picka jehly by méla byt 10 mm nad jehlovou deskou.
U silnych materialt (DPx5): $picka jehly by méla byt 12 mm nad jehlovou deskou.

5) Ulozit a ukongit:

Stisknéte tlacitko S pro uloZeni nastaveni.
Stisknéte tlacitko P pro opusténi rezimu
parametrd.

4. Hiavni nastaveni

4.2. Rezim monitorovani/pogitani kust

3

1. Funkce monitorovani )
Stisknéte soucasné klavesu P + spoustéci klavesu a pomoci U . |
kombinované funkce

monitorovat aktualni stav vyuZiti stroje -

2. Funkce pogitani kust
Pocita pocet tloh podle poctu odstfizku niti. Pogitani kust JJ
se zvySuje u
\

i

Poditani kusu JP snizuje

+ =

h Rezim monitorovani/poéitani kust

3. Funkce monitorovani spodni linie
. . L L . . . ) Nastavuje délku spodni linie a vydava alarm, kdyz je linie
Pouzijte monitorovani a po¢itani kusi pomoci kombinace klaves a vy&erpana. Parametr P-30 Parametr zapnuti/vypnuti pogitani
rezimu detekce spodni hrany spodni linie
P-31 Nastaveni pocatecni hodnoty spodni linky

-
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4. Hlavni upravy

4.2. Rezim monitorovani/poéitani kust

1. Obecné polozky monitorovani

Systém bude kdykoli monitorovat aktualni stav vyuZiti stroje Pro poskytovani technické

podpory vyrobcem
3. Rezim detekce spodni ¢ary

2. Vyberte funkci JJ nebo JP ze seznamu
Poznamky: 1. Stisknéte a podrzte klavesu

monitorovacim rezimu)

2. P-35 parametr nasobitel podtu kust (na
3. Parametr P-38: vybér funkce pogitani kust
4. Chyba poctu kust: PBOB

2. Rezim pogitani kusti: pogitani plus JJ / pod

3. Vyberte funkci DX v seznamu
Poznamky: 1. Stisknéte a podrzte
v monitorovacim rezimu)

2. Parametr P-30 zapina funkci detekce spo
3. Parametr P-31 nastavuje po¢ate¢ni hodnqti
4. Chyba v kone&ném vysledku: LBOB

4. Hiavni nastaveni

ul Otacky motoru ot/min
U2 | Modelcipu (pro pouziti ve vyrob&) | GD/AT
us | Napéti sbérnice 1V
u4 | Napéti desky | 001VU5
Mechanicky thel hlavy stupné
'3 | Poéateéni uhel motoru stupné
“ur “|“Model hlavy stroje TR
us +~Verze DSP V100
po dobu 3 sekund, aby se vymazal pocet kust (plati v us - Model DSP - F3
u10 | Verze krokového motoru | Vixx
plus JT)/E:’L;;(::;{ kus';“r?winus P u11 | .Proud krokového motoru | 0,01A
VER Verze hlavniho ¢ipu HMI Vixx
itani minus JP TYP T"Model HMI c104
AD1 |_Napéti kolenniho.senzoru 1 _mV
AD2 | Napéti snimace tlaku chodidla 1 mV H1 | Verze
subéipu HMI Vixx
H2 | Model
po dobu 3 sekund, aby se vymazal poget spodnich Fadki (plati | 9 | Poget steht (zvy3eni) ks
JP |~ Poget stehu (ubirani) ks
- n:(huo ko DX | Detekce zakladni linie. cm

4.3. Nastaveni thlu vietenného motoru

Nastaveni Gihlu motoru vietena

1. Uhel motoru pfi zabéhu

V normalnim provoznim rozhrani stisknéte a podrzte klavesu T, abyste vybrali
rezim Ghlu motoru pro zabé&hnuti 1-DJ. |

Seslapnéte pedal, aby se motor zabéhl.
Uhel motoru by mél byt 268%5°.
Po zabéhnuti stisknéte tlacitko ,P“ pro ukon&eni.

2. Pokud je Uhel motoru miizky abnormaini, sejméte zadni kryt a upravte polohu mfizky
motoru.
Nastavte jej jednou a spustte jej, dokud nedosahne rozsahu 268 + 5°.

®@®

1. Vymé na motoru vietena a u vyzaduje thel

2. Nespravny tihel motoru ovlivni vykon.

3. Muze dojit k rozbéhu, chybam, prehrati motoru a dopadu na
pouzivani.
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4. Hlavni upravy

4.4. Nastaveni nulové polohy hlavniho motoru

Nastavte Ghel disku enkodéru (mfizkové desky) polohovaciho zafizeni motoru

Uhel motoru je abnormalni. Sejméte zadni kryt a

upravte polohu m¥izky motoru.

Nastavte jednou a spustte jednou, dokud nedosahnete rozsahu 2685°.

1. Metoda ladéni parametru nulové polohy s krokovym posuvem:

MfiZzka se otaci doleva Mfizka se otaci doprava

Uhel se zmensuje Uhel se zvétsuje

rEnmmka) se nesmi dot;"kat

senzoru!

Uhel zab&hnuti motoru

1. Vyména enkodéru htidelového motoru vyzaduje uhel zab&hnuti

2. Nespravny thel motoru ovlivni vykon, obéas zpusobi prekroéeni a chybu, coz
ovlivni pouziti.

4. Hlavni nastaveni

4.5. Nastaveni nulové polohy podavaciho motoru

1. Metoda ladéni parametru nulové polohy krokového posuvu: ® @ @

——
@ V normalnim provoznim rozhrani podrzte stisknuté tlaitko T, vyberte 2-BJ ] E i b l.”
a stisknéte tlacitko S. -
@ Vyberte P-6, 0,0 znamenad, Ze motor krokového posuvu je v tomto okamziku v

nulové poloze. Je stroj v nulové poloze? Je tfeba to otestovat.

@ Vezmeéte kus bilého papiru, poloZte jej na pfitlacnou patku a lehce Slapnéte

na 20 jehel. Otvory po jehlach se musi prekryvat.

@ Otvory po jehlach se nepfekryvaji — upravte procentuaini parametry a

stisknéte klavesu S pro uloZeni.

@ Nejlepsi procento je mezi 90-110 %.

Jak je znazornéno na obrazku:
Papir se posouva dozadu, 1 zvySuje procento P-6 Papir se posouva dopfedu,

>
=

| snizuje procento P-6
Nastaveni nulové polohy krokového posuvu

1. Nespravna mechanicka nulova poloha krokového posuvu vede k
nerovnomérné celkové délce stehl, nesouosym stehiim a ma vazny
dopad na vysledky Siti

2. V realném procesu $iti mohou byt stehy nevzhledné kvdli latce,
provoznim navykam, mechanickym

a Ize je doladit pomoci parametrl Vpfed - snizeni hodnoty P6

@
®
i
®

-

I-‘-
== ]
=
£
=]

& .
Zpét — zvysuje hodnotu P-6 ® N
Nula ° y!
o
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4. Hlavni apravy

4.5. Nastaveni nulové polohy podavaciho motoru

Mechanicka metoda nastaveni nulové polohy krokového posuvu
(@ Vyberte P-6, stisknéte klavesu S, nastavte procento na 100, stisknéte S

(@) Otevrete zadni okno, nejprve povolte roub A, lapnéte na pedal, aby se uvolnil Srout
a pouzijte Sroub B jako Sroub pro nastaveni nulové polohy.

Poznamka: Sroub B ma plochy povrch jako sefizovaci Sroub.

Pohybuijte excentrickym kolem nahoru a doll a sledujte situaci podavani, zatimco

pedal bézi. -

(3 Pokud podavaci hidel nepodava (jehla uvizla ve stejném otvoru), mimé utahnéte
Sroub B a provedte zkou$ku.

(@) Provedte nékolik testt, dokud neni nulova poloha pfesna, a utahnéte Sroub B.
Stejnym zpUsobem utahnéte Sroub A.

Poznamka: Po dokonéeni hrubého
ické i pouzijte p
P-6 pro jemné nastaveni.

4. Hlavni sefizeni

4.6. Korekce délky stehu

Hodnota korekce délky stehu P-7

@ V normalnim provoznim rozhrani stisknéte T pro vybér 2-BJ a stisknéte S

@ Vyberte P-7, 4,0 znamena, Ze délka stehu je 4 mm.

(3 Vezméte kus bilého papiru, viozte jej pod pfitlatnou patku a usijte 20 stehd.

(@ Vezméte prostfednich 10 sekci a zméte je pravitkem. V tomto okamziku je to 4
mm x 10 =4 cm

() Stisknéte S, upravte procento a stisknéte S pro uloZeni.

Schéma dopfedného stehu

A

4 mmx10=4cm

Skute¢ny test je vétsi nez 4 cm1, pfimérené snizte procento P-7

Skutecny test je mensi nez 4 cm|, pfiméfené zvyste procento P-7 Rozumny rozsah: 4 cm ~ 4,3 cm
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4. Hlavni apravy

4.7. Korekce délky zpétného stehu

Hodnota korekce zpétného stehu P-8.
Piedni Sev

=)

(@ V normalnim provoznim rozhrani stisknéte klavesu T pro vybér 2-BJ a stisknéte klavesu

1 . P-8 Kompenzace zpétného stehu
@) Vyberte P-8, 4,0 znamend, Ze délka stehu je 4 mm, vyberte délku stehu, kterou potebujete opravit, a
pomoci tlagitek vlevo a vpravo upravte délku stehu.

(3 Vezméte kus bilého papiru, polozte jej na pritlacnou patku, usijte 10 steht, zastavte a stisknéte spinad

s e Nadmérny posuv = P-8 je tfeba snizit
zpétného stehu a lehce na néj Slapnéte. . '

Jak je znazornéno na obrazku vpravo, sledujte prekryti zpétného stehu a predniho stehu. Pokud je rychlé, s
snizte procento, pokud je pomalé, procento zvyste. . l Nedostatecny posuv = P-8 je tfeba zvysit

(5 Stisknéte klavesu S, upravte procento a stisknéte S pro ulozeni.

Zpén'n

Ed

4. Hiavni nastaveni
4.8. Nastaveni pedalu

1. Nastaveni mechanické polohy pfitlaéné patky

@ zptsob odladéni:
1: Leva a prava poloha:
Kliku pro zvedani pfitlacné patky musi byt napravo od pomocné desky pfitlacné patky

2: Poloha nahoru a dolt:
Vzdalenost kliky pro zvedani pfitlacné patky od ty¢e pomocné desky pfitlaéné patky je 2 mm.
(vzdalenost musi byt zachovana, ¢im mensi, tim lepsi)
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4. Hlavni Gpravy

4.8. Nastaveni pedalu

Nastaveni nulové polohy
pedalu

1. Nastaveni nulové polohy pedalu

_ 2-60° Ofezavani
Zdvih 1-30°

~vysokou rychlosti 110°

Nastaveni zdvihu pedalu

poloha pedalu — parkovaci poloha

2. Spusténi chodu — poloha, ve které se stroj zaéne pomalu pohybovat

3. Zahajeni zrychlovani — poloha, ve které stroj za¢ina zrychlovat

4. Zvednuti pritiagné patky — poloha, ve které pfitlacna patka za¢ina pracovat

5. Zkraceni nité 1 — poloha, ve které neni patka zvednuta a nit je zkracena

6. Zastiihnuti nité 2 — poloha, ve které se zveda pfitiaina patka a nit se zastfihuje

Doba pfikazu pro zvednuti pFitlacné patky: po sesdlapnuti pedalu musi funkce
zvednuti pfitlaéné patky pockat
x milisekund, nez zaéne fungovat

o7 Zvednuta pfitlatna patka -30°

25° Zahajeni zrychlovani 50° Jizda

1. Nastaveni nulové polohy pedalu:

|

Stisknéte souc¢asné klavesu P + spoustéci klavesu, pouzijte
kombinaéni funkci
Vyberte U4 a potvrdte, poté se zobrazi napéti pedalu.

!?‘

c-‘®
W
¥
ol
IC3
B3

Normalni hodnota napéti pedalu je - 2300+30°. Pokud je

hodnota abnorméa gnet p -

2. Korekce nulové polohy pedalu:
Stisknéte a podrzte klavesu T, vyberte parametr 3-pd, stisknéte klavesu S
pro potvrzeni, zobrazi se PDL, stisknéte pedal pro spusténi korekce a po @ @ ®

dokonceni korekce se zobrazi PASS.

]
3
=

Nejoblibengjsi parametry citlivosti pedalu: P-42

(modifikovano 2), P-62 (15)

P-63 (modifikovano 30), P-64 (modifikovano 85)
1. Nastaveni drahy pedalu: P-68 (modifikovano -70), P-92 (modifikovano 300)
V normalnim provoznim rozhrani dlouze stisknéte klavesu P

pro vstup do rezimu parametrd, stisknéte Parametry pro zkuseny pocit nohy:
tlacitko + - pro vybér parametru a stisknate O1678Vac ZAVIN o 4o (1 ifikovano 2), P-62 (15)
tlacitko S pro potvrzeni parametru P-63 (upraveno 30), P-64 (zménéno na 85)
) 3 ) i L P-68 (zménéno na -55), P-92 (zménéno na 200)
Poznamka: Uhel pedalu Ize nastavit do riznych poloh Tato sada parametrii je vhodna pro dlouhé procesy
, aby se dosahlo odligného pocitu nohy (zapinani)

Pocit nohy pro zacatecniky (pocit, Ze pedal je pfili§
citlivy):

P42 (zménéno na 1), P62 (zménéno na 15), P63
(zménéno na 60), P64 (zménéno na 150) P-68 (zménéno
na -70), P-92 (zménéno na 300)

. . Default
Code Item Description Setting Range
Value
P-41 [Minimum Pedal Speed 100~ 500 200
Parametry citlivosti pedalu:
0: Normal P42 (zménéno na 2), P62 (zménéno na 15), P63
T slow (zm?n{eno na 25), P64 (zmérjérlo na 70) P-68
P-63 |Pedal Acceleration Curve 2 (zménéno na -55), P-92 (zménéno na 150)
Acceleration
2: Fast
Acceleration
P-62 |Pedal Stroke to Start Operation 10~ 50 25
P-63 |Pedal Stroke to Start Acceleration 10~ 100 50
P-64 |Pedal Stroke for High-Speed Operation 10~ 150 110
P-65 |Pedal Stroke for Presser Foot Lifting -100 ™~ +100 -30
P-67 |Pedal Stroke for Thread Trimming Action1 | -100"+100 -60
P-68 Pedal Stroke for Thread Trimming Action2 | -100 ™ +100 -90
P-92 |Pedal Press Command Hold Time 30" 300 80
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5. Seznam parametru

3 . X Rozsah Vychozi . .
Kod Polozka Popis nastaven Krok hodnota | Uroven
i
P-01 Maximalni rychlost pedalu Nastavte maximalni rychlost otaceni pedalu 200-3000 100 2400 |
(ot./min)
P-02 Funkce mékkého startu Funkce pomalého vpichu jehly na zac¢atku Svu (1-9: 09 1 2 |
stehy s pomalym startem)
P-04 Maximalni rychlost pro pevny steh Nastaveni maximalni rychlosti pevného stehu 200-3000 100 2200 |
(ot./min)
P-06 | Nulova korekce polohy jehly Nastavte aktualni polohu jehly na nulu 50-150 1 100 |
p.o7 | Korekce vzdalenosti pfedniho stehu Pomér vzdalenosti pro pevny steh vpred 50?1?0 1 100 |
%
p-og | Korekce vzdalenosti zpétného stehu Pomér vzdélenosti pro zpétny pevny steh Sozﬁo 1 100 |
00
P-09 | Maximalni rychlost pfi couvani Maximalni rychlost pfi startu vzad 500-1500 50 1500 |
(ot./min)
P-10 Rezim pevného pottu steh( Nastavte pocet pevnych stehd jako iselny nebo 0/1 1 1 |
VZOrovy.
P-12 | Zvedani pfitlacné patky Krok 1 Uhel Uhel prvniho zvednuti pritlaéné patky 0-100 1 30 |
P-13 Maximalni vyska zdvihu pfitlacné desky Maximalni vyska zdvihu po fezani 0-100 1 55 Il
P-14 | Rychlost zvedani pfitlacné patky Rychlost postupného zvedani ptitlacné patky 20 10 60 I
(ot./min)
P-15 Rychlost uvolnéni pfitlaku Rychlost uvoliovani pfitlaku po krocich 20-500 10 10 I
(ot./min)
P-16 | Uhel uvolnéni piitlaéné listy 1 Uhel prvniho uvolnéni pfitlaéné desky 0-100 1 30 |
P-17 Rezani zavitt Solenoidovy pracovni cyklus Pracovni cyklus solenoidu pro ofezavani zavita 0-100 1 5 Il
p-106 | Nastaveni nulového napéti snimace vySky Nastaveni nulového napéti pro snimac vysky pfitlaku 0-250 1 215 Il
pritlaku (jednotka: 0,01 V)
P-107 | Citlivost detekce silné latky Nastaveni napéti senzoru pfitlaku béhem detekce 0-500 5 100 Il
tloustky (jednotka: mV)
P-108 | Pracovni cyklus solenoidu pro ofezavani Pomér zatiZeni solenoidu pro ofezavani zavitd 50-100 1 9 I
L (béhem vakua)
zavitd
P-109 | Pracovni cyklus solenoidu pfitlané patky Pomér zatiZeni solenoidu pfitlatné patky (b&hem 50-100 1 80 I
vakuovani)
p-110 | Tloustka latky a regulace napéti P¥i Siti silného materialu pouZijte vétsi napéti. 0 1 0 Il
P-111 | Maximalni rychlost pro silné Svy Rychlostni limit pro zpracovéni silnych $vi 500-3000 50 1500 I
(ot./min)
P-112 | Kompenzagni pomér pro silné vy Koeficient kompenzace pro délku stehu u silnych 50-150 1 120 I
sva
P-113 | ReZim kompenzaéniho stehu 0: Zakdazano, 1: Povoleno (nastaveno pomoci P-114) 0/1 1 0 |
P-114 Kompenzace de|ky stehu Nastavte kompenzaém’ délku stehu (1,0—5,0 10-50 (70) 1 40 |
mm nebo 1,0-7,0 mm v zavislosti na modelu)
P-115 | Funkce tlacitka zpétného stehu 0: Zpétny steh, 1: Zpevriovaci steh, 2: 03 1 0 I
kompenzace, 3: zpétny steh + kompenzace
P-116 | Funkce kompenzacniho tlacitka 0: Zpétny steh, 1: Zpevriovaci steh, 2: 03 1 2 I
kompenzace, 3: zpétny steh + kompenzace
P-117 | Délka zardzkového stehu Délka zapositi nastavitelna tlacitkem 50-150 1 110 I
P-118 | Podet stehli pred zapogitim Pocet stehd pred bartagjgm 1-10 1 1 Il




P-119 | Délka predniho zpevrniovaciho stehu Délka steh pred bartackem 50-150 1 110 I
P-121 | Uhel za¢atku stfihani zavitu 1 Pocétecni Uhel pro krok ofezavani zévitu 1 200-300 2 230 I
P-122 | Zabér fezani zavitu 1 Nastaveni zdvihu pro krok ofezavani zavitu 1 0-100 1 40 Il
P-123 | Uhel za¢atku zasttihovani zavitu 2 Pocétecni Uhel pro krok ofezavani zavitu 2 250-360 2 330 I
P-124 | Zabér ofezavani zavitu 2 Nastaveni zdvihu pro krok ofezavani zavitu 2 0-100 1 60 Il
P-125 | Ofezavani niti béhem pevného stehu Povolit stfihani niti béhem pevného stehu 0/1 1 0 Il
P-126 | Povoleni poéatecniho uvolnéni zavitu Povolit uvolnéni zavitu pti spusténi 0/1 1 1 Il
P-127 | Pocatecni zpozdéni uvolnéni zavitu Doba zpozdéni pred uvolnénim zavitu 0-1000 10 10 Il
P-128 | Pocatecni doba uvolnéni zavitu Doba uvolnéni zavitu 0-1000 10 200 I
P-129 | Jas podsviceni LCD Nastaveni jasu podsviceni 0-10 1 5 |
P-135 | Povoleni stfedniho zpétného stehu 0. Neplatné 1. Platné 0/1 1 0 |
P-136 | Pocet stfednich reverznich stehd Pocet steh(l pro stfedni zpétny steh 1-50 1 4 |
P-137 | Opakovani stfedniho zpétného stehu Pocet opakovani v poloviné zpétného pohybu 1-10 1 1 |
P-140 | Zpozdéni proti ptac¢im hnizddm (pfed) Zpozdéni pred ofezanim niti proti ptac¢im hnizdm 0-500 ms 5 5 Il
P-141 | Doba pusobeni proti pta¢im hnizdim Doba plisobeni solenoidu 0-500 ms 5 50 Il
P-142 | Zpozdéni proti pta¢im hnizddm (po) Zpozdéni po zastaveni solenoidu 0-500 ms 5 5 Il
P-143 | Pomér vykonu proti ptac¢im hnizddm Sila elektromagnetu 0-100 1 100 Il
P-144 | Doba vakuovani Doba aktivace vakuového ventilu 0-2000 ms 10 250 Il
P-145 | Doba plisobeni svorky Doba plsobeni elektromagnetu svorky 0-500 ms 5 50 1l
P-150 | Maximalni délka stehu Maximalni délka stehu 10-100 1 80 Il
mm
P-151 | Prvni steh proti rozpleteni 0. Neplatné 1. Platné 0/1 1 0 Il
P-152 | Délka prvniho stehu proti rozpleteni Nastavte vzdélenost, rozsah parametrd (1,0 mm ~ 10-50 1 40 Il
5,0 mm)
P-153 | Tlacitko ReZim Jog 0: Vypnuto, 1: Jog (spusténi kliknutim) 0/1 1 0 Il
P-158 | Pocet zadnich zarazkovych steht Pocet zadnich zarazkovych steh( 1-10 1 1 Il
P-159 | Délka zadniho zapositi Délka zadniho zapositi 50-150 1 110 Il
P-161 | 1/2 Funkce kompenzacéniho tlacitka 0: Zpétny chod, 1: Zpevriovaci steh, 2: 1/2 03 1 2 I
kompenzace, 3: Zvednuti patky
P-162 | 1/4 Funkce kompenzacniho tlacitka 0: Zpétny chod, 1: Zpevriovaci steh, 2: 1/4 03 1 2 Il
kompenzace, 3: Zvednuti patky
P-166 | Rychlost piedniho zapositi Nastaveni rychlosti pfedniho zapositi 200-3000 100 1500 I
P-167 | Rychlost zadniho zapositi Nastaveni rychlosti zadniho zapositi 200-3000 100 600 Il
P-169 | Spodni poloha pfitlacné patky Po spusténi nastavte vysku patky 0-100 1 30 Il
P-170 | Povoleni kompenzace rychlosti =0, parametry P171~P176 jsou neplatné; 0/1 1 1 Il
=1, parametry P171~P176 jsou platné
P-171 | Kompenzace rychlosti dopfedného stehu Koeficient kompenzace rychlosti (vpred) 50-150 1 100 Il
P-172 | Kompensace rychlosti zpétného stehu Koeficient kompenzace rychlosti (zpétny chod) 50-150 1 100 Il
P-173 | Predni zapositi Kompenzace rychlosti vpied | Koeficient kompenzace rychlosti 50-150 1 100 Il
P-174 | Pfedni zapositi Kompenzace rychlosti Koeficient kompenzace rychlosti 50-150 1 100 Il
zpétného chodu
P-175 | Zadni zapositi Kompenzace rychlosti vpred Koeficient kompenzace rychlosti 50-150 1 100 Il
P-176 | Zadni zapositi Kompenzace rychlosti Koeficient kompenzace rychlosti 50-150 1 100 1l
zpétného chodu
P-177 | ReZim kompenzace tlacitek 0: KontinudIni polovi¢ni steh, 1: Kontinualni 0-3 1 3 |

cely steh, 2: Hal é— ite h +jeden steh




P-178 | 1/2 Kompenzacni rezim 0: Kontinudlni polovi¢ni steh, 1: Kontinudlni cely 0-3 3 |
steh, 2: Polovi¢ni steh + jeden steh
P-179 | 1/4 Kompenzacni rezim 0: Kontinudlni polovi¢ni steh, 1: Kontinudlni cely 03 3 |
steh, 2: Polovi¢ni steh + jeden steh
P-180 | Povolit kompenzaci délky stehu =0, parametry P181~P200 jsou neplatné; 0/1 1 I
=1, parametry P181~P200 jsou platné
P-181 | 1 mm kompenzace predniho stehu 1 mm koeficient kompenzace predniho stehu 50-150 100 Il
P-182 | 1 mm Kompenzace zpétného stehu 1 mm koeficient kompenzace zpétného stehu 50-150 100 Il
P-183 | 2mm kompenzace pfedniho stehu 2 mm koeficient kompenzace predniho stehu 50-150 100 Il
P-184 | 2mm Kompenzace zpétného stehu 2mm koeficient kompenzace zpétného stehu 50-150 100 Il
P-185 | 3mm kompenzace predniho stehu 3mm kompenzace predniho stehu 50-150 100 Il
P-186 | 3mm Kompenzace zpétného stehu 3mm koeficient kompenzace zpétného stehu 50-150 100 Il
P-187 | 4 mm kompenzace predniho stehu 4 mm koeficient kompenzace pfedniho stehu 50-150 100 Il
P-188 | 4mm Kompenzace zpétného stehu 4mm koeficient kompenzace zpétného stehu 50-150 100 Il
P-189 | 5mm kompenzace predniho stehu 5mm kompenzace predniho stehu 50-150 100 Il
P-190 | 5mm kompenzace zpétného stehu 5mm koeficient kompenzace zpétného stehu 50 100 Il
P-191 | 6mm kompenzace predniho stehu 6mm koeficient kompenzace predniho stehu 50-150 100 Il
P-192 | 6mm kompenzace zpétného stehu 6mm koeficient kompenzace zpétného stehu 50-150 100 Il
P-193 | 7mm kompenzace predniho stehu 7mm koeficient kompenzace predniho stehu 50-150 100 Il
P-194 | 7mm Kompenzace zpétného stehu 7mm koeficient kompenzace zpétného stehu 50-150 100 Il
P-195 | 8mm kompenzace predniho stehu 8mm kompenzace predniho stehu 50-150 100 Il
P-196 | 8mm kompenzace zpétného stehu 8mm koeficient kompenzace zpétného stehu 50-150 100 Il
P-197 | 9mm kompenzace predniho stehu 9Imm koeficient kompenzace predniho stehu 50-150 100 Il
P-198 | 9mm kompenzace zpétného stehu 9Imm koeficient kompenzace zpétného stehu 50-150 100 Il
P-199 | 10mm kompenzace predniho stehu 10mm koeficient kompenzace predniho stehu 50-150 100 Il
P-200 | 10mm kompenzace zpétného stehu 10mm koeficient kompenzace zpétného stehu 50-150 100 Il
P-246 | Funkce vzorového zapositi Nastaveni vzorového zapositi; 0: Vypnuto, 1: 0/1 0 |

Zapnuto
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6. Chybové kédy a feSeni problému

Chybovy Popis Reseni problém{
kod
E011/E012 Chyba signalu motoru Zkontrolujte pFipojeni zastrcky motoru; poskozeni snimace signalu motoru; je
ruéni kolo spravné nainstalovano
E021/E023 Pretizeni motoru Zkontrolujte pripojeni zastrcky motoru; zkontrolujte, zda neni zaseknuty mechanismus pro
orezavani hlavi¢ky nebo niti; zkontrolujte, zda neni pouZzita silna latka nad specifikaci Siti; zda
Snimac proudu funguje spravné?
E022 Zaseknuty orfezavac niti Zkontrolujte, zda neni zaseknuty motor hlavy nebo odstfihovace niti; zkontrolujte
sekvence a polohu
E101 Chyba soucasti ovladace Zkontrolujte, zda funguje obvod pro detekci proudu; zkontrolujte, zda neni poskozen ovladac
E111/E112 Prepéti systému Zkontrolujte, zda neni vstupni napéti systému pfilis vysoké; zkontrolujte, zda jsou odporové a
napétové
jsou v poradku
E121/E122 Podpéti systému Zkontrolujte, zda neni vstupni napéti systému pfilis nizké; zkontrolujte, zda je obvod detekce napéti
v poradku
E131 Obvod detekce proudu Zkontrolujte, zda obvod detekce proudu systému funguje spravné.
Chyba
E133 Chyba obvodu 0z Zkontrolujte obvod OZ.
E134 Chyba DBFLT Zkontrolujte pfipojeni konektoru DBFLT; zda neni poskozena souc¢ast DBFLT.
E201 Nadproud motoru Zkontrolujte obvod detekce proudu; signal motoru.
E211/E212 Motor bézi abnormalné Zkontrolujte zastréku motoru; nesoulad signalu motoru
E301 Ovladaci panel Zkontrolujte pripojeni konektoru ovlddaciho panelu; neni poskozena ovladaci deska?
Porucha komunikace
E302 EEPROM ovladaciho panelu Zkontrolujte, zda neni poskozena deska ovladaciho panelu.
Chyba
E303 Chyba komunikace SPI Zkontrolujte hlavni desku ovladaciho panelu
E304 Komunikace HMI MCU Zkontrolujte, zda neni poskozen ovladaci panel
Chyba
E402 Chyba identifikace pedalu Zkontrolujte zastrcku pedalu
E Nulova poloha pedalu Pedal je poskozeny nebo neni v poloze zastaveni béhem kalibrace
Chyba kalibrace
E501 Chyba spinace pfitlaku Zkontrolujte, zda je spusténa pritlacnd patka nebo spinac.
E502 Varovani o hladiné oleje Doplnte olej
E601 Pretizeni hardwaru Zkontrolujte obvod detekce proudu; poskozeny ovladac
E602 Software Nadproud Zkontrolujte obvod pro detekci proudu; poskozeny ovladac.
E603 Chyba obvodu detekce proudu Zkontrolujte obvod pro detekci proudu; poskozeny ovladac
E604 Mechanicka nulova poloha Zkontrolujte, zda je spravné pripojen konektor motoru pfitlacné listy.
Chyba vyhledavani
E605 Zablokovany motor Zkontrolujte zéstrcku motoru pfitlacné patky; mechanické zablokovani.
E606 Chyba spoustéciho obvodu motoru | Zkontrolujte obvod detekce proudu; poskozeni ovladace
E607 Pretizeni hardwaru Zkontrolujte obvod pro detekci proudu; poskozeni ovladace.
E608 Softwarovy nadproud Zkontrolujte obvod pro detekci proudu; poskozeni ovladace.
E609 Obvod detekce proudu Zkontrolujte obvod detekce proudu; poskozeni ovladace
Chyba
E610 Chyba signélu nulové polohy Zkontrolujte, zda je zastrcka motoru pro ofezavani zavitu spravné pfipojena.
E611 Zablokovani motoru Zkontrolujte zastrcku motoru pro ofezdvani; mechanické zablokovani.
E61 Chyba spoustéciho obvodu motoru | Zkontrolujte obvod detekce proudu; poskozeni ovladace
E701 Detekce civkové nité Vymérite snimac spodni nité nebo zkontrolujte zapojeni.
Varovéni
PoFF Vypnuti displeje Pockejte a znovu pripojte napajeni
EVAL Chyba zkusebni ochrany Kontaktujte dodavatele
L.bob Pripomenuti civky nité Stisknéte S pro zruseni pfipomenuti
P.bob Pfipomenuti pocitadla kust Stisknéte tlacitko S pro vstup do nastaveni. Podrzte tlacitko ,Bartack” po dobu 2 sekund pro zruseni|

pfipomenuti. Chcete-li
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deaktivaci nastavte P35=0
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