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Bezpeclnostni instrukce

Tyto instrukce obsahuji dllezité pokyny pro spravné, bezpecné a ekonomické pouziti stroje. Nasledujic doporuceni zkracuji
dobu préace, zvySuji vydrz stroje a snizuji pracovni riziko.

Tento manual musi byt vzdy dostupny v ramci pracovisté. Stroj muze byt obsluhovan pouze zaméstnancem znalym norem
BOZP a tohoto manualu.

Dodavatel neni zodpovédny za Skody zplsobené nespravnym pouZzitim a pouZzitim jinym zptisobem nez k tomu uréenym.

Nasledujici opatfeni snizuji riziko pozaru, elektrického Soku a zranéni:

- UdrZujte pracovisté Cisté.

- Dbejte na prostiedi, v némzZ je stroj umistén; nevystavujte jej povétrnostnim podminkam.

- UdrZujte pracovisté dobfe osvétlené.

- Pozor na nebezpeci elektrického Soku.

- Dbejte na svuj odév. Volné vlasy &i obleCeni se mohou zachytit do pohyblivych ¢asti stroje.
- Pozor na poSkozeni napajeciho kabelu.

- Pokud stroj nepouzivate, odpojte jej od zdroje elektrické energie.

- Pozor na nevyzadané spusténi stroje.

-V pfipadé byt i malého poSkozeni vzdy zkontrolujte, zda dotéené ¢asti nevyzaduji vyménu.
- Nikdy na stroj neinstalujte jiné doplriky a pfisluSenstvi nez takové, které byly schvaleny dodavatelem a vyrobcem.
- Neprovadéjte vlastnoruéni Upravy stroje.

- Neautorizované osoby a déti se nesmi pohybovat kolem stroje bez dozoru.
Elektroinstalace

Ujistéte se, Ze se napéti zasuvky schoduje se Stitkem stroje; 1-fazové napéti 230V 50 Hz.

Zkontrolujte kondici elektrickych konektort jak v zasuvce, tak i na zastréce, predejdete tak riziku elektrického Soku.
Nepouzivejte prodluZzovaci kabely.

Vzdy dodrzujte platné elektrické normy a BOZP.

POZOR - veSkera prace spojena s elektroinstalaci musi byt provadéna kvalifikovanym elektrikafem.

Pred zah&jenim prace

Pouzivani stroje bez ochrannych prvka (naprstek, ochrana o¢i, atd.) je uzivateli nebezpecné.

Béhem prace si okolo stroje pokladejte pouze nacini nutné pro Siti.

Pred pfipojenim stroje do elektrické sité vzdy uvolnéte pedal a tladitko spusténi.

NepouZivejte ohnuté a tupé jehly.

Béhem chodu se nedotykejte pohyblivych ¢asti stroje, jako jsou jehla, jehlova ty¢, napinac nité, jehlova paka &i hacek.

Stroj vypnéte pred: vyménou jehly, navliékanim, instalaci dopliikt, vyménou civky ¢i krytu civky.
Zaznamenate-li abnormalni funkci stroje, okamzité jej vypnéte a informujte mechanika ¢&i nadfizeného. Po dokonéeni praci

vypnéte stroj a vypojte nap4jeci kabel ze zasuvky. V pfipadé selhani sité stroj okamZzité odpojte od elektrické sité.

TENTO STROJ NENi HRACKA!

Doufame, ze vam bude stroj dlouho a dobfre slouzit!



Uzivatelska prirucka

Sici stroje TEXI, modely Walker WF Servo a Walker WF AUT jsou vysokorychlostni Sici stroje vyrobené pro $i-

ti na kozené a ¢alounéné materidly.

Upozornéni!

Stroj nesmi byt pouzit pro jiné materialy nez ty, pro néz je urcen.

PFi nedodrzeni tohoto pravidla se uzivatel vystavuje nebezpeci a mlze pfivodit trvalé poSkozeni stroje.

PFed pouzitim stroje musi byt uzivatel seznamen s timto manuélem, obecnymi bezpe&nostnimi pokyny a pokyny pro

udrzbu.
1. Pfed zahajenim prace

1. Po zapnuti stroje a béhem jeho chodu se nedotykejte jehly, ani nevkladejte prsty do krytu nitové péaky.

2. Béhem Siti nevkladejte prsty do krytu jehly.

3. Pfed odklapénim strojové hlavy nebo demontézi pfisluSenstvi stroj odpojte od elektfiny.

4. Pokud od stroje odchazite, vypnéte jej.

5. Zamezte tomu, aby se vaSe vlasy, odév, prsty &i jiné objekty dostaly do prostoru kladky béhem chodu stroje.

6. Necistéte stroj fedidlem.

Technické parametry

Model WALKER WF SERVO
Pouziti Stfedni a silné materialy
Napéti AC 220 - 240V, 750W
Frekvence 50 -60 HZ

Rychlost Siti (max)

2000 stehd/min

Maximalni délka stehu

8 mm

Zdvih pfitlaéné patky

5 mm (standard), 16 mm (max)

Jehla 135x17 s hroty, typ vhodny pro pouZity material
Olej Olej pro Sici stroje (doporu¢eno: SPIRIT 2)
Cista vaha 51kg

Rozmeéry baleni

803 x 299 x 606 mm




Technické parametry

Model WALKER WF AUT

Pouziti Stfedni a silné materialy

Napéti AC 220 - 240V, 750W
Frekvence 50 -60 HZ

Rychlost Siti (max) 2000 stehd/min

Maximalni délka stehu 8 mm

Zdvih pfitlaéné patky 5 mm (standard), 16 mm (max)

Jehla 135x17 s hroty, typ vhodny pro pouzity material
Olej Olej pro Sici stroje (doporuceno: SPIRIT 2)
Cista vaha 58 kg
Rozméry baleni 803 x 299 x 606 mm




2. Montéaz olejové vany

1. Umistéte dvojité tésnéni (1) na strané A olejové vany (2) ve sméru k operatorovi.

Umistéte dvojité tésnéni (3) na strané B olejové vany (2) ve sméru k pantl a utdhnéte vanu (Obr. 1, Obr. 2).
2. Olejova vana by méla spocivat ve Gtyfech rozich vyfezu na podstavé stroje.
3. VloZte panty (4) a (5) do otvord na halvé stroje a umistéte hlavu pomoci pantl na podstavu stroje

do dvou vyfezll a upevnéte ji na tésnéni ve &tyfech rozich vany (Obr. 3, Obr. 4).

Pozor: V ramci baleni se ¢tyfi gumova tésnéni v rozich olejové vany pouzivaji pouze k Guéeldm transportu.

Obr.1

%

Obr.2 <«— B

3. Mazani

1. Naplrite olejovou vanu(1) olejem pro vysokorychlostni stroje, az po znacku A.
2. Pokud stroj klesne pod zna¢ku B, znovu vanu naplrite.

3. Béhem chodu stroje olej probublava do okem viditelného olejoznaku (2).
4. Méjte na paméti, Ze mnoZstvi probublavajiciho oleje nema spojitost s mnozstvim ve vané.




4. MnoZstvi oleje
1. linformace o mazani

1) PFi prvnim spusténi stroje ¢i po dlouhé necinnosti na ném by mél stroj béZet na volnobéh alespor 30 s.
2) Béhem chodu stroje vioZte pod hacek papirovou mérku oleje a zjistéte, zda je mnozstvi oleje na ném

dostacujici. Kontrola mnoZstvi oleje by méla probihat alespon 5 sekund.
3) Pfed zahajenim stroje vzdy zkontrolujte, zda je mnoZstvi oleje ve vané dostacuijici.

2. Nastaveni mnozstvi oleje na hacku

Oto¢enim Sroubu (1) doprava (A) mnozZstvi oleje zvySite, oto¢enim doleva (B) naopak sniZite.

@

Obr.6

5. Spravné mazani hacku

1. Zkontrolujte mazani dle obrazku nize pred kazdym Sitim. Snazte provadét Upravy na mazani hacku jen
vyjimec€né. Pokud je mazani nedostate¢né, hacek se bude prehfivat ¢i zachytavat. Pokud je mazani pfiliSné,

Sity produkt muZe byt poSkozen olejem.

2. Mnozstvi oleje na ha¢ku musi byt nastaveno tak, aby zustalo stejné po 3 kontrolach (na 3 rliznych kusech

papiru).

@ Specidlni papir pro kontrolu oleje

25mm

70mm

@ Ovéreni stavu oleje

[

74

Spodni kryt

Papir na Qlgjova nadrz
™ olej

Umistéte papir pro kontrolu oleje pod hacek
Obr.7

Obr. 8
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6. Instalace jehly

Upozornéni: Pfed nasledujicimi operacemi stroj vypnéte!

Vyberte jehlu pro zvoleny material.

1. Otacejte kolem, dokud se jehlova ty¢
nevysune do nejvyssi polohy.

2. Povolte Sroub (2) a pfidrzte jehlu zafezem
A nato¢enym do sméru B.

3. Vlozte jehlu do drzéku ve sméru Sipky.

4. Zkontrolujte, zda je drazka jehly C natoCena | T
<D, B—
ve sméru D. !
5. Pevné utahnéte Sroub (2). c : A
Obr.9 \/

7. VloZeni civky do pouzdra

—_

. VloZte civku do pouzdra tak, aby se nit odvijela

doleva.
2. Protahnéte nit mezerou a zatahnéte ji do

sméru C. Timto zplsobem bude nit pro-
chéazet pod plochou pruzinou pouzdra B.

3. Zkontrolujte, zda se civka otaci ve sméru
Sipky.

Obr. 10

Montaz pouzdra civky

- Vysunite jehlu do horni polohy (nad stehovou desku).
- PFidrzte civku a pouzdro (1) a vloZte jej na hacek.

Obr. 11




8. Navlékani stroje

Pred navlékanim stroje vysurite jehlovou ty¢ do nejvyssi polohy. PfidrZzte konec nité a nasledujicim zpisobem

navlecte stroj:

9. Navijeni civky

Umistéte civku na navijeC a navijejte nit tak,

jak je zndzornéno na obrazku.

Uvolnéte Sroub (5), abyste pohybem paky
(3) mohli upravit mnozstvi nité na civce.




10. Nastaveni délky stehu

1. Zatlaéte a otocte cifernikem (1) ve sméru
Sipky a nastavte poZadovanou hodnotu
na indikator A na rameni stroje.

2. Hodnoty na ciferniku jsou v milimetrech.

3. Pro zkraceni stehu otocte cifernikem (1)
doleva, zatimco drzite paku zpétného
chodu (B) stlacenou ve sméru Sipky.

11. Instalace drzaku nité

1. Smontujte stojan a vioZte jej do otvoru
na horni strané podstavy stroje.
2. Utdhnéte matku (1), ¢imz stojan zajistite.

Obr.14




12. Nastaveni zdvihu prfitlacné patky pomoci kolenni paky
1. Bézny zdvih pfitlaéné patky se rovna 5 mm.
2. Lze jej zvétsit az na 13 mm pomoci regulaéniho Sroubu (1).

3. Po nastaveni zdvihu pfitlaéné patky na 10 mm, zkontrolujte zda spodni konec jehlové tyce (2) nezasahuje
do pfitlaéné patky (3).

Obr. 16

13. Nastaveni kompenzacni pruziny

1. Uprava tahu kompenzaéni pruziny (1):

1) Povolte Sroub (2).

2) Oto¢enim Sroubu (3) doprava (smér A) se
tah pruziny zvétsi.

3) Otocenim Sroubu doleva (smér B) se tah

pruziny snizi.

2. Uprava napéti kompenzaéni pruziny (1):
1) Povolte Sroub (2) a vyjméte napinac z
hlavy stroje.
2) Povolte Sroub (4).
3) Otoc€enim koliku napinace (3) doprava

(smér A) se napéti zvysi.

4) Oto¢enim koliku napinace doleva
)smér B) se napéti snizi.

10



14. Nastaveni voditka nité

1. Béhem $iti na stfedni materialy, by mélo byt voditko (1) posunuto doprava (ve sméru B), aby se prodlouZi-

la nit vytahovana nitovou pakou.

2. Béhem Siti na siln&jSi materialy by mélo byt voditko (1) posunuto doleva (ve sméru A), aby se

zkratila nit vytahovana nitovou pakou.

3. Norméalné je voditko (1) nastaveno tak, Ze je znacka (C) zarovnana s drazkou na Sroubu.

@

PruZina si uchovava funkci NapEleigling ie @l vysoke,
a7 do konce Siti. jehlova nit je béhem procesu vy-

taZzena z prostoru B.

Obr.20

15. Reguléator napéti nité

1. Nastaveni napéti nité:
1) Po otoc¢eni knofliku doprava (smér A)
se napéti zvysi.
2) Po otoceni knofliku doleva (smér B)
se napéti snizi.

2. Nastaveni napéti civkové nité
1) Po otoc¢eni Sroubu pruziny (2) doprava
(smér C) se napéti zvysi.

2) Po otoc¢eni Sroubu doleva (smér D) se na-

péti snizi.

16. Siti a zp&tné Siti

Pro bézné Siti stroj zapnéte a seSlapnéte pe
dal.

Je-li béhem Siti stisknuta paka zpétného cho-
du @ di tlacitko @), podavani bude otoceno.

Po jejich uvolnéni se podavani vrati na bézny
chod.

Obr. 22
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17. Nastaveni pfitlacné patky
1. Povolte matku @.
2. Otacenim Sroubu @ upravte pfitlak patky, pokud nenf
dostatecny, otoCte Sroubem () a zvétSete jej. Pritlak by mél

byt tak nizky, jak je to jen mozné, ale zase dostate¢né silny
na to, aby material neklouzal.

3. Dotahnéte matku @.

. Uvolnéte matku Q.

5. Ota€enim Sroubu @ po sméru hodinovych rucicek pfitlak
zvysite, jeho otaenim proti sméru hodinovych rucicek jej
naopak snizite.

6. Dotahnéte matku .

N

18. Nastaveni vysky tyCe patky

1. Povolte Sroub (1). Nastavte vySku a Uhel
pfitlacné patky.
2. Po nastaveni Sroub utahnéte (1).

19. VySka podavace

1. Z vyroby je podava¢ nastaven tak, ze se nachazi
presné 1,2 mm od stehové desky.
2. Pro nastaveni vysky podavace.

1) Povolte Sroub @ na klice @.

2) Presunte ty¢ podavace nahoru nebo dold.

3) Pevné dotahnéte Sroub @.

e®ig8
=l
of[ Tl
O Q J
g
[ 8mm
Obr.24
1,2 mm

pF
A B

A:Podavac

B:Stehova deska
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20. Sklon podavace

Pro zkoseni podavace povolte Sroub (1) a otoéte Sroubem (3) ve sméru A (sniZzeni) nebo B (zvySeni).

Upozornéni:

Po takové zméné se zméni i vySka podavace a je nutné ji znovu zkontrolovat.

—

a:ZvysSeny

e N )
b:Standard  Stehové deska

_\gﬁ_

c:Snizeny

21. Casovani podavani

Bé&znym Easovanim se rozumi, kdyz je podavac spustén ze své nejvyssi pozice a dosahnete vrsku stehové desky
@ a oc¢ka jehly ® v momenté, kdy je zaroven horizontélné zarovnam s povrchem. Nastavte jej pomoci zmény fazi

vacky podavace a excentrického kola.

1. Vyjméte zadni kryt.

2. Otacejte ruénim kolem stroje v opaéném sméru. Nastavte druhy Sroub @ na ozubeném kole horni hfidele na re-
feren¢ni znacku, tfeti Sroub © excentrického kola umistéte o néco nize, nez je Sroubek na referenéni znacce @.
3. Déle otacejte ruénim kolem stroje a nastavte druhy Sroub ® na ruénim kole na referenéni znacku a tfeti Sroub
@ vacky podavace umistéte trochu vySe, nez se nachazi Sroub na referenéni znaéce ®.

Prodlouzené ¢asovani

Standard

Zkracené ¢asovani

Obr.27
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22. Nastaveni jehlové tyCe a hacku

23.

24,

1. Otacejte ruénim kolem, dokud se nebude ty¢
nachazet ve spodni poloze a povolte Sroub(1).

2. Zarovnejte znacku A na jehlové tyci se
spodnim koncem krytu ty¢e (3) a Sroub
utédhnéte (1).

3. Povolte tfi Sroubky na hacku, otocte ruénim
kolem a zarovnejte znacku B na jehlové tyci
(2) se spodnim koncem krytu jehlové tyce.

4. Po Upravé vySe zminéného, zarovnejte ;
Spicku hacku (5) se stfedem jehly. i
Nastavte mezeru mezi jehlou a ha¢kem
od 0,04 az 0,1 mm a pevné utahnéte Sroub A

hacku.

Obr.28

@

Nastaveni rozdilu v délce stehu u bézného a zpétného Siti

1. Vyjméte zadni kryt.
2. Uvolnéte Sroub (1) a otocte knoflikem (2).

* Otocte knoflikem (2) ve sméru hodinovych rucicek a steh
prodlouzite steh bézného Siti a zkratite délku stehu zpétného
Sitf.

* Otocte knoflikem (2) proti sméru hodinovych ruci¢ek a délka
bé&zného stehu bude kratsi, zatimco steh zpétného Siti se zkrati.

Nastaveni uvolnéni napéti

Cas uvolnéni napinacich diskd Ize na-
stavit. Odstrarite gumové vicko na
zadnim rameni a otoCte Sroubkem @,
poté muZete vacku uvolnéni ) presu-
nout doleva nebo doprava.

PFesunutim vacky doleva uvolnéni zpo-
malite. Pfesunutim doleva uvolnéni
zrychlite.




25. Nastaveni olejové pumpy

Neni-li v olejoznaku za nizké rychlosti Siti

vidét probublavajici olej, pootocéte deskou
@ tak, aby zakryla otvor @.

26. Nastaveni zdvihu pfitlatné patky

1

3.

. Vertikélni pohyb pfitla¢né patky @ a krokové patky @ :

* Krokova a pfitlaéna patka se pohybuji vertikalné jedna za druhou.

* VétSinou je tah krokové i pfitlacné patky stejny, pfipadné je na pfitlacné patce trochu nizsi.
Umistéte nitovou paku do spodni polohy a spustte zdvihovou ty€, uvolnéte Sroubek 3 a
presunte vacku zdvihu horniho podavani @.

Tah vyrovnate jejim posunutim doprava.
Po pfesunuti doleva bude tlak pFitlacné patky o néco nizsi.

. Nastaveni nabiraného mnozstvi materialu

Povolenim Sroubu ® a jeho pfesunutim dopfedu nabirané mnoZzstvi snizite, zatimco smérem dolu nabirané
mnozZstvi sniZite.

Nastaveni mezery mezi obéma patkami

Aby se pfedni zafez na krokové patce nedotykal zadni ¢asti pfitlaéné patky, musi byt mezera C alespori 3

mm. Pro nastaveni povolte Sroub & podavaciho ramene R a otocte hfidel podavace @.

4.

Uprava podavaného mnozstvi krokové patky (Obr. A)

* Bézny pomér mezi podavanym mnoZzstvim mezi podavacem a krokovou patkou je 1:1.
Podavané mnozstvi na krokovou patku Ize upravit tak, aby vyhovovalo Sitému materialu. Povolte matku ®),
a presurite blok 9:

Smérem nahoru, ¢imZ snizite vzdalenost L a podavané mnozstvi bude
Smérem dolu, ¢imz zvysSite vzdalenost L a podavané mnozstvi bude vy:

nizsi.
SSi.

15



27. Nastaveni zastfihovaciho zafizeni

1. Mechanismus zastfihovani

Drzak, upevnény niiz e Splengld pro zastfihnuti nité

Drzak zakulaceného noze , .o /
T ; Vacka zastfihovani ‘} \\
™
)
W)

Upevnény naz

| | ® : @
Spodni chapac¢ nité ! ! Pruzina ? i

) -u

Pohyblivy naz /'

7777777 Pruzina
Hridel paky vacky zastfihovace K B
Polohovaci blok

Dréat uvolnéni napéti

Paka vacky zastfihovace

Obr.33 Vraver

2. Spojeni mezi upevnénym a pohyblivym nozem (Obr.34)

1) Mezera mezi upevnénym @ a pohyblivym noZzem @ by méla byt 0,3 mm.
2; Pozici upravte dle Obr.34. P

3) Presunte otvira€ pouzdra civky a upravte drzak upevnéného noze.
3. Hfidel paky vacky zastfihovace (Obr.35)
1) Nejdfive namontujte hfidel @ na stroj.
2) Namontujte paku vacky zastfihovace na hfidel @ dle obrazku.
3) Zlehka hidel @ otocte a umistéte polohovaci blok @ dle obrazku.

0,3 mm ® Paka vacky zastfihovace

Ostfi noze Limec Pruzina
A
@ o
Obr.34 o) Drzék noze

4. Montéaz zastfihovaciho solenoidu (Obr.36)
1) Tah solenoidu:

a. Bézny tah je 6,0 mm.
b. Oto¢enim matky A tah upravite.
2) Mont4z solenoidu

a. Upevnéte solenoid Srouby B a C.

b. Ujistéte se, Ze je mezi deskou pohonu @ ,
a pakou vacky @ mezera 1 mm.

c. Jakmile je solenoid aktivni,
mezi pakou vacky ) a pakou vacky @
by méla vzniknout mezera 0,5 mm.

Podstava
solenoidu

Je-li treba provést Upravu, posurite podstavu solenoi-
du ve sméru zndzornéném Sipkou.
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5. Montaz vacky zastfihovace (Obr. 37)

1) Otocte kolem a zvednéte nitovou paku do horni
polohy.

2) Aktivujte solenoid, otacejte zastfihovaci vackou
@, dokud se nedotkne valecku paky vacky
@, poté ji zajistéte.

3) Deaktivujte solenoid a paku @ vratte do
puvodni polohy, mezi vackou @ a valeckem
paky vacky @ by méla vzniknout mezera
0,5~1,0 mm.

6. Nastaveni nozl (Obr.38)

1) Spojeni mezi upevnénym a pohyblivym nozem:
Mezera mezi pohyblivym nozem @ a
stfedem jehly je 7.5mm, pfi€emz mezi upevnénym
noZzem Q) a stfedem jehly je 5mm.

2) Nastaveni noz(: Zapnéte funkci zastfihnuti
a pohyblivy n(z @ se pomoci vacky natoci
doprava. Jakmile se pohyblivy niz @ dostane do
nejzazsi pozice, je mezera mezi nozi @ a @
nékde mezi 1,5 - 2,0 mm.

3) Nastaveni tlaku fezu: Pokud ofez neprobih&
hladce, zvlasté pak pfi pouziti silnéjSich niti,
musite zvysit tlak ofezu. Tlak ofezu nastavite
nasledovné: povolte matku B a pomoci Sroubu A
nastavte poZzadovany tlak.

28. Nastaveni délky horni nité po odstfizeni

Otogenim matky @ nastavite délku horni nité.
Béhem stfihani se mechanismus napinani
uvolni a pouzita zlistane pouze jehlova nit

@.

Bézna délka pro jehlovou nit je 40 - 70 mm.
Pokud napéti na voditku nité zvysSite, nit bude
kratSi; a naopak.

Obr.37

R —
40-70mm

Obr.39

17




29. Zeptejte se svého prodejce:

T

Jehla stroje s hrotem upravenym pro dany material:

R - zakulaceny, bézny hrot pro vétSinu latek
SPI - velice tenky, ostry hrot pro precizni vpichy
do hustych vinénych materialt

SES - lehce kulaty hrot, vhodny pfedevSim pro
Zerzej, trikot, elastické vinéné materialy

SUK - stfedné kulaty hrot, vhodny pro korzety,

dziny, hrubé pleteniny a elastické materialy

SPIRIT 2

Netoxicky, bezbarvy, nezapachavy olej neutralni
k plastim.

Perfektni pro mazani Sicich stroju (lockstitch,
overlock, interlock, atd), jehel, pletacich vacek a
jinych pfesnych mechanisma pro textilni pramy-
sl.

SPIRIT 37

Silikonovéa kapalina vytvofena specialné pro texti-
Ini prmysl. Pouziva se pro pfipravu Sicich niti a
pfizi ¢i lubrikaci jehel pletacich stroju. Bezbarvy a
nezapachavy. Aplikujte kartaCkem, sprejem nebo
ponorem.

TWEG6

Pinzeta
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14.
15.
16.

A\ Bezpeénostni instrukce
Pted instalaci a praci na stroji jsou vSichni jeho uzivatele povinni piecist si peclivé cely uziva-
telsky manual.
Vsechny instrukce oznacené znackou A musi byt bez vyhrady dodrzeny; v opa¢ném piipad¢é ma-
ze dojit ke zranéni.
Produkt musi byt instalovan a pouzivan pouze vyskolenymi pracovniky.
Pro zajisténi bezproblémového chodu stroje a bezpeci uzivatele je zakdzano pouzivat prodlu-
zovaci kabely s vice konektory pro piipojeni.
Pii pfipojovani kabeli ke zdrojim energie je dulezité se ujistit, Ze je napéti niz§i nez 250 VAC a
odpovida hodnot¢ uréené na Stitku motoru.
2 Upozornéni: Pokud je Fidici panel ur¢en pro systém AC 220V, nepfipojujte ji k vystupu s
AC 380V. V opatném piipad¢ se objevi chyba a motor nebude fungovat. Pokud se to stane,
okamzité odpojte stroj a zkontrolujte napéti.
Nepouzivejte na pfimém slunci, ve venkovnich oblastech a na mistech, kde teplota ptekracuje
45°C nebo pada pod 5°C.
Nepouzivejte stroj v horkych, vlhkych oblastech nebo pii vlhkosti pod 30% ¢i ptes 95%.
Nepouzivejte v oblastech s velkym nanosem prachu, korozivnim prostiedim ¢i hotlavymi plyny.
Nepokladejte na napajeci kabel t&zké objekty, netlacte na néj, ani jej neohybejte.
Uzemnéni napajeciho kabelu musi byt pfipojeno k systému uzemnéni vystupu se spravnou
velikosti vedeni a svorek. Toto spojeni musi byt neustale zajisténo.

. Nikdy nesmi dojit k tomu, aby se pohyblivé ¢asti dotykali s ¢astmi pevnymi.

Pfi prvnim spusténi stroje pracujte v nizké rychlosti a zkontrolujte spravny smér rotace.
Pred nasledujicimi operacemi vypnéte stroj:

a) Ptipojeni ¢i vypojeni libovolnych konektort fidiciho panelu ¢i motoru.

b) Navlékani jehly.

¢) Zvedani hlavy stroje.

d) Opravy a mechanické upravy.

e) Prepnuti stroje do volnob¢hu.

Opravy a odborna udrzba mohou byt provedeny pouze elektrikafi s patfiénym Skolenim.
Veskeré nahradni dily pro opravu musi byt poskytnuty nebo schvaleny vyrobcem.
Nepouzivejte zadné objekty ¢i silu pro tdery do stroje ¢i pohyb s nim.

Zarucni lhtta
Zarucni lhita tohoto stroje je 1 rok od zakoupeni, pfipadné 2 roky od data vyroby.
Podrobnosti zaruky:

Jakékoli problémy zjisténé pii normalnim provozu stroje béhem zaru¢ni lhiity budou zdarma
opraveny. Av§ak naklady na udrzbu budou v nasledujicich piipadech zpoplatnény, atoiv
ramci zaru¢ni lhity:

Nepatficné pouziti, v€etné: napojeni k pfili§ vysokému napéti, Spatné pouziti, demontaz, opravy
a modifikace provedené nekompetentnim personalem ¢i obsluha bez proskoleni a mimo rdmec
specifikaci ¢i vkladani objektl nebo kapalin do ttrob vyrobku.

Poskozeni ohném, zemétiesenim, boufi, vétrem, zaplavou, korozi, vlhkosti, nezvyklym ko-
lisdnim napéti a jina poSkozeni zpisobena piirodni katastrofou ¢i nespravnym prostfedim.

Péd stroje po nakupu ¢i poSkozeni béhem doruceni zpisobené zékaznikem samotnym nebo
dodavatelskou spolecnosti.

Poznamka: Ze vsech sil se snazime otestovat a vyrobit produkt té nejvyssi kvality. Je v§ak mozné, Ze

se tento produkt poskodi externim magnetickym pisobeni ¢i statickou elektfinou ¢i hlukem ne-
bo nestabilnim zdrojem energie; proto musi byt pro stroj v operacni oblasti zajisténo spravné
uzemnéni, pricemz je rovnéz doporuceno instalovat zabezpecovaci zatizeni. (Naptiklad prepé-
ovou ochranu).



Instrukéni manual pro ovladaci panel
Walker WF Servo

® ® ™

»® O

Funkce

Tlacitko Popis

Nastaveni parametru

Vstup do médu zadavani parametrli (pouze pro mechaniky)

Potvrzeni / ulozeni

Ulozi zadané hodnoty

Programoveé Siti

Po seslapnuti pedalu, stroj bude Sit podle E, F, G nebo H.

Po uvolnéni pedalu, stroj se ihned zastavi. Po opétovném seslapnuti, stroj bude
v sekvenci pokracovat.

Tlacgitko upravuje 4/7/8segmentové a jiné vicesegmentové vzory.

Kdyz je na displeji P1 ~ PF, stisknéte tlaCitko [S] pro potvrzeni vicesegmentového
vZoru.

PF je vhodné pro zménu poctu segment(l, druhé pismeno pro ¢islo segmentu.

Zvyseni hodnoty

ZvySi parametr nebo hodnotu.

SniZeni hodnoty

Snizi parametr nebo hodnotu.

Pomalé Siti / jehla
nahore/dole

Kdyz ikona sviti, stroj za¢ne Sit pomalu.

OB & @

Jehla se zastavi nahore nebo dole.




Ovladaci panel pro Walker WF Aut

Instrukce k ovladacimu panelu

Funkce nastavujeme pred zacCatkem Siti




FUNKCE

TLACITKO

CINNOST STROJE

Vybér pocate¢niho /
koncového zapositi

Nastaveni zapositi na zac¢atku — stiskem tohoto tlacitka si nastavite
funkci zapositi jednoduché (B). Druhym stiskem se nabizi zapositi
tam i zpét (AB). Tretim stiskem se toto zapositi opakuje 2x. (ABAB).
Ctvrtym stiskem funkce bude deaktivovana.

Nastaveni zaposSiti na konci — stiskem tohoto tlacitka si nastavite
funkci zapositi jednoduché (C). Druhym stiskem se nabizi zapoSiti
tam i zpét (CD). Tfetim stiskem se toto zapoSiti opakuje 2x. (DCDC).
Ctvrtym stiskem funkce bude deaktivovana.

Programové Siti

Po stisknuti tohoto tlaCitka se objevi na display 2-ciferné Cislo, které
tlaCitky + a — (umisténé pod danymi Cisli) Ize nastavit na hodnotu az
99 stehl, tzn. po seslapnuti pedalu na stroji odsijete nastaveny pocet
stehll (pokud mate aktivni funkci odstfihu nité, stroj automaticky nit
odstfihne, pokud mate aktivni funkci zdvihu patky po odstfihu, tak
stroj po usiti a odstfihu automaticky zdvihne patku. Po uvolnéni
pedalu patka klesne).

Zavorkovani

Stiskem tohoto tlaCitka aktivujete funkci zavorkovani. Na display se
zobrazi 4-Cislice oznacené ABCD, tzn. ABC je nastaveni poctu stehl
a D je nastaveni po&tu opakovani (zavorkovani), které Ize ménit
tlaCitky + a — pod Cislicemi. Po seSlapnuti pedalu a nasledném
spusténi stroj provede funkci zavorkovani (pokud mate aktivni funkci
odstfihu nité, stroj automaticky nit odstfihne, pokud mate aktivni
funkci zdvihu patky po odstfihu, tak stroj po usiti a odstfihu
automaticky zdvihne patku. Po uvolnéni pedalu patka klesne).

Programové Siti

Stisknutim tohoto tlacitka aktivujete funkci obsivani etiket. Na
display se zobrazi dvé dvouciferna Cisla oznacena E a F, které Ize
tlaCitky +a — pod Cislicemi ménit az na max. 99 stehu. Stiskem
tlaCitka S prejdeme na nastaveni poctu stehl pro G a H. Na display
se zobrazi dvé dvouciferna €isla oznacena G a H, které |ze tlaCitky
+a — pod cislicemi ménit az na max. 99 stehl. Po seSlapnuti pedalu a
nasledném Siti, stroj odsije dany pocet stehl v dané sekci, (pokud je
aktivni funkce zdvihu patky) stroj zastavi a zdvihne patku. Naslednym
seSlapnutim pedalu se toto opakuje ve viech sekcich. (pokud mate
aktivni funkci odstfihu nité, stroj automaticky nit odstfihne, pokud
mate aktivni funkci zdvihu patky po odstfihu, tak stroj po usiti a
odstfihu automaticky zdvihne patku. Po uvolnéni pedalu patka
klesne).

Stiskem tohoto tlagitka aktivujete funkci programového Siti
(rozSifené programovani poctu steh(l). Na display se objevi Cislo
(pismenko) sekce — a 2-ciferné Cislo. Prvni Cislice znamena Cislo
sekce (1 az 9 a dale A az F). 2-ciferné Cislo znamena pocet stehll
(max.99). (pokud mate aktivni funkci odstfihu nit&, stroj automaticky
nit odstfihne, pokud méate aktivni funkci zdvihu patky po odstfihu, tak
stroj po usiti a odstfihu automaticky zdvihne patku. Po uvolnéni
pedalu patka klesne).

Nefunkéni tlagitko pro tento stroj

Cyklicke Siti

Funkce tohoto tladitka je aktivni pouze pfi programovém Siti.




Zdvih jehly / korekce Siti

Stisknutim tohoto tlagitka pfi Siti (dle délky stisku) provede korekci o
Y, stehu az o 1 a vice stehd.

o
dopfedu , t !
NS
)
o _— Pozice jehly pfi zastaveni v pribéhu Siti. Je-li funkce aktivni, je
Pozice jehly

—
<a

pozice jehly nahofe. Je-li funkce vypnuta, je pozice jehly dole.
Neslouzi na krokovani jehly.

Zapnuti / Vypnuti odstfihu nité

UmoZhuje zapnuti nebo vypnuti odstfihu nité

Zdvih patky v pribéhu Siti a
pfi programovém Siti

S

Je-li funkce aktivovana, patka se automaticky v prabéhu Siti pfi
zastaveni zvedne. (vyuziti pro programové Siti)

Zdvih patky po odstfihu niti

I

Je-li funkce aktivni, stroje pfi dositi a odstfihu niti zvedne automaticky
patku, ktera zlistane i po uvolnéni nohy z pedalu cca 10vtefin v horni
poloze, po té sama klesne.

Pomaoci tohoto tlacitka se dostavame do nastavovacich parametrd.
UPOZORNENI: pouze pro mechaniky

Potvrzovaci tlacitko pro nastaveni parametrd

UPOZORNENI: pouze pro mechaniky

Néabéh rychlosti Siti

Je-li funkce aktivni, stroj i pfi seSlapnuti pedalu naplno se rozjizdi
plynule. Je-li funkce vypnuta, stroj se rozjizdi dle seSlapnuti pedalu.

Zména hodnot

Stisknutim téchto tlacitek ménime Ciselné hodnoty na display (napf.
pocty stehl)

Zmeéna rychlosti otacek stroje

Stisknutim tla€itka sniZime otacky stroje.

& ] ) @ ) =) [

Stisknutim tlacitka zvySime otacky stroje




CE PROHLASENI O SHODE

Distributor:
Strima Sp. z 0.0.
Swadzim, st. Poznanska 54

62-080 Tarnowo Podgérne, Polsko

ProhlaSujeme, Ze nésledujici produkt:

Sici stroj

Texi Walker WF Servo (Z2J0303L-3-BD)

Texi Walker WF AUT (ZJ0303L-3-D4)

ke kterému se toto prohlaSeni vztahuje, odpovida nasledujicim
smérnicim:

Smeérnice strojnich zafizeni 2006/42/EC

Smeérnice elektrickych zafizeni 2014/35/EU

Odpovida norméam: EN 60204-31:2013
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Poznamky
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