NAVOD K OVLADANI

TRONIC 7F NF
TRONIC 7HF NF

Automaticky primyslovy stroj na siti rovhym stehem
se zdvihovym podavanim jehly
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ABeZpeénostm’ pokyny
Pred instalaci nebo uvedenim do provozu si uzivatelé musi peclivé a dikladné piecist navod k obsluze.

Produkt by mél byt instalovan a pfedbézné zprovoznén dobie proskolenymi osobami. Béhem instalacnich praci musi byt vSechny
napéjeci zdroje vypnuty, nezapomeiite, Ze se nesmi pracovat se zapnutym napajenim.

Vsechny pokyny oznacené symbolem ,, “ (Pozor, nebezpeci Grazu) jenutnédodrzovat a provadét, jinak mize dojit
k Grazu.

Pro zajisténi dokonalého provozu a bezpecénosti je zakazano pouzivat pro pfipojeni k napajeni prodluzovaci kabel s vice zasuvkami.
P1i ptipojovani napéajeciho kabelu je nutné se ujistit, ze provozni napéti odpovida jmenovitému napéti uvedenému v identifikaci
produktu.

Nepouzivejte zafizeni na pfimém slunci, venku a v mistnostech, kde je teplota vyssi nez 45 °C nebo nizsi nez 0 °C.

Vyhnéte se provozu v blizkosti topeni v oblasti s rosou nebo pfi vlhkosti nizsi nez 10 % nebo vyssi nez 90 %.

Nepouzivejte v prostiedi s vysokym vyskytem prachu, korozivnich latek nebo t€kavych plynt.

Zabrante tomu, aby na napajeci kabel plsobily tézké pfedméty nebo nadmérna sila, nebo aby byl nadmérné ohnuty.

. Zemnici vodi¢ napajeciho kabelu musi byt pfipojen k uzemnéni vyrobniho zavodu pomoci vodi¢t a svorek vhodné velikosti. Toto ptipojeni

by mélo byt trvale zajisténo.

. VSechny pohyblivé ¢asti musi byt chranény pomoci dodanych dila.
12.
13.

Pfi prvnim zapnuti stroje $ijte na nizké rychlosti a zkontrolujte spravny smér otaceni.
Pied nasledujicimi ukony vypnéte napajeni:
1. Piipojovani nebo odpojovani jakychkoli konektort na ovladaci skiifice nebo motoru.
2. Navle&eni jehly.
3. Zvedani hlavy stroje.
4. Opravu nebo jakékoli mechanické sefizeni.
5. Pii volnobéhu stroje.
Opravy a udrzbu na vysoké urovni smi provadét pouze elektroni¢ti technici s ptislusnym skolenim.
Vsechny nahradni dily pro opravy musi byt dodany nebo schvaleny vyrobcem.

Nepouzivejte zadné ptedméty ani silu k tderim nebo narazim do produktu.



1 Tlagitka Displeje a nivod k obsluze

1.1 Popis klaves

Nazev

tlacitko

Indikace

Funkce Uprava parametri

P

Pokud kliknete, vstoupite do rozhrani pro nastaveni uzivatelskych parametrii nebo z néj odejdete.
Pti dlouhém stisknuti se pfepnete do rozhrani pro zadani hesla. Zadejte spravné heslo, potvrd'te stisknutim klavesy S a

mizete vstoupit do rozhrani pro pokro¢ilé nastaveni parametrd.

Nastaveni parametrti
Kontrola a ulozeni

S

Pro kontrolu a ulozeni obsahu vybranych parametri: po vybéru parametru stisknéte tuto klavesu pro kontrolu a ipravu
operace, po upravé hodnoty parametru stisknéte tuto klavesu

pro opusténi a ulozeni parametru.

Zvyseni parametru

+

Pokud kliknete, parametr se zvysi.

Pokud stisknete a podrZite, parametr se bude zvySovat nepfetrzité.

Pomalé
Spustit nastaveni

Parametr Pokud kliknete, parametr se snizi.

I . —
SniZeni Pokud podrzite prst na tla¢itku, parametr se bude snizovat nepfetrzité.
Obnovit ﬁimr\:ﬁ Dlouhym stisknutim lze obnovit tovarni nastaveni.

esel
—
Spustit zpétné Siti Vybér / . . L .
P P v 14 Pokud kliknete, pfepnete se na zpétné $iti AB—zpétné $iti ABAB—vypnuti funkce—B

spusténi zpétného $iti postupné.
Dlouhym stisknutim nastavte pouzitou nebo zrusenou funkci pomalého spusténi.

Konec  zpétného  Siti
Vybér / Poloha zastaveni
jehly
Vybér

Pokud kliknete, pfepnéte funkci CD koncové zpétné §iti—CDCD koncové zpétné Siti—vypnuti funkce—C koncové
zpétné Siti postupné.

Pokud podrzite tlagitko, nastavi se poloha zastaveni jehly po zméné rezimu $iti (horni poloha / dolni poloha).

Volné §iti /
Siti s konstantnim

stehem

Pokud kliknete, nastavte rezim volného Siti.
Pii dlouhém stisknuti se nastavi rezim $iti s konstantnim stehem.

Po sobg jdouci zpétné
$iti / Vice segmentit

Pokud kliknete, nastavte rezim po sobé jdouciho zpétného §iti.
Pti dlouhém stisknuti nastavte rezim viceusekového Siti (pfepnéte na étyfasekoveé Siti, sedmitsekové §iti,

automaticka funkce

Siti ey osmiusekové $iti a patnactitisekové Siti v

MJ |
Nastaveni zvedani Pokud kliknete, vypnete funkci — automatické zvedani ptitlaéné patky po ofiznuti — automatické zvedani piitlaéné patk;
piitlagné patky / I_‘J_ po pauze — postupné vSechny funkce.

Pokud dlouze stisknete, nastavte pouzitou nebo zrusenou automatickou funkci.

Nastaveni ofezavani /
funkce svorky

Nastaveni

Pokud kliknete, nastavte pouzitou nebo zrusenou funkci ofezavani.
Pokud dlouze stisknete, nastavte pouzitou nebo zrusenou funkei upinani.

Nastaveni volného §iti
vzoru

Pokud kliknete, pfepnete se do rozhrani pro vybér rezimu volného $iti podle vzoru.
Dlouhym stisknutim piepnete do rozhrani pro ipravu rezimu volného siti podle vzoru.

Nastaveni tésného §vu

Pokud kliknete, pfepnete postupné mezi funkcemi tésny spoj na zacatku, tésny spoj na konci, plna funkce a vypnuta
funkce.
Dlouhym stisknutim pfepnete do rozhrani pro upravu rezimu t&sného $vu.

Vzor

Nastaveni zpétného

Pokud kliknete, nastavte funkci vzorového zpétného stehu jako pouzitou nebo zrusenou.

! . . P . . 5 o
[~ Dlouhym stisknutim piepnete do rozhrani pro upravu rezimu vzoru zpétného stehu.
prosivani
V rezimu §iti vice segmentt kliknutim nastavte funkci $iti konstantnim stehem podle vzoru jako pouzitou nebo zrusenou.
Nastaveni $iti se . ) . ) )
V rezimu vice segmentového $iti dlouhym stisknutim piepnete do rezimu §iti konstantnim stehem.
stalym stehem
X1=XN , 3 ..
— rozhrani pro Gpravu rezimu.

Délka stehu

Nastaveni

Kliknutim zvétsite nebo zmensite délku stehu.

Dlouhym stisknutim mtizete délku stehu plynule zvySovat nebo snizovat.




1.2 Pomocn4 funkce

1.2.1 Rezim ladéni

Na hlavnim rozhrani dlouhym stisknutim klavesy S piejdéte do rozhrani ladicich parametri. P92 opravuje elektricky thel motoru, P72 nastavuje polohu jehly nahoru,
P129 opravuje nulovy bod krokového motoru pro zpétné prosivani, P74 kompenzuje délku prosivaciho stehu a P75 nastavuje parametr kompenzace délky zpétného prosivaciho

stehu.

1.2.2 Uprava rezimu pevného $vu

Na hlavnim rozhrani dlouhym stisknutim tla¢itka pevného $vu zobrazite ,,F-1* (zaCatek zpétného §iti) a stisknutim 4. sloupce

B pro piepnuti mezi ,,F-1° (spusténi zpétného stehu) a ,,d-2 (ukonéeni zpétného stehu), stisknéte S pro potvrzeni, pfepnéte do rozhrani pro upravy ,,01 0 0,5, stisknéte 1.

nebo 2. sloupec! ,B pro nastaveni poctu stehti 00-12, stisknéte 4. sloupec

B E
A pro nastaveni 0 (normalni $iti) -1 (zpé&tné $iti). Stisknétet la ¢ itk o pro nastaveni délky stehu. Po dokonceni nastaventi stisknéte tlacitko S

pro potvrzeni. Kliknéte na tla¢itko P pro navrat do hlavniho rozhrani.

1.2.3 Rezim volného 3iti vzori

Patt

«

Na hlavnim rozhrani kratce stisknéte tlacitko ,, ( volny vzor) pro piepnuti rozhrani vybéru rezimu volného $iti vzoru ,,n1%, stisknutim tla¢itka

upravte nl-n9.

1.2.4 Uprava volného $iti vzoru

Na hlavnim rozhrani dlouhym stisknutimtla ¢itka ,, “ prepnéte do rozhrani pro Gpravy rezimu volného Siti vzori ,,n-01 01, kratkym stisknutim tlacitka ve 4.

“a,, B “upravte n01-n09, kratkym stisknutimtlacitka ,, - “upravte ¢islo segmentu 01-10, upravte ¢islo vzoru a ¢islo segmentu,

kratkym stisknutim tla¢itka S potvrd'te, pfepnéte do rozhrani pro upravy odpovidajiciho ¢&isla vzoru,,01 13.0%

B nastavite 00-99 steht, kratkym stisknutim 4. sloupc ,B nastavite 1-9 opakovani, kratkym stisknutim

nastavite vzdalenost jehly, po dokon¢eni nastaveni kratkym stisknutim klavesy S potvrd'te. Stisknutim klavesy P mizete opustit rozhrani.

sloupci ,,

kratkym stisknutim 1. sloupce nebo 2. sloupce

1.2.5 Uprava vzoru zpétného §iti

Na hlavnim rozhrani dlouhym stisknutimt 1 a ¢ i t k a , “ prepnéte na rozhrani pro upravu stylu vzoru ,,H-01 01%, stisknéte 4. sloupec ,, . “a

B “ pro nastaveni ¢isla vzoru HO1-HO09 a kratkym stisknutim tla¢itka , |

potvrd’te, pfepnéte na odpovidajici rozhrani pro upravu ¢isla vzoru ,,01 1 3.0%, stisknéte 1. nebo

“ nastavte ¢islo segmentu 01-10, ¢islo segmentu, kratkym stisknutim tlacitka S

2. sloupec ,B pro nastaveni poctu stehti 00-99, stisknéte 4. sloupec ,B pro nastaveni opakovani 1-9krat, stisknéts pro nastaveni délky

stehu. Po dokonceni nastaveni stisknéte klavesu S pro potvrzeni. Kratkym stisknutim klavesy P se vratite do hlavniho rozhrani.

1.2.6 Uprava §iti s konstantnim stehem



V rezimu $iti vice segmenttl dlouhym stisknutim tlacitka pro $iti konstantnim stehem na hlavnim rozhrani prepnete do rozhrani pro upravu vzoru konstantniho stehu ,,d-01

3.0%, stisknutim ¢tvrtého sloupce. ,B upravite ¢islo segmentu d01-d15 a stisknuti upravite délku stehu aktualniho segmentu. Kratkym stisknutim

tla¢itka P se vratite do hlavniho rozhrani.

2 Uiivatelsky parametr

C. Polozky Rozsah Vychozi Popis
P01 Maximélni rychlost §iti (ot./min) 100-3700 3700 Maximélni rychlost §iti strojem
Nastavit sklon zrychleni
P02 Nastavit zrychlenou kiivku (%) 10 80 Cim vétsi je hodnota sklonu, tim strmé&jsi je rychlost; ¢im meni je hodnota sklonu,
tim pomalejsi je rychlost.
P03 Jehla nahorw/dola Nahoru/Dolt DN UP: Jehla se zastavi v horni poloze DN: Jehla se
zastavi v dolni poloze
P04 Pocatecni rychlost zpétného §iti (ot./min) 20 2200
P05 Rychlost zp&tného siti na konci (ot./min) 200-3200 2200
P06 Rychlost prosivani (ot./min) 200-3200 2200
PO7 Rychlost mékkého startu (ot./min) 200-1500 1500
P08 Pocet stehti pro mekky start 1-15 5
Automaticka konstantni rychlost §iti
P09 v . v 200-4000 3700 Nastaveni rychlosti pro automatické $iti s konstantnim stehem
rychlost §iti (ot./min)
ZAPNUTO: Po provedeni $iti s konstantnim stehem
se automaticky provede zpétné $iti. V zadném rezimu §iti nelze pouzit funkci opravného
Automatické proivéni na konci po Siti stehu.
K Y otmat “f ¢ ;:r;swam na koncrpo Sttt s VYPNUTO: Po provedeni posledniho $iti s konstantnim stehem nebude
P10 onstantnim stehem ZAP/NYP z funkce zp&tného Siti provedena automaticky a je nutné znovu provést predni
krok nebo tGplny zpétny krok.
provést znovu.
Vybér rezimu spusténi zp&tného stehu 0: Ovladani noznim pedalem, Ize libovolné zastavit a spustit 1: Stisknutim nozniho
P2 01 1 pedalu se automaticky spusti zpétné §iti
CON: Zadni prositi se automaticky dokon¢i a pokracuje se dalsi akci.
Rezim ukon&eni zpétného STP: Po dokonéeni poctu stehti se automaticky zastavi
P13 it CON/STP CON .
Siti automaticky.
P14 Vybér funkce pomalého startu ZAP/NYP VY
0: VYPNUTO
1: polovi¢ni steh
2: jeden steh
3: nepretrzity pul steh 4:
P15 Rucéni spina¢ A 0 5 nepretrzity jeden steh
5: Zpétné siti pii zastaveni nebo pozastaveni stroje
6: Funkce pevného §vu
P16 Rychlostni limit ru¢niho 0 0 Funkce je deaktivovana, pokud je hodnota nizsi nez 100.
zpé&tného Siti




Ne Polozky Rozsah Vychozi Popis
0: VYPNUTO
1: Cingtina
2: Angli¢tina
3: Vietnamstina
P17-N04 Nastaveni jazyka 0-6 1 4 Portugalstina
5: turectina
6: Spanélstina
0: Bez tonu klavesy, bez hlasového hlaseni
chyby 1: S tonem klavesy a hlasovym
P17-N0O5 Vybér hlasového vysilani 03 1 hlasenim chyby 2: Pouze ton klavesy
3: Pouze hlasova hlaska o chybé
P17-N06 Funkce automatického pocitani kust 0-50 1 0: VYPNUTO
1-50: Nastaveni doby po¢itani ofezavani
P17-N12 Vybér rozhrani ¢itace spusténi 0 0 0: VYPNUTO
1: ZAP
P17-N13 Vybér automatického rezimu pocitani 01 0 0: Rezim piirastkového tikolového mzdy 1:
kust Rezim klesajiciho tikolového mzdy
Kompenzace stehu pro zacatek zpétného 8iti sekce A, 0~200 akce postupné zpozdéna;
Spusténi kompenzace Cim vetsi i i i
PI8 zp‘ cni komp 0-200 15 Cim vétsi hodnota, tim delsi je posledni steh sekce A
pétného Siti 1 . ,
a kratsi je prvni steh sekce B.
Kompensace stehu pro za¢atek zpétného Siti sekce A, 0~200 akce postupné zpozdéni;
Spustit kompenzaci Cim vétsi hodnota, tim del3i je posledni steh sekce B
P19 AT it 0-200 158 ’
zpétného Siti 2 posledniho stehu.
P21 Poloha pedalu pro zrychleni 30-1000 520
P2 Poloha pedalu pro zastaveni 30-1000 0
P23 Poloha pedalu pro zvedani pfitlacné patky 30-1000 270
Poloha pedalu pro
P24 A 30-500 130
odstiihovani niti
Kompenzace stehu pro koncové zapositi sekce C, 0~200 postupné zpozdéni akce; Cim
P25 Kompensace zadniho 0 15 vyssi hodnota, tim kratsi je prvni steh sekce C
prosivéani konce 3 prvniho stehu sekce C.
) Kompenzace stehu pro koncové zpétné $iti sekce D, 0~200
Kompensace zpétného
P26 Siti 4 0-200 158 postupné zpozdéni akce; ¢im vy3si hodnota, tim delsi je posledni steh sekce C a kratsi
prvni steh sekce D.
Sila nité
P29 zastaveni ofezavani 145 20
Kompenzace stehu pro zpeviiovaci steh sekce A (C), 0~200 postupné zpozdéni; &im
P32 Kompenzace prodivéni 5 0-200 15 vyssi hodnota, tm? delsi je posledni steh sekce A (C)
sekee; ¢im kratsi je prvni steh sekce B (D).
Kompenzace stehu pro sekci B (D) pro zpeviiovaci stehy, 0~200 postupné zpozdéni;
P33 Kompenzace pro zpeviiovaci stehy 6 0-200 158 ¢im vyssi hodnota, tim delsi je posledni steh sekce B (D); tim kratsi je prvni steh
sekce C.
A: Stisknutim nozniho pedalu se automaticky spusti $iti s
P34 Vybér rezimu $iti s konstantnim stehem AM N konstantnim stehem.
M: Ovladani noznim pedalem, Ize libovolné zastavit a spustit.
0: VYPNUTO
Nastaveni funkce uvolnéni napéti nité pri 1: Funkce uvolnéni napéti nit¢ ZAPNUTA pii zvednuti ptitlaéné patky, funkce
p3s zvednuti pritlatné patky 0 0 uvoln&ni napéti nité VYPNUTA pfi zastaveni

2: PIné funkce




C. Polozky Rozsah Vychozi Popis
Uvolnéni napéti nité 0: VYPNUTO
P36 0 1 .
Vybér funkce 1. ZAP
0: VYPNUTO
Funkce stirani zavitu / Vybér funkce .
PRSP 1: Funkce utirani zavitu.
P37 upinani zavitu 0-11 g
2-11: Funkce upinani zavitu a sila automatického upinani zavitu.
Automatické ofezavani zavitu
P38 vybér funkee ZAP/NYP VA
P39 Automatické zvedani pritlacné patky pii UP/DN DN
pauze vybér funkce
Automatické zvedani pritlacné patky po
P40
vybéru funkce ofezavani UPDN DN
P41 Zobrazeni po¢itadla odstiZeni nit& 0-9999 0 Zobrazuje pocet dokoncenych Sitych kusti. Dlouhym stisknutim tlacitka ,,-“ se pocet
vynuluje.
P42-NO1 Cislo verze fidiciho systému.
P42-N02 Cislo verze panelu.
P42-N03 Rychlost
P42-N04 Pedil AD
P42-NO5 Mechanicky uhel (horni poloha)
P42-NO7 Napéti sbérnice AD
P42-N15 Cislo verze krokového pohonu
Nastaveni sméru ota¢eni motoru CW: ve sméru hodinovjch rucicek
P43 CCW/CW CCW A N x
CCW: proti sméru hodinovych ruci¢ek
P44 Brzdna sila béhem zastavky 145 16
0: Ovladani noznim pedalem, Ize libovolné zastavit a spustit 1: Stisknutim nozniho
Vybeér rezimu volného $iti vzoru . . P
P45 0 0 pedalu se automaticky spusti $iti podle vzoru
sesivani
P46 Zastaveni motoru s funkci zpé&tného thlu ZAP/NYP VY
po ofezani
P47 Nastaveni uhlu zp&tného chodu pfi zastaveni 10 40 Zacnéte z horni polohy jehly a nastavte thel zvednuti jehly pfi zpétném chodu po
motoru po ofezani. ofezani.
Minimalni rychlost o
P48 (polohovaci rychlost) (ot./min) 100-500 210 Nastavte minimalni rychlost
P49 Rychlost stiihani niti (ot./min) 100-500 300 Nastaveni rychlosti stifhani niti
P50 Doba provozu zvedaku patky do 10990 2
plného vykonu (ms)
psi Provoz zvedaku patky \ Zvedak ptitla¢né patky pracuje v pracovnim cyklu, aby Setfil elektiinu a chranil
pracovni cyklus (%) 38 elektromagnet pied piehfatim.
Zpozdéni spusténi motoru pro
P52 ochrana doby spousténi pfitlacné patky (ms) 10-990 12 Zpozdéni startu s automatickym spusténim pritlaéné patky.
0: VYPNUTO
Funkce zvednuti piitlané patky pi 1: Zpétné $lapani a polovi¢ni zpétné $lapani se zvednutou pfitlacnou patkou
P53 0 1

polovi¢nim zpétném $lapani pro zruseni.

2: Poloviéni zpétné §lapani bez zvednuti pfitlaéné patky, zpét




Ne. Polozky Rozsah Vychozi Popis
slapani se zvednutou pfitlacnou patkou
Doba stiihani niti
P54 (ms) 10-990 20
Doba trvani akce stirani vlakna 10:990
P55 -
(ms) 10
0: Vzdy nenajit polohu ruéi¢ky nahoru
P56 Zapnuti a polohovani 0 0 . .
1: Vzdy najit polohu jehly nahote
P57 Doba ochrany solenoidu pfitlacné patky 1-60 5 Nucené vypnuti po uplynuti doby piidrzeni, aby se zabranilo dlouhodobému zahfivani
(s) elektromagnetu
Nastaveni polohy nahoru, jehla se zastavi, kdyz hodnota klesne, jehla se zastavi se
P58 Nastaveni polohy jehly nahoru 0-359 90 zpozdénim, kdyZ hodnota
Nastaveni dolni polohy, jehla se zastavi dfive, kdyz hodnota klesne, jehla se zastavi
P5o Nastaveni polohy jehly dolit 0359 - pozdsji, kdy? hodnota
P60 Rychlost testovani (ot./min) 100-3700 3500 Nastaveni rychlosti testovani.
pel Testovani A ZAP VY Kontinudlni testovani.
P62 Testovani B ZAP VYPNUTO | Spusténi a zastaveni testovéni vsech funkci.
P63 Testovani C ZAP/NVYP VYPNUTO | Spusténi a zastaveni testovani bez viech funkci.
P64 Doba trvani testu 1-250 30
P65 Doba zastaveni testu 1-250 10
P66 Ochranny spina¢ stroje 0 1 0: Zakazat ‘
vybér 1: Testovani nulového signalu
P69 Rychlost siti bez vzoru 100-3000 20
P70 Typ
Korekee vzdalenosti stehti
P71 0 0
ruéni tla¢itko A
Nastavte polohu jehly nahoru, zobrazena hodnota se zméni
P72 Nastaveni polohy jehly nahoru 0-359 s polohou ru¢niho kolecka, stisknéte klavesu ,,S* pro ulozeni aktuélni polohy (hodnoty)
jako polohy horni jehly.
Nastavte dolni polohu jehly, zobrazena hodnota se zméni
Nastaveni polohy dolni jehly
P73 0-359 s polohou ru¢niho kolecka, stisknéte klavesu ,,S* pro ulozeni aktudlni polohy (hodnoty)
jako polohy dolni rucicky.
P74 Délka zapositi 5050 0
kompenzace
P75 Délka zpétného stehu 5050 0
kompenzace
Prilezitost pro zpétny steh
na konci
P77 zpétné §iti pfi vysoké rychlosti v 0-350 130
volném rezimu $iti
Uhel zacatku upnuti nité
P78 5-359 100
upnuti
P79 Koncovy thel zavitu 5-359 270




C. Polozky Rozsah Vychozi Popis
upinani
P80 Uhel zapojeni ofezavani 0-359 5
Tlumi¢ uvolnéni pfitlaéné patky
P81 , 0-800 60
pracovni doba (ms)
Zastavovaci sila po
P83 10-100 20
ofezani
Ofezavani plného vykonu
P84 . 10-990 60
Cas (ms)
Periodicky signal ofezavani
P85 ; 1-10 7
vystupu (*10 %)
Poloha jehly nahoru a dolt 'Vzdélenost mezi horni a dolni polohou thel (1 stupeii na kazdé 4
P86 15-345 180
vzdalenost hodnot)
Zpozdéni navratu stiraciho zavitu
P87 B 10-990 50 Zajistéte, aby se stéra¢ vratil do piivodni polohy.
Cas
P88 Vzdalenost zastavky 10-100 30
P89 Nastaveni prepéti stfidavého proudu 500-1023 880
P90 Rychlost prvniho stehu pfi mékkém startu 200-1500 400
P91 Mekky start druhé rychlosti stehu 200 1000
Pfi Cteni pocate¢niho uhlu enkodéru byla nastavena tovarni vychozi hodnota,
Korekee elektrického @hlu motoru hodnoty prosim neméiite (hodnotu parametru nelze ménit ruéné, ndhodna zména by
P92 16 m¢éla za nasledek abnormalni nebo poskozeny ovladaci
a motoru nebo k jejich poskozeni).
Cas spusténi funkce zpétného
P93 10-900 100
zpétného $lapani (ms)
Periodicky signal pfitlaku
P95 o 10 10
prvni vystupni akce nohy (%)
Zahajeni pevného §vu
P99 0 0
délka
Smér pocate¢niho tésného
P100 y 0 0
§vu
Uhel zadatku napéti Uhel uvolnéni napéti nité (definovany jako 0°pod
P101 1-359 30
uvolnéni napéti vypoctu)
Uhel zastaveni uvolnéni napéti nité Koncovy tihel uvolnéni napéti zavitu (definovany jako 0°podle
P102 1-359 180
uvolnéni napéti vypoc¢tu, musi byt vétsi nez hodnota parametru P101)
Uhel uvolnéni napéti zavitu
P103 ) 15 3
Sila
Rezim volného $iti vzora 0: VYPNUTO
P105 09 0 . )
vybér 1-9: Rezim volného $iti vzora
P107 Pocateeni rychlost tésného $vu 100 5
Pocétecni steh tésného Svu
P108 0-12 1
pocet
Doba zpozdéni pred Interval pied zahajenim akce vymazani vlakna po
P109 5-990 5

vymazani

nalezeni horniho umisténi




Ne. Polozky Rozsah Vychozi Popis
Ujistéte se, ze se zafizeni pro zkracovani niti vratilo do pivodni
P110 Doba zkraceni (ms) 60 65
poloze.
Funkce svorky bez jakéhokoli
P111 01 0
spinace chodu
Doba zpozdéni pied zahajenim hackovani s
P112 funkci upinani 0-990 100
bez jakéhokoli chvéni
Doba piisobeni hacku s funkci upnuti
PII3 bez 0-990 90
zadnym chvénim
Doba navratu hacku s funkci upinani
Pl14 bez jakéhokoli chveni 0-990 30
Pracovni cyklus pro hacek s funkci
P115 upinani bez 0 80
zadnym chvénim
Doba sani pro svorku
P116 . . 0-5000 1000
funguje bez jakéhokoli chvéni
Pracovni cyklus pro tahovou nit s
P117 funkei upinanibez vibraci 0 80
Vybér funkce ruéniho
P118 tlacitka zpétného §iti v rezimu vzoru 0 0
Krok motoru zpétného $iti
P129 -500~500 0
korekce nulového bodu
P131 Normalni délka stehu 0 3
P132 Ruéni nastaveni vzdalenosti stehtt 0 2
Funkce uvolnéni zvedani patky
P138 0 10
cyklu (%)
Zpozdéni uvolnéni nozniho pedalu
P139 0 35
zpozdéni (ms)
0: VYPNUTO
1: Zacatek tésného $vu 2:
P143 Vybeér rezimu té€sného $vu 0 0 Konec tésného $vu
3: Plné funkce
Délka stehu
P144 = ) ) -50~50 20
kompenzace pii vysoké rychlosti
Délka zpétného stehu
P145 X , . -50~50 20
kompenzace pii vysoké rychlosti
P153 Délka stehu na konci tésného $vu 0 0
P154 Rychlost ukonéeni tésného §vu 100-1200 100
0: Vpied
P159 Smér ukonceni tésného Svu 0 0
1: Zpét




C. Polozky Rozsah Vychozi Popis
Ukonceni pevného $vu
P160 0-12 1
¢islo
0: Nepocitat
1. Zvysit podet cyklii
2. Snizit pocet cykli
P165 Vybér rezimu poditani stehti 04 0 3. Zvysit pocet, alarm po dosaZeni maximélniho poctu, pro spusténi nového
pocitani je tieba stisknout tlagitko pro vymazani
4. Snizeni poctu, alarm po dosazeni maximalniho po¢tu, nutnost stisknuti
tlacitko Clear pro zahajeni nového pocitani
Horni limit po¢itadla steht
P166 0-9999 500
(steh) *10
Korekce vzdalenosti stehli
P170 0 0
ruéniho tlacitka B
Korekee vzdalenosti stehtt
P171 0-5,0 0
ruéniho tlacitka C
Korekce vzdalenosti stehi
P173 0-5,0 0
ruéniho tlacitka D
0: VYPNUTO
1: pul steh
2: jeden steh
3: nepretrzity pul steh 4:
P174 Ruéni spinat B 0 3 nepretrzity jeden steh
5: Zpétné siti pii zastaveni nebo pozastaveni stroje
6: Funkce pevného $§vu
0: VYPNUTO
1: pul steh
2: jeden steh
3: nepfetrzity pul steh 4:
PP 0
PI75 Ruéni spinac C 0 nepfetrzity jeden steh
5: Zpétné siti pii zastaveni nebo pozastaveni stroje
6: Funkce pevného $vu
0: VYPNUTO
1: pul steh
2: jeden steh
3: nepfetrzity pul steh 4:
PR 0
P76 Ruéni spina D 0 nepretrzity jeden steh
5: Zpétné 3iti pii zastaveni nebo pozastaveni stroje
6: Funkce pevného $vu
Délka stehu 1 mm vpied
P177 ) - 0-2000
nastaveni referenéni hodnoty
1 mm délka zpétného stehu
P178 0-2000
nastaveni referenéni hodnoty
P179 2 mm délka stehu vpied 0-2000
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C. Polozky Rozsah Vychozi Popis
nastaveni referen¢ni hodnoty
2 mm délka zpétného stehu
P180 0-20
nastaveni referen¢ni hodnoty
3 mm délka piedniho stehu
P181 0
nastaveni referen¢ni hodnoty
3 mm délka zpétného stehu
P182 0
nastaveni referenéni hodnoty
4 mm délka stehu vpied
P183 0
nastaveni referen¢ni hodnoty
4 mm délka zpétného stehu
P184 0
nastaveni referenéni hodnoty
5 mm délka stehu vpied
P185 0
nastaveni referenéni hodnoty
5 mm délka zpé&tného stehu
P186 0
nastaveni referenéni hodnoty
6 mm délka stehu vpied
P187 i 3 0
nastaveni referenéni hodnoty
6 mm délka zpé&tného stehu
PI188 ) o 0
nastaveni referenéni hodnoty
7 mm délka stehu vpied
P189 0-20
nastaveni referenéni hodnoty
7 mm délka zpé&tného stehu
P190 0
nastaveni referenéni hodnoty
Rychlost iho stehu pii
205 ychlost prvniho stehu pfi o 0
za&atku $iti (ot./min)
P206 Rychlost druhého stehu 0 0
na zacatku $iti (ot./min)
P207 Rychlost tretiho stehu na 0 0
zacatku $iti (ot./min)
Periodicky signal prvniho P211
uvolnéni napéti nité vystup 1-100 50
akee (%)
P2 Uvolnéni napéti nité prvni 1100 2
cas akce vystupu
P221 Poloha pedélu pro maximalni rychlost 30-1000 890
0: Normalni rychlostni stupen
P222 fepinad pi ¢ & A 0 0
Ptepinac pievodového stupné pedalu 1: Vysoki rychlost
Uhel hlavniho hfidele pii navratu do
normalniho stehu
P226 . i o
délka pii zahajeni stehu nebo 0-359
ru¢nim ota¢enim ruéniho kolecka
Prvni zdvih pfi
P27 nula bodu navratu pfitlacné patky do
normalniho stehu 0-4799 80
délky
Prvni rychlost kroku pfi nulovém bodu
névratu piitlaéné patky P228 bod navratu 50-1000 800

pfitlaéné patky

do normalni délky stehu
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C. Polozky Rozsah Vychozi Popis
Krokova druha rychlost, kdyz se nulovy
bod pfitlacné patky vrati do normalni
P229 délky stehu 10-1000 500
Prepina¢ kazdého $iti s konstantnim
stehem s
zacatkem zpétného prosivani, koncem 0: VYPNUTO
P230 zpétného prosivani a 01 0 1: ZAP
ofezavanim
Prvni krok, kdyz se nulovy bod
P31 ofezu vrati k normalni délce stehu 5050 R
Prvni rychlost kroku, kdyz se nulovy bod|
P232 ofezu vrati na normalni délku stehu. 0 0
Krok druhé rychlosti, kdyz se nulovy bod
P233 ofezu vrati k normalni délce stehu. 0-9999 0
3 Seznam chybovych kodi
Chyba B
i & Reseni
Kod Popis problému
1. Zda je sifové napéti vyssi nez AC260V;
E01 Vysoké napéti 2. Pokud se jedna o vlastni zdroj napajeni, snizte vykon generatoru.
3. Pokud stale nefunguje normaln¢, vyménte ovladaci skiinku a informujte poprodejni servis.
1. Zkontrolujte, zda je zaiizeni pfipojeno k nizkému napéti.
E02 Nizké napeti 2. Resetujte.
3. Pokud zafizeni stile nefunguje normalng, vyméiite ovladaci skifitku a informujte poprodejni servis.
1. Vypnéte napajeni systému a zkontrolujte, zda neni uvolnéné nebo odpojené piipojeni displeje. Po navratu do normalniho stavu
Abnormalni komunikace restartujte systém.
E03 Lo _— .
CPU 2. Vypnéte napajeni systému, odstraiite ovladaci skiinku a pfipojte pouze napajeci kabel, aby se systém zapnul.
Pokud se stale zobrazuje alarm E05, vyméiite ovladaci skiifku a informujte poprodejni servis.
1. Zkontrolujte, zda neni konektor pedalu uvolnény nebo odpadly, a po navratu do normalniho stavu restartujte systém.
2. Pokud stéle nefunguje normaln¢, vymeénte ovladaci skiifiku nebo regulator otacek a informujte
gu) b 2! ]
E05 Abnormalni signal pedalu )
servisni sluzbu.
o7 Hlavni hiidel motoru 1. Vypnéte napdjeni a zkontrolujte, zda se ruéni koletko otadi

zablokovany rotor

plynule otacet (otocte ru¢nim koleckem rukou), pokud se neda otacet, zkontrolujte stroj;
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2. Vypnéte napéjeni, zkontrolujte, zda neni uvolnény konektor napajeni motoru, zapojte jej a restartujte;
3. Zkontrolujte, zda je horni poloha zastaveni jehly spravna, pokud ne, upravte horni polohu;
4. Pokud stale nefunguje normalng, vyméiite ovladaci skiifiku nebo motor vietena a informujte

servisni sluzbu.

Pfetizeni elektromagnetu

1. Odpojte konektor solenoidu, pokud se zobrazi alarm E10, vyméite ovladaci skiiiku a informujte poprodejni servis.

2. Pokud po odpojeni konektoru solenoidu alarm nehlasi, znovu jej zapojte.

1) Seslapnéte predni pedal, aby $ici stroj proved! upnuti nité a zpétné zapositi. Pokud se spusti alarm, vypnéte funkci zpétného zapositi na
zacatku a na konci, restartujte ovladaci skiinku a poté pokracujte. Pokud se spusti alarm, vypnéte funkci upnuti nité, restartujte elektronické
ovladani a pokracujte. Pokud se alarm nespusti, vymérite upinaci zafizeni.

2) Seslapnéte predni pedal, aby Sici stroj provedl upnuti nit€ a zpétné zapositi. Pokud se spusti alarm, vypnéte funkci zp&tného zapositi na
zacatku a na konci, restartujte ovladaci skiiiiku a poté seslapnéte pedal. Pokud se alarm nespusti, vypnéte funkci upnuti nité, restartujte
ovladaci skfinku, zapnéte funkci zpétného zapositi na zacatku a znovu seslapnéte pedal. Pokud se spusti alarm, vyméiite solenoid zpétného
zapositi.

3) Seslapnéte predni pedal, aby Sici stroj provedl upnuti nit¢ a zpétné zapositi. Pokud se nerozsviti alarm, se$lapnéte pedal do

poloviny, aby se zvedla pfitla¢na patka. Pokud se rozsviti alarm, vyméite solenoid pfitlacné patky.

E10
4) Seslapnéte predni pedal, aby Sici stroj proved! upnuti nité, zpétné zapositi a poloviéni protiskluz. Pokud se nerozsviti alarm, seslapnéte
pedal zpét, aby se nit odstiihla. Pokud se rozsviti alarm, vyménte
solenoidu pro odstfihavani niti.
1. Vypnéte napéjeni systému, zkontrolujte, zda neni uvolnény nebo vypadly konektor enkodéru hlavniho hfidele motoru, vrat'te jej do
normalniho stavu a restartujte systém.
ignal polohy enkodé . . . . .
E09 :;gna'hpohtz’g len ocieru . 2. Zkontrolujte, zda je nastaveni korekce nulového bodu motoru spravné; resetujte korekci nulového bodu motoru; zkontrolujte,
Ell abil\::'llenli'l ¢le motoru e zda na kodovaci desce enkodéru neni olej, v piipadé potieby ji oistéte;
. Pokud stale nefunguje normalné&, vyméiite ovladaci skiifiku nebo motor hlavniho hiidele a informujte
3. Pokud stale nefunguj alng, vyméi ladaci skfifiku neb hlavniho hfidele a informuyj
servisni sluzbu.
1. Vypngte napajeni systému, zkontrolujte, zda neni uvoln&ny nebo vypadly konektor enkodéru hlavniho hifdele motoru, vrat'te jej do
normalniho stavu a restartujte systém.
. Zkontrolujte, zda je mfizka spravné nainstalovéna (zda jsou Srouby miizky utazené a zda je miizka ve stiedu kodéru).
2. 7k lujte, zda je mfizk: avné nainstalové da jsou Srouby miizk zené a zda je miizk: fedu kodé
Signal e}:kod’e;u 3. Zkontrolujte, zda na kédovaci desce enkodéru neni olej. Pokud ano, o&istéte ji a po obnovent restartujte systém.
motoru avniho
El4 htidele je abnormélni 4. Pokud systém stale nefunguje normalné, vyméite ovladaci sktifiku nebo motor hlavniho hiidele a informujte
servisni sluzbu.
1. Zkontrolujte, zda neni poskozeny napajeci kabel motoru.
Nadproudovy proud hlavniho 2. Zkontrolujte, zda neni napéjeci kabel motoru preruseny.
E15
hnaciho motoru
3. Vyméiite ovladaci skiifiku nebo motor hlavniho hiidele a informujte poprodejni servis.
1. Vypngte napajeni systému a zkontrolujte, zda se stroj neprevratil.
2. Zkontrolujte, zda je nastaveni detekce ochranného spinace stroje spravné.
J J P! )€ Sp!
E17 Prevraceni stroje
3. Pokud stale nefunguje normalng, vyméfite ovladaci skiifiku nebo panel a informujte poprodejni servis.
E20 Porucha hlavniho hnaciho motoru 1. Vypnéte napajeni systému, zkontrolujte, zda nejsou konektory napajeciho kabelu motoru hlavniho hidele a konektory enkodéru

spustit

uvolnéné nebo vypadlé, vrat'te je do normélniho stavu a restartujte systém.
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2. Zkontrolujte, zda je nastaveni korekce nulového bodu motoru spravné, resetujte korekei nulového bodu motoru
3. Pokud stale nefunguje normalné, vyméiite ovladaci skifiiku nebo motor hlavniho hiidele a informujte

servisni sluzbu.

Abnormalni komunikace mezi

hlavnim ¢ipem a ¢ipem pohonu

E80 Cipem Vyméiite ovladaci skiifiku a informujte poprodejni servis.
1. Vypngte napajeni systému a zkontrolujte, zda neni zaseknuty krokovy motor zp&tného §iti. Pokud je zaseknuty, nejprve odstraiite
Zpétny chod krokového mechanickou poruchu stroje. Pokud je v potadku, zkontrolujte, zda neni konektor
ES2 motoru krokového motoru pro zpétné $iti neni uvolnény nebo vypadly, vratte jej do normalniho stavu a restartujte systém.
nadproud 2 ; . o . P s o . . . ., .
. Pokud stale nefunguje normalng, vyméite ovladaci skiifiku nebo zpétny krokovy motor a informujte poprodejni servis.
1. Vypnéte napajeni systému a zkontrolujte, zda neni krokovy motor pro zp&tné siti zaseknuty. Pokud je zaseknuty, nejprve odstraiite
mechanickou poruchu stroje. Pokud je ve v pofadku, zkontrolujte, zda neni konektor enkodéru krokového motoru pro zpétné siti
uvolnény nebo odpadly, a po navratu do normélniho stavu restartujte systém.
2. Zkontrolujte, zda je miizka spravné nainstalovana (zda jsou Srouby miizky utazené a zda je miizka ve stfedu kodéru).
Polohovaci signal enkodéru . 3 ; . . .. , .
3. Zkontrolujte, zda na kryci desce miizky neni olej. Pokud ano, ocistéte ji a po obnoveni restartujte systém.
krokového motoru pro zpétné
. - 4. Pokud stale nefunguje normaln¢, vyménte ovladaci skiifiku nebo krokovy motor a
E84 $iti je abnormalni
informujte poprodejni servis.
1. Vypngte napajeni systému, zkontrolujte, zda neni konektor enkodéru krokového motoru pro zpétné otdSeni uvolnény nebo odpadly,
obnovte normalni stav a restartujte systém.
2. Zkontrolujte, zda je rost spravné nainstalovan (zda jsou Srouby rotu utazeny a zda je rodt ve stiedu kodéru);
igni ¢ étné . Zkontrolujte, zda na kodovaci desce miizky neni olej. Pokud ano, vyc€istéte ji a po obnoveni restartujte systém.
Signal enkodéru zpétného 3. 7k lujte, zd kod d ky lej. Pokud v j b ljte sy:
krokového motoru j . ox o o .
E85 okoveho motoru je 4. Pokud stale nefunguje normaln¢, vyménte ovladaci skiinku nebo zpétny krokovy motor a
abnormalni
informujte poprodejni servis.
1. Vypnéte napajeni systému, zkontrolujte, zda neni uvolnény nebo vypadly konektor napajeciho kabelu krokového motoru a konektor
enkodéru, vrat'te je do normalniho stavu a restartujte systém.
2. Zkontrolujte, zda je mfizka spravné nainstalovana (zda jsou Srouby miizky utazené a zda je miizka ve stfedu kodéru).
3. Zkontrolujte, zda na kodovaci desce miizky neni olej. Pokud ano, vycistéte ji a po obnoveni restartujte systém.
Krokovy motor pro zpétné
E86 lepent se nepodafilo spustit 4. Pokud systém stale nefunguje normalné, vyméiite ovladaci skiiitku nebo zpétny krokovy motor a
informujte poprodejni servis.
1. Vypnéte napajeni systému a zkontrolujte, zda je zpétny krokovy motor zaseknuty. Pokud je zaseknuty, nejprve odstraiite mechanickou
poruchu stroje. Pokud je vSe v poradku, zkontrolujte, zda neni uvolnény nebo vypadly konektor napajeciho kabelu zpétného motoru a
, konektor enkodéru, vrat'te je do normalniho stavu a restartujte systém.
Zablokovany rotor
E87 2. Pokud stale nefunguje normaln¢, vyméinte ovladaci skiinku nebo zpétny krokovy motor a

krokového motoru

informujte poprodejni servis.
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Popis funkéniho portu 10P

10//9 |/ 8| 7]|6
51143 2]||1

1. Sani s funkei svorky bez jakéhokoli chvéni: 1, 6(+24V)

2. Zavit haku s funkei upinani bez jakéhokoli chvéni: 2, 7(+24V)

3. Upinani nité (stirani nité)/tazeni nité s funkci upinani bez jakéhokoli chvéni: 3, 8(+32V)
4. Uvolnéni napéti nité: 4. 9(+32V)

5. Ofezavéni: 5, 10(+32V)
Popis funkénich porti 6P

31| 2

1. Rucni tlagitko A: 1
2. Ruéni tlagitko B: 2
3. Rucni tlagitko C: 3
4. LED kontrolka: 4(+5V), 6(DGND)
5. Rueni tlagitko D: 5

Popis funkéniho portu 8P

41131121

1. Kontrolka LOGO: 1, 5(+S5V)
2. Snimag hladiny oleje: 2, 6(+S5V)
3. GND:3,7

4. Snimag pritlacné patky: 4, 8(+S5V)
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