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1. Strucny uvod

Primyslovy vysoce vykonny Sici stroj s unisono podavanim (jehla + podavac + probouzeci patka) zajistuje dobry vykon pfi
Siti tézkych latek a vice vrstev materidl(l, coz dava hladké, rovné, ihledné a silné stehy s témi nejtlustsimi nitémi a jehlami.
Vybaveno velkym chapacem s dvojitou kapacitou, posuvnym mechanismem pro navijeni nité, synchronnim femenovym prevodem
horni a spodni osy a motorem s pfimym pohonem, zlepsuje efektivitu Siti s nizkou hlu¢nosti a vysokou rychlosti.
Stroj se pouZiva pri vyrobé autosedacek, rohozi, sedacich souprav, koZenych tasek, stant a dalSich ¢alounickych a automobilovych

vyrobka.

2. Specifikace

Aplikace: Tézkd povinnost

Maximalni rychlost Siti: 2500 str./min

Maximalni délka sitichu: 9 mm

Zdvih jehlové tyce: 36 mm

Typ jehly: DPX17, 135x17, DPx35, 134x35, 2134-35 (& 100~&
Mazani: 180) olejovym vedenim (automatické mazani héacku)
Hagek: Samomazny dvoukapacitni rotacni hdk

Vyska pfritlacné patky: Manudlni 9 mm, automaticky 16mm

Vykon motoru: 750W
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4. Olejovani

-

1. Montaz pro konektor hlavy stroje a stolu, gumové
rohoze hlavy stroje atd. Pfipojte §roub 2 k zdkladné
haku 1 a gumovou podlozku 3 4 upevnéte na sttl.

2. Sestaveni misky na olej Pripevnéte misku na olej 5
na sttil v pozici zobrazeni osmi Srouby do dfeva.

1. Olejovani predni ¢asti hlavy stroje.

1) vy$roubujte $roub krytu.
2) sejméte kryt.
3) Olejovani spravné podle kazdodenniho navodu

4) zaviete kryt.

5) vysroubujte a utdhnéte Sroub.
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2. Olejovani hlavy stroje

1) Olejovani spravné podle pokyni kazdy den.
2) Pri prvnim spusténi nebo del$im nepouzivani
pridejte olej podle sméru a sejméte kryt 2, abyste
na kazdou plst a olejovou linku pridali spravny
olej.

3) Olejova nadoba na pozorovani povrchu oleje

cis. Muzete zkontrolovat ¢innost olejového
Cerpadla.

3. Vztah oleje a nasadce

1) Vlozte prosim olejovy filtr 2 do hlavice hadicky
3 a1 do pozice bazénové figurky.

2) Pridejte olej na misto ponorené hlavy filtru 2.

3) Kdy?z je hladina oleje nize nez hlava filtru o 1/3,
pfidejte olej na misto ponofené hlavy filtru 2.



5. Nastaveni pro olejovani mnozstvi hacku

1) Pfi nastavovani velikosti hacku povolte matici 10. K
nastaveni pouzijte sroub 9. Pohyb ve sméru hodinovych
rucicek se snizi a proti sméru hodinovych rucicek bude
vice.

2) Vlozte papir kolem hacku na pét sekund. Jakmile se
stopa oleje zobrazi jako obrazek, znamena to spravné
mnozstvi.

3) Prepadovy pritok oto¢ného ¢lunku lze nastavit
povolenim matice (3) a sefizovaciho $roubu (4), aby se
lépe ridil pritok oleje.

6. Uprava pro mazan{

KdyZ je mnozstvi oleje v olejové nddrzi prili§ velké, povolte matici, sefidte olejovy
Sroub otacenim proti sméru hodinovych rucicek (pro snizeni). Pokud je prili§ maly, upravte
otaceni $roubu ve sméru hodinovych rucic¢ek (pro zvyseni). Poté utahnéte matici.

7. Montdz pro jehlu

4 N

1) Spustte hlavni kolo a zvednéte ty¢ jehly do
nejvyssi polohy

2) Povolte $roub jehly 1 a napravte dlouhou s§térbinu
jehly 2 na pravé strané na levé strané na opa¢ném
konci.

3) Vlozte jehlu do hloubky.

)

4) vykrocte jehlu a zajistéte Sroub 1.




8. Navleceni pro spodni nit

8. Navleceni pro spodni nit

1) Vytahnéte plectrum 1 chapace a vyjméte civku

2) Pri nasazovani zasunte spravné do nasady haku a
polozte plektrum.

3) Vlozte nit do navlékaci $térbiny 2. a provlecte ¢ast
3. a poté vtahnéte do tazné pruziny.

4) Vytahnéte spodni nit a civka by méla bézet ve
sméru na obrazku.

1) Vytahnéte plectrum 1 chapace a vyjméte civku

2) Pfi nasazovani zasunte spravné do nasady haku a
polozte plektrum.

3) Vlozte nit do drazky pro navlékani 2 a protahnéte
¢ast 3 a poté vtahnéte do mezery 1.

4) Vytahnéte spodni nit a civka by méla bézet ve
sméru na obrazku.



9. Omotavani niti

1) Navléknéte v poradi obr. 1 az 3 a krouzte kolem civky
2) Odlozte navijec civek A.
3) Povolte $roub B a nastavte dlahu do polohy 80 %.

4) Kdyz je naklonénd, posurite voditko nit¢ C a upravte
jej vpfedu a vzadu, poté Sroub D znovu zajistéte.

5)) Dokoncete baleni a vyjméte navije¢ civky,
automaticky se zastavi.

10. Rezani zavita

4 N

1) Navlékani jako sekvence na obrazku.




11. Uprava délky stehu

é N

1) Otocte zasobnik pro upravu podavani 1 na levou
(pravou) stranu, udélejte znacku na potfebném ¢.

2) Stisknutim zajistovaci rukojeti 2 spustite zpétné $iti.
kdyz ho ztratite. miizete dokoncit normalni $iti.

12. Nastaveni tahu

1) Nastaveni horniho tahu.

Otécejte napinaci matici 1 ve sméru hodinovych
rucicek, horni napnuti zesili; ve sméru proti sméru
hodinovych rucic¢ek bude napéti slabsi.

2) Nastaveni spodniho napéti

Otdcejte napinacim Sroubem 2 ve sméru hodinovych
rucicek, spodni napéti bude silnéjsi; ve sméru proti
sméru hodinovych rucic¢ek bude napéti slabsi.




13. Zvedani pritlacné patky

4 7 N

1) Drzte pritlacnou patku ve zvedaci pozici a zvednéte
ty¢ 1 ve sméru na obrazku, poté se pritlacnd patka
zvedne 0 9 mm a zastavi se.

2) Kdyz polozite ptitlacnou patku, pustte rukojet
pritla¢né patky dolti. Vratilo by se to do ptvodni
polohy.

1) Otacejte Sroubem 3 na pravé strané, tlak by
@ @ byl silnéjsi, otaceni doleva by bylo slabsi. Po
sefizeni utahnéte upeviovaci matici 4.

2) Jemné doladéni: Otocte Sroubem 2 na pravé
strang, tlak bude silnéjsi, otocenim doleva bude
slabsi. utdhnéte upeviovaci matici

15. Pouziti tladitek

4 )

1) Klicova funkce:

1: Reverzni steh;
2: DL;




16. Restaurovani pro bezpecnost

-

17. Nastaveni délky stehu

-

Béhem $iti se pojistka spusti, kdyz se chapac¢ dostane
pfes tlak. Potom hak pohyblivého kola nebude
fungovat. Po otevieni bezpe¢nostniho zafizeni
odstrante pri¢iny poskozeni a provedte obnovu.

1) Stisknéte tlacitko 1 na hlaveé stroje a otocte hlavni
kolo.

2) Po hlasu bude obnoveni dokonceno.

Poznambka: Pfi dokonceni otacejte koleckem rukou,
abyste se ujistili, Ze tlacitko 1 je obnoveno.

1) Otacejte hlavnim kolem v normalnim sméru,
posuiite voditko haku 1 na pravy konec...

2) Otacejte 2 ve sméru na obrazku, aby se zarazka 3
dotkla $térbiny jehly 4.

3) Povolte sroub 5, nastavte vzdalenost mezi voditkem
chapace a ¢asti A pouzdra civky na 0,1-0,3 mm.



18. Vztah jehly a hacku

-

O

2.5mm

0.1-0.2mm

)

1) Nastavte kolecko pro tpravu délky stehu na 0.

2) Nastaveni vysky jehelni tyce:

polohy jehelni tyce.

Povolte sroub konektoru tyce jehly 1, upravte vzdalenost
mezi koncem jehly 2 a koncem hacku 3 na 2,5 mm a
poté jej utdhnéte

3) Nastaveni vzdalenosti jehly a chapace

Kdyz je konec hacku 3 a stred jehly 2 ve shodné poloze,
uvolnéte Sroub 6 diiku hacku, presunte dfik na levou
nebo pravou stranu tak, aby byla vzdélenost. 0,05-0,1
mm a utdhnéte $roub 6.

4) Uprava doby koincidence mezi jehlou a hackem
Nejprve otocte hlavnim kolem a zvednéte je 0 2,3 mm z
stied jehly 2 tak, aby byly v souladu, pak utahnéte dva
$rouby 4 ozubeného kola (malého). Udélat prvni sroub
ve tvaru V do hridele haku také ve tvaru V a zafixovat.
dale povolte dva srouby 5 ozubeného kola (velké),
posunte jej na nejmensi a pravou stranu. Udrzujte konec
hacku 3 a stred jehly 2 tak, aby byly v souladu, pak
utahnéte Sroub 5. Upevnéte prvni Sroub ze dvou $roubt
5 a zarovnejte ho s plochou ¢asti spodni tyce a poté jej
utdhnéte.

5) Nastaveni polohy krytu jehly: pfi vyméné hacku potvrdte polohu krytu jehly. Ve standardni poloze
dosahuje kryci deska 8 jehly ke strané jehly 7 a dale od jehly 0,1~0,2 mm. Pokud to neni spravné, zakfivte
zakladnu haku a upravte ji. Kdyz se deska zakfivi na vnitfni stranu, vlozte Sroubovak do vnéjsi strany
zakladny haku. Kdyz se deska zaktivi smérem ven, vlozte Sroubovak do vnitini strany zakladny haku.



19. Nastaveni doby podavani

1) ve sméru $ipky, otacenim ru¢niho kola 5, zvednéte ty¢

svv7/

zasroubujte Sroub 2 kolmo k zakladni desce 4.

1) Nastaveni polohy pevného noze 3 na vychozi:
povolenim Sroubu 1 se nastavi pevna opérka noze, ktera
ji pousti na pravou stranu k distan¢ni stehové desce 1,5
+0,2 mm.

e

2) poloha Nastaveni noze 4 : Tim se povoli $roub 2,
nastaveni pohyblivého noze a pevného ostfi noze noze k
tecné. Kdyz se niiz pfesune na misto, jak je znazornéno
na obrazku C; hrot noze a hrot jsou od sebe vzdaleny 6-7
mm.

3) Nastaveni fezaci vacky Bod A v ojnici stfizné linie a
bod B na vacdce jsou na jedné ¢are, kdyz otacenim
ru¢niho kola nastavite navijeci ty¢ do nejvyssiho bodu.

o




21. Problémy a zpUsoby FeSeni v Siti

Situace

Ddvod

Metoda

1) PretrZeni zavitu

(vlevo 2-3 mm na

zadni strané materialu)

1) Na draze nité, konci jehly, Spi¢ce chapace, civce

nebo hacku uvnitf kruhu je otfepy.

2) Napéti horni nité je pfilis silné.
3) Jehla se dotknéte konce hacku.
4) 0il mnozstvi hacku je pfilis malé.
5) Napéti horni nité je pfilis silné

6) Navijeci pruzina je pfilis silna nebo jeji pohyb
je pfilis maly.

7) Casovani jehly a hagku je nastaveno 3patné.

1) Pomoci pilnikd nebo smirkového papiru ocistéte

otfepy na poSkozeném prvku.
2) Snizte napéti horni nité.

3) Zkontrolujte prosim €. 18 vztah (€asovani)

mezi jehlou a hackem.

4) Upravte mnoZstvi oleje (podle mazani €. 5).

5) ZvySte napéti horni nité

6) Zeslabte navijeci pruzinu, zvySte rozsah
pohybu.

7) Podle €. 18 vztah (€asovani) mezi jehlou a
hackem.

2) Pfeskakovani napéti

1) Casovéni jehly a hacku je nastaveno $patné.

2) Tlak pritlacné patky je pfili$ slaby.

1) Podle €. 18 vztah (€asovani) mezi jehlou a
hackem.

2) Utdhnéte sefizovaci Sroub pfritlacné patky.

nité 3) Vzdalenost mezi otvorem jehly a koncem chapace | 3) Podle €. 18 vztah (Casovani) mezi jehlou a
neni spravna. hackem.
4) Typ jehly neni spravny. 4) Vyménte jehlu.
1) Zkontrolujte zavit pouzdra civky
1) Spodni nit neprochazi taZznou pruzinou pouzdra
. 2) Zkontrolujte zplsob navlékani horni nité.
civky.
. 4 D . 3) Zkontrolujte pouzdro civky, zda neni poSkozené,
2) Nespravny zpUsob béhani horni nité. | . Lo .
nebo civku odblokujte. Previrite civku zpét
3) Civka se zasekla / nemuze se v ni otacet vlakno.
3) Pevna nit pouzdro civky.

4) Spodni zavit je pfili$ slaby
5) Spodni nit je pfFilis silna.

6) Poskozeny hrot jehly.

4) ZvySte napéti spodni nité.

5) Snizte napéti spodni nité.

6) Vymeérnite jehlu.




NOTES

Dealer:
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